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AUTOMATIZAREA PROCESELOR DE PRODUCTIE

v 1. SISTEM DE SUDARE ORBITALA
®

most

Solutiile de sistem de sudare circumferentiala oferite de MOST sunt o combinatie de dispozitiv universal capabil de configurare individuala a statiei
de lucru conceput pentru cerintele clientilor. Sistemele de sudare permit cresterea eficientei sudarii, imbunatatind in acelasi timp calitatea imbinari-
lor sudate. Automatizarea proceselor de productie simplifica si permite un spectru larg de aplicatii in productia clientilor.
Descriere:
Repetabilitatea procesului.
Ciclu de productie mai rapid, dispozitivul poate fi utilizat de un singur operator.
Minimizarea riscului de defecte de sudura.
O gama largd de lungimi si diametre de lucru.
Ajustarea configuratiei sistemului la nevoile clientului.
Utilizare intuitiva.
Optiuni extinse ale sistemului de configurare.
Axa X si Z actionate numeric.
Sudare circumferentiald, oscilatie, placare si sudare surub.
Functia de sudare longitudinala *.
Sudare multistrat *.
Axa capului de sudura actionata de servomotoare.
Rotatia piesei prelucrate actionata de motorul pas cu pas.
Sistem de control digital MOST MCS-X.
Conexiune digitala intre sursele de alimentare LORCH RTR utilizand protocolul CAN.
Spectrul urias de optiuni de configurare a sistemului final permite ajustarea la cerintele aplicatiei clientului.
Un driver digital cu posibilitatea de a salva si compila programe in cicluri de productie.
Panou de comanda intuitiv cu afisaj text.
Disponibil pe baza configuratiei sistemului
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I Sistemul este actionat digital si unitatea este alimentata de un servomotor si motoare pas cu pas. I
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MOST MPWOS 500/800 - sistem de sudura circumferentiala

Masini universale concepute pentru sudarea precisa a pieselor mici.

u
m Pozitionarea precisd a arzatorului.
u
u

Reglarea inclindrii sectiunii de lucru permite setarea pozitiei optime de sudare.
Arborele tubular permite alimentarea gazului de protectie sau sudarea pieselor foarte lungi.

Model MOST MPWOS-500 MOST MPWOS-:
Capacitatea de incarcare maxima 25kg 25kg
Cuplu maxim de rotatie v01 33,7 Nm 33,7 Nm
Cuplu maxim de rotatie v02 98,1 Nm 98,1 Nm
Cuplu maxim de rotatie v03 193,1 Nm 193,1Nm
Gama de viteza vO01 0,05-25 rpm 0,05-25,0 rpm
Gama de viteza v02 0,02-8,3 rpm 0,02-8,3 rpm
Gama de viteza v03 0,01-4,2 rpm 0,01-4,2 rpm
Reglarea inclinérii bratului sectiunii de lucru 0°-90° 0°-90°
Diametrul maxim al piesei de prelucrat 340 mm 340 mm
Domeniu de lucru (distanta intre flanse) 500 mm 800 mm
Catalog nr. A9 17 000250 A9 17 000280

MOST MPWOS-1000/1500 - sistem de sudura circumferentiala

m Comanda numericd a axei X arzatorului permite sudarea cu
oscilatie, placare si sudare cu surub si, de asemenea, sudarea
longitudinala ca optiune.

m Pozitionarea pneumaticd sau electricd (servomotor) a
arzatorului in axa Z face posibila obtinerea unei precizii ridicate
si crearea de suduri cu mai multe straturi, precum si suprafete

stratificate (optional).

m Axa X si Z a arzatorului actionat de servomotoare.
m Sincronizarea actiondrii sectiunilor de sustinere face posibila
sudarea elementelor care nu sunt pre-imbinate (optional).

Model

MOST MPWOS-1000

MOST MPWOS-1500

Capacitatea de incarcare statica maxima 270 kg 270 kg

Cuplu maxim de rotatie v01 181,1 Nm 181,1 Nm

Cuplu maxim de rotatie v02 362,4 Nm 362,4Nm

Cuplu maxim de rotatie v03 604 Nm 604 Nm

Raza de inclinare 0°-90° 0°-90°

Gama de viteza v01 0,02-11,1 rpm 0,02-11,1 rpm

Gama de viteza v02 0,01-5,6 rpm 0,01-5,6 rpm

Gama de viteza v03 0,00-3,3 rpm 0,00-3,3 rpm

Diametrul maxim al piesei de prelucrat 650 mm 650 mm

Domeniu de lucru (distanta dintre flanse) 1050 mm 1450 mm

Reglarea inclinarii bratului sectiunii de lucru 0°-90° - Srr.IOOth ma-nual, 0°-90° - smooth ma!nual,
4 mechanized (option) mechanized (option)

Catalog nr. A9 17 000020 A9 17 000054

I Sistemul este actionat digital si unitatea este alimentata de un servomotor si motoare pas cu pas.

1. Sistem de sudare orbitala
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MOST MWOS-E - sistem de sudura circumferentiala

Un sistem pentru crearea sudurilor circumferentiale.

Pozitionarea pneumatica sau electricd (servomotoare, optional) ale arzétorului.
Permite productia si crearea eficienta a sudurilor multistrat.

Capacitatea de utilizare si operare a doud capete de sudura creste eficienta
productiei.

Spatiul de lucru mare intre axa de rotatie si baza face posibila sudarea
rezervoarelor si a produselor cu un decalaj excentric, cum ar fi cotul de teava.
Arborele de transmisie integrat permite transmiterea gazului de protectie
sau sudarea obiectelor foarte lungi.

Model MOST MWOS-E2 MOST MWOS-E6
Capacitatea de incarcare statica maxima 370 kg 620 kg
Cuplu maxim de rotatie v01 135Nm 181 Nm
Cuplu maxim de rotatie v02 271 Nm 362 Nm
Cuplu maxim de rotatie v03 453 Nm 604 Nm
Gama de viteza vO01 0,02-11,1 rpm 0,02-11,1 rpm
Gama de viteza v02 0,01-5,6 rpm 0,01-5,6 rpm
Gama de viteza v03 0,00-3,3 rpm 0,00-3,3 rpm
Domeniu de lucru (distanta dintre flanse) 1500-6500 mm 1500-12500 mm
Diametrul maxim al piesei de prelucrat 1000 mm 1000 mm
Diamtrul axului tubular 78 mm 108 mm
Catalog nr. A9 17 000056 A9 17 000057

MOST MWOS-A - sistem de sudura circumferentiala

Comanda numerica a axei X arzatorului permite sudarea cu oscilatie, pla-
care si sudare cu surub si, de asemenea, sudarea longitudinala ca optiune.
Pozitionarea pneumatica a arzatorului permite productia in serie.

m Pozitionarea electrica (servomotor) a arzatorului in axa Z face posibila ob-

tinerea unei precizii ridicate si crearea de suduri cu mai multe straturi, pre-
cum si suprafete stratificate (optional).

m Axa X si Z a arzatorului actionat de servomotoare.

Capacitatea de a utiliza doud capete de sudura independente si capete du-
ble (de exemplu, cu doua metode de sudare).

Sincronizarea actionarii sectiunilor de sustinere face posibila sudarea ele-
mentelor care nu sunt pre-imbinate (optional).

MOST MWOS-A2.2 MOST MWOS-A5.2

Capacitatea de incarcare statica maxima 2200 kg 5200 kg
Diametrul maxim al piesei de prelucrat 1250 mm 1750 mm
Cuplu maxim de rotatie v01 1066 Nm 1918 Nm
Cuplu maxim de rotatie v02 1776 Nm 3197 Nm
Cuplu maxim de rotatie v03 1487 Nm 4477 Nm
Gama de viteza pentru versiunea vO01 0,01-5,6 rpm 0,01-5,6 rpm
Gama de viteza pentru versiunea v02 0,01-3,3 rpm 0,01-3,3 rpm
Gama de viteza pentru versiunea v03 0,00-2,4 rpm 0,00-2,4 rpm
Inclinarea sectiunii de relanti 0-90°/ max. 1250 mm 0-90°/ max. 1500 mm
Reglarea inclinérii sectiunii contrapunctului Manual , mecanizat (optional) Manual , mecanizat (optional)
Domeniu de lucru (distanta dintre flanse) 2500-16500 mm 2500-16500 mm
Catalog nr. A9 17 000041 A9 17 000055

I Sistemul este actionat digital si unitatea transmisia este realizatd de un servomotor si motoare pas cu pas. I

86

1. Sistem de sudare orbitala



AUTOMATIZAREA PROCESELOR DE PRODUCTIE

v 2.SISTEM DE SUDARE LONGITUDINAL

®

most

Sistemele MOST MLS si MALW sunt dispozitive moderne de sudura concepute pentru sudarea longitudinalad cu o ergonomie excelenta si parametri
utili. Acestea au fost create pentru a satisface cerintele de calitate legate de racordurile prin sudura, in special in aplicatii unde cererea de dispozitive
precise este in continua crestere. Aceste tipuri de dispozitive pot fi utilizate pentru sudarea tevilor de productie in serie, a insertului de cos si a siste-
mului de ventilatie, precum si pentru sudarea tablelor simple, a rezervoarelor sau a structurilor de reactoare. Oriunde este necesara o inalta precizie
si repetabilitate a procesului.

Descriere:

m Repetabilitatea procesului.

m Ciclu de productie mai rapid, dispozitivul poate fi utilizat de un singur operator.
m Minimizarea riscului de defecte de sudura.

m O gama larga de lungimi si diametre de lucru.

m Ajustarea configuratiei sistemului la nevoile clientului.

m Utilizare intuitiva.

AL

I Sistemul este actionat digital si unitatea este alimentata de un servomotor si motoare pas cu pas. I
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MOST MLS - sistem de sudura longitudinal

MLS-2050 MLS-3050

Domeniu de lucru

. < 50-1050 mm 50-1550 mm 50-2050 mm 50-3050 mm
(lungimea de sudura)

Gama de diametre a piesei 80-800 mm 100-800 mm 130-800 mm 180-800 mm

de prelucrat Posibilitatea de a mérii diametrul de lucru la cerere

Diametrul maxim cu baza

. . 2000 mm 2000 mm 2000 mm 2000 mm
hidraulica

Gama de diametre a piesei
pentru versiuni intern/

130-1300 mm-sudurd externa (coada de sudura in interiorul rezervorului)
peste 1350 mm-sudare interna (coada de sudura in exteriorul rezervorului)

extern
Gama de viteze de sudare 0,1-2 m/min 0,1-2 m/min 0,1-2 m/min 0,1-2 m/min
Metoda de sudare MIG/MAG/TIG/PLASMA/SAW

m Dispozitiv de sudare conceput pentru crearea sudurii

longitudinale cu parametri de utilizare perfecti. MLS-2050 MLS-3050 MLS-4050 MLS-5050 MLS-6050
m Saiba de cupru racitd cu lichid. HD HD HD HD HD
m Sistem de suflare a gazului pe ecranul margine. Domeniu de lucru 50-2050 mm | 50-3050 mm | 50-4050 mm | 50-5050 mm | 50-6050 mm
m Sistem de comanda unitate de proces digital NC (lungimea de sudura) Posibilitatea de a marii diametrul de lucru la cerere
QAOST 02. c | | Diametrul minim al piesei
m Sistem AVC pentru reglarea automata a indltimii de prelucrat- sudura
arzatorului (optional). interna (radacina in afara UEBD G = EBD T BT USIE0 Gy
m Sistem de oscilatie a arzatorului (optional). rezervorului)
m Un sistem de inspectie vizuala pentru arc de sudura Gama de viteze de sudare | 0,1-2 m/min | 0,1-2 m/min | 0,1-2 m/min | 0,1-2 m/min | 0,1-2 m/min
deschis (optional). Metoda de sudare MIG/MAG/TIG/PLASMA/SAW

m [nstalatie pneumatica de centrare.
m Carucior pentru incdrcare (optional).

MOST MALW - sistem de sudura longitudinal

Masina universala de sudat pentru sudare longitudinala.

Sistem unic de acoperire cu gaz strat radicular in cascada Cascade GAS.
Bara din arbore rdcita din aliaj de inalta calitate CuCrZr.

Miscarea capului de sudurd actionatd de servomotor.

Pozitionare cu precizie de 0,2 mm.

Driver de proces digital MOST MCS-L (CANopen).

MALW-T 1500 MALW-T 2000 MALW-M 1000 MALW-M 2000 MALW-M 3000

?:z:i'i‘)'“' de lucru (lungimea 50-1100 mm 50-1550 mm 50-2050 mm 50-1100 mm 50-2050 mm 50-3050 mm
Gama de diametre a piesei de 70-1000 mm 100-1000 mm 120-1000 mm 120-1000 mm 150-1000 mm 180-1000 mm
prelucrat

Diametrul maxim cu baza 1500 mm 1500 mm 1500 mm 1500 mm 1500 mm 1500 mm
hidraulica (optional)

Diametrul maxim la utilizarea unui 5000 mm 5000 mm 5000 mm 5000 mm 5000 mm 5000 mm
sistem de ridicare a sinei (optional)

Grosimea materialului sudat 0,3-4 mm 0,3-4mm 0,3-4 mm 0,8-10 mm 0,8-10 mm 0,8-10 mm
Gama de viteze de sudare 0,1-3 m/min 0,1-3 m/min 0,1-3 m/min 0,1-3 m/min 0,1-3 m/min 0,1-3 m/min
Metoda de sudare TIG/PLASMA MIG/MAG/TIG/PLASMA

I Sistemul este actionat digital si unitatea transmisia este realizata de un servomotor si motoare pas cu pas I
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v 3. GRINDA SI COLOANA DE SUDURA
®

most

MOST MCBM - Coloana-brat de sudura

Scanati linkul sau accesati
https://www.rywal.eu/f02-1

Bratele-coloana de sudura MOST MCBM sunt proiectate pentru a extinde performanta productiei si pentru a oferi standarde de calitate. Coloanele
- bratele de sudare in legatura cu modulele si accesoriile standard de sudare creeaza solutii corecte in domeniul automatizarii sudarii. Acestea pot fi
usor integrate cu rotatoarele cu role sau pozitionatoarele MOST pentru a crea o statie automata completa. Bratele-coloana de sudura MOST MCBM
au un design modular si ofera domenii de lucru de péana la 6x6 m. La cerere sunt disponibile diferite game de lucru. Coloana si bratul MOST pot fi
echipate cu o baza stationara sau mobild, inclusiv o unitate. Configurarea finald a sistemului este intotdeauna adaptata la cererea si cerintele specifice
aplicatiei clientului.

Coloana-bratele de sudura sunt echipate cu:

m Viteza liniard orizontald reglabila a bratului.

m Control PLC digital intuitiv cu panoul tactil al operatorului.
m Telecomanda.

m Sistem de deplasare verticald a bratului cu contragreutate.
u

u

Intrerupatoare de sfarsit de cursa de siguranta
Motoare, inclusiv frana si racirea fortata.

Optiuni:

Baza mobila, carucior cu sina electrica.

Rotatie automata a coloanei (incl. Motor)

Sistem de supraveghere a zonei de sudare, sistem vizual.

Sistem de urmarire a cusaturilor.

Sincronizarea cu alte produse MOST, adica rotatoare sau pozitionatoa-
re cu role.

Domeniul de a i za bratului (sudare) Rotirea automata
Catalog nr.
lucru min/max a coloanei
MCBM-3x3 3x3m 200 kg 200-1850 mm/min manual optional A9 15000801
MCBM-4x4 4x4 m 200 kg 200-1850 mm/min manual optional A9 15 000802
MCBM-5x5 5x5m 150 kg 200-1850 mm/min manual optional A9 15 000803
MCBM-6x6 6X6 m 150 kg 200-1850 mm/min manual optional A9 15 000804

3. Grindd si coloana de sudurd 89
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MOST MGWS - gantry system

Sistem avansat de tip portic pentru suduri circumferentiale si longitudinale.

Capetele de sudurd actionate numeric si pozitionate pe axa X si Y actionate de servomotoare.
Motoare in trepte responsabile pentru unitatea de tip portic si reglarea inaltimii.
Metoda de sudare: TIG, TIG cu fir rece, MIG/MAG, PLASMA, SAW.

Oscilare pentru metoda MIG/MAG.

Doua metode independente de sudare pot fi utilizate intr-un singur sistem.

Model MGWS 33 MGWS 44 MGWS 55
Domeniul de lucru: 3000x3000 mm 4000x4000 mm 5000x5000 mm
Gama de miscare a capului de sudura pe axa Xsi Y 150-150 mm 150-150 mm 150-150 mm
Axa mobila a capului de sudura R 90° 90° 90°

Gama de viteze a porticului

0,5-450 cm/min

0,5-450 cm/min

0,5-450 cm/min

Gama de viteza a capului de sudura pe axele X si Y

0,01-150 cm/min

0,01-150 cm/min

0,01-150 cm/min

Metoda de sudare

TIG, TIG cu fir rece, MIG / MAG, PLASMA, SAW.

m Sistem de pozitionare si asamblare a rezervorului:

m Capacitate 6 000 si 12 000 kg (alte capacitati disponibile la cerere).
m Reglarea automata a diametrului elementului sudat.

m Pozitionarea automatd a sectiunii rezervorului.

I Sistemul este actionat digital si unitatea este alimentata de un servomotor si motoare pas cu pas.

90
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v 5. POZITIONATOARE DE PRECIZIE E
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Scanati linkul sau accesati
https://www.rywal.eu/f02-2

Automatizarea sudarii circumferentiale.

Pozitionatoarele sunt sistemele de baza pentru cresterea eficientei si calitatii sudarii.

Pe langa sudurile circumferentiale de sudare automata, acesta poate fi folosit si ca dispo-
zitiv de pozitionare pentru sudarea manuala a elementelor structurale. Pozitionatoarele
din seria MOST MP si MPH ofera o serie larga de modele in ceea ce priveste greutatea pie-
sei si optiunile de configurare finale ale statiei de lucru.

Descriere:

m Motoare pas cu pas puternice care asigurd vitezd de rotatie continud si calitatea su-
durii repetabile.

m Gama mare de viteze a motoarelor pas cu pas permite producerea de piese cu diametre.

m Pozitionarea pneumatica a arzatorului (optional) permite extinderea la o solutie sim-
pla de automatizare.

m Controlerul MOST MC intuitiv integrat cu functie de viteza de linie si functie de fild
programabila asigura o selectie simpla si rapida a setarilor - atat in modul manual, cat
si automat.

AldCe

Unitate MOST MCr3

I Sistemul este actionat digital si unitatea este alimentata de un servomotor si motoare pas cu pas.. I
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®

Pozitionatoare MOST MP

MOST MP-50 i MP-100:

m Proces de sudare circumferentiald manuala si automata.

m Manipularea elementelor mici si usoare.

m Versiunea cu masa.

m Reglare manuala a inclinarii intr-un interval de 0°-110°.

MOST MP-400 i MP-600:

m Proces de sudare circumferentiala manuala siautomata in productia industriala.

m Pentru manipularea elementelor spatiale.

m Versiune amovibila.

m Reglare manuala a inclinarii intr-un interval de 0° -90°.

MOST MP-2000 i MP-4000:

m Gama consolidata de pozitionatoare MOST MP dedicate obiectelor deosebit
de mari si grele.

m Reglare manuald a inclinarii intr-un interval de 0° -90°.

Model MOST MP-50 MOST MP-100 MOST MP-400 MOST MP-500 MOST MP-2000 MOST MP-4000
;aa';ai:i;atea deincarcare statica 50 kg 90kg 370 kg 520 kg 1700 kg 3700 kg
Cuplul maxim de rotatie v01 18 Nm 18 Nm 42 Nm 126 Nm 1814 Nm 3780 Nm
Cuplul maxim de rotatie v02 38 Nm 38Nm 84 Nm 252Nm 2585 Nm 4620 Nm
Cuplul maxim de rotatie v03 79 Nm 79 Nm 171 Nm 504 Nm 3326 Nm 5460 Nm
Raza de inclinare 0-110° 0-110° 0-90° 0-90° 0-90° 0-90°
Reglarea inclinarii Etape, manual Manual Automatic Automatic Automatic Automatic
Gama de viteza v01 0,07-16,0 rpm 0,07-16,0 rpm 0,07-16,0 rpm 0,07-16,0 rpm 0,01-4,2 rpm 0,01-2,8 rpm
Gama de viteza v02 0,03-8,0 rpm 0,03-8,0 rpm 0,03-8,0 rpm 0,03-8,0 rpm 0,01-2,8 rpm 0,00-2,1 rpm
Speed range v03 0,02-4,0 rpm 0,02-4,0 rpm 0,02-4,0 rpm 0,02-4,0 rpm 0,01-2,1 rpm 0,01-1,7 rpm
Catalog nr. A9 17 100012 A9 17 100009 A9 17 100014 A9 17 100016 A9 17 100017 A9 17 100018

Pozitionatoare MOST MPH

Model

MOST MPH-50

MOST MPH-50 i MPH-100:

Arbore tubular.

MOST MPH-400 i MPH-600:
m Procesde sudare circumferentiala manuala siautomata in productia industriala.

m Arbore tubular.

Proces de sudare circumferentiala manuala si automata.

Posibilitatea alimentarii gazului de protectie pentru a proteja marginea.
Pozitionare precisa pentru articole lungi.
Reglare manuala a inclinarii intr-un interval de 0°-110°.

m Posibilitatea alimentarii gazului de protectie pentru a proteja raddcina

sudurii.

MOST MPH-100

Pozitionare precisa pentru articole lungi.
Reglare manuala a inclinarii intr-un interval de 0°-110°.

MOST MPH-400

MOST MPH-600

Capacitatea de incarcare statica maxima 50 kg 90 kg 370 kg 620 kg
Cuplul maxim de rotatie vO1 49 Nm 49 Nm 87 Nm 154 Nm
Cuplul maxim de rotatie v02 120Nm 120 Nm 181 Nm 319 Nm
Cuplul maxim de rotatie v03 241 Nm 241 Nm 362 Nm 639 Nm
Raza de inclinare 0-110° 0-110° 0-110° 0-100°
Reglarea inclinarii Manuald Manuald Automatd Automatd
Ax gol @48 mm @78 mm @108 mm @ 144 mm
Gama de viteza v01 0,08-20,0 rpm 0,08-20,0 rpm 0,05-11,4 rpm 0,05-11,4 rpm
Gama de viteza v02 0,03-8,0 rpm 0,03-8,0 rpm 0,02-5,3 rpm 0,02-5,3 rpm
Gama de viteza v03 0,02-4,0 rpm 0,02-4,0 rpm 0,01-2,8 rpm 0,01-2,7 rpm
Catalog nr. A9 17100013 A9 17 100020 A9 17 100021 A9 17 100022
92
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®
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Pozitionatoarele MOST sunt cea mai buna solutie pentru ridicarea, rotirea si bascularea pieselor grele cu o geometrie complexa. Utilizarea pozitiona-
toarelor creste foarte mult productivitatea si imbunatateste semnificativ calitatea sudarii. Utilizarea pozitionatoarelor creste flexibilitatea, siguranta
si confortul muncii. Cu ajutorul pozitionatorului, elementul sudat poate fi intotdeauna asezat intr-o pozitie convenabild, ceea ce asigura efectuarea
unei suduri din pozitii in jos.

Utilizarea pozitionatoarelor MOST asigura:

Sudare rapida in pozitia in jos.

Parametrii optimi de sudare.

Minimizarea riscului de defecte de sudura.

Calitate sporita - mai putine prelucrari si reparatii.

| ]
| ]
| ]
| ]
| ]
m Precizie de lucruy, siguranta si ergonomie.

|
ll.

il
|

-
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MOST MHP - 3 axis hydraulic welding positioners

3 axe de lucru (ridicare, rotire si inclinare).

In&ltimea, unghiul si viteza de rotatie a piesei de prelucrat sunt complet reglabile.
Reglarea continud a inaltimii cu ajutorul unitatilor hidraulice.

Ideal pentru sudarea elementelor grele cu geometrie complexa.

Greutatea maxima a piesei de prelucrat pana la 10 000 kg (alte capacitati disponi-
bile la cerere).

MHP-05 MHP-075 MHP-1 MHP-1,5 MHP-2

Capacitate 500 kg 750 kg 1000 kg 1500 kg 2000 kg 3500 kg 5000 kg 8000 kg 10000 kg
Viteza de rotatie 0,15-1,5rpm | 0,15-1,5rpm | 0,15-1,4rpm | 0,15-1,3 rpm 0,15-1 rpm 0,15-1 rpm 0,15-0,76 rpm | 0,10-0,66 rom | 0,10-0,5 rpm
Cuplul maxim 750 Nm 1150 Nm 1570 Nm 2290 Nm 3050 Nm 5300 Nm 7500Nm | 12050Nm | 15050 Nm
de rotatie

icl:’c'l’i"“';::“'m g% 2200 Nm 2200 Nm 3300 Nm 4500 Nm 5600 Nm 11050Nm | 17300Nm | 28680Nm | 37050Nm
5:':2“':“' placii 700 mm 700 mm 850 mm 850 mm 900 mm 1000 mm 1150 mm 1250 mm 1350 mm
Catalog nr. A9 15000100 | A9 15000104 | A9 15000101 | A9 15000106 | A9 15000102 | A9 15000107 | A9 15000105 | A9 15000108 | A9 15000109

Valorile parametrilor tehnici pentru produsele standard pot fi modificate fara notificare prealabild. Daca a fost comandat un model special de dispozitiv, valorile pot
diferi fata de cele furnizate. Alte capacitati de incdrcare si domenii de lucru disponibile la cerere.

MOST MCP - conventional positioners

m Unghiul reglabil si viteza de rotatie a elementului sudat.

m Reglare inclinata continua.

m Greutatea maxima a piesei de prelucrat pana la 10 000 kg (alte capacitati disponibile la
cerere).

MCP-020 MCP-025 MCP-05 MCP-2

Capacitate 200 kg 250 kg 500 kg 1000 kg 2000 kg 3000 kg 5000 kg 8000 kg 10 000 kg
Viteza de rotatie 0,22-22rpm | 0,15-1,5rpm | 0,15-1,5rpm | 0,15-1,4rpm | 0,1-0,7 rpm 0,1-0,7 rpm | 0,15-0,76 rpm | 0,13-0,67 rpm | 0,1-0,5 rpm
Cuplul maxim 300 Nm 500 Nm 780 Nm 1600 Nm 3150 Nm 4500 Nm 7500 Nm 12000Nm | 15100 Nm
de rotatie

A eI 685 Nm 650 Nm 1360 Nm 2720 Nm 5130 Nm 8500 Nm 15500Nm | 25520Nm | 31580Nm
de inclinare

33':;3“' placii 600 mm 600 mm 700 mm 850 mm 900 mm 1000 mm 1250 mm 1500 mm 1650 mm
Catalog nr. A9 15000132 | A9 15000133 | A9 15000120 | A9 15000121 | A9 15000122 | A9 15000123 | A9 15000125 | A9 15000128 | A9 15 000131

Valorile parametrilor tehnici pentru produsele standard pot fi modificate fara notificare prealabila. Daca a fost comandat un model special de dispozitiv, valorile pot
diferi fata de cele furnizate. Alte capacitati de incarcare si domenii de lucru disponibile la cerere.

MOST MTT - turn tables

m Proiectat pentru prelucrarea elementelor in pozitie verticala.
m Pentru elemente de perete cu greutate mare sau subtiri.
m Greutatea maxima a piesei de prelucrat pand la 50 000 kg (alte capacitati disponibile la cerere).

Model MTT-1 MTT-2 MTT-5 MTT-10 MTT-25 MTT-50

Capacitate 1000 kg 2000 kg 5000 kg 10000 kg 25000 kg 50000 kg
Viteza de rotatie 0,15-1,4 rpm 0,1-0,7 rpm 0,2-09rpm | 0,05-0,3rpm | 0,05-0,25 rpm | 0,05-0,25 rpm
Diametrul placii 850 mm 900 mm 1250 mm 1500 mm 1800 mm 2000 mm
de lucru

Catalog nr. A9 15000303 | A9 15000304 | A9 15000305 | A9 15000310 | A9 15000325 | A9 15 000350

Valorile parametrilor tehnici pentru produsele standard pot fi modificate fara notificare prealabila. Daca a fost
comandat un model special de dispozitiv, valorile pot diferi fata de cele furnizate. Alte capacitati de incarcare si
intervale de lucru sunt disponibile la cerere.
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MOST MLPL-3AX - 3 axis "L" type welding positioners

m |deal pentru manipularea produselor cu geometrie mare si complexa.
m Reglare continua a vitezei, inclinarii si inaltimii.

m Manipularea elementelor mari de lucru cu o geometrie complicata in orice pozitie.
m Greutatea maxima a piesei de prelucrat pana la 3000 kg (alte capacitati disponibile

la cerere).

Model MLPLO,75-3AX LPL3-3AX
Capacitate 750 kg 1500 kg 3000 kg
Maximum working radius 1000 mm 1200 mm 1600 mm
Max. rotation torque 1130 Nm 2260 Nm 4550 Nm
Rotation speed 0,2-1,5 rpm 0,2-1,4rpm 0,2-1 rpm
Max. tilt torque 1380 Nm 3340 Nm 6900 Nm
Working plate diameter 700 mm 850 mm 1000 mm
Catalog nr. A9 15000951 A9 15 000952 A9 15000953

Valorile parametrilor tehnici pentru produsele standard pot fi modificate fara notificare prealabild. Dacd a fost comandat un model special de dispozitiv, valorile pot
diferi fata de cele furnizate. Alte capacitati de incarcare si domenii de lucru disponibile la cerere.

MOST MLP - 3 axis "L" type welding positioners

m |deal pentru manipularea produselor cu geometrie mare si complexa.
m Reglare continud a vitezei, inclinarii si inaltimii.

m Reglarea indltimii cu ajutorul elementelor hidraulice.
u

u

Manipularea elementelor mari de lucru cu o geometrie complicatd in orice pozitie.
Greutatea maxima a piesei de prelucrat pana la 10 000 kg (alte capacitati disponi-

bile la cerere).

Model MLP-1,5 MLP-3 MLP-5 MLP-7,5 MLP-10
Capacitate 1500 kg 3000 kg 5000 kg 7500 kg 10 000 kg
Raza maxima de lucru 1300 mm 1600 mm 1700 mm 1850 mm 2000 mm
Cuplul maxim de rotatie 2260 Nm 4550 Nm 7 500 Nm 12050 Nm 15000 Nm
Viteza de rotatie 0,2-1,4 rpm 0,2-1 rpm 0,15-0,78 rpm 0,1-0,66 rpm 0,1-0,5 rpm
Cuplul maxim de inclinare 3340 Nm 6900 Nm 14750 Nm 19300 Nm 24700 Nm
Diametrul placii de lucru 850 mm 1100 mm 1100 mm 1100 mm 1300 mm
Catalog nr. A9 15000145 A9 15 000146 A9 15000147 A9 15000148 A9 15000149

Valorile parametrilor tehnici pentru produsele standard pot fi modificate fara notificare prealabild. Dacd a fost comandat un model special de dispozitiv, valorile pot
diferi fata de cele furnizate. Alte capacitati de incércare si domenii de lucru disponibile la cerere.
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MOST MHTP - Headstock Tailstock positioner

m Special conceput pentru manipularea piesa de prelucrat
lungi, rotative.

m |deal pentru sudarea circumferentiala si asamblarea pieselor
de prelucrat complicate si lungi. Cadrele remorcii, piesele
containerelor, rezervoarele, tevile sau grinzile sunt ideale
pentru acest tip de pozitionatoare.

m Rotatie mecanizata.

m Reglarea continud a inaltimii.

m Sectiunea de ralanti poate fi echipata cu vagoane de sina
pentru sudarea pieselor de lucru cu lungime variabila.

m Greutatea maxima a piesei de prelucrat pana la 12 000 kg
(alte capacitati disponibile la cerere).

MHTP-3 MHTP-5 MHTP-6 MHTP-8 MHTP-12
Capacitate 1500 kg 3000 kg 5000 kg 6000 kg 8000 kg 12000 kg
Viteza de rotatie 0,2-0,9 rpm 0,2-0,9 rpm 0,2-0,9 rpm 0,2-0,9 rpm 0,1-0,68 rpm 0,1-0,67 rpm
Cuplul maxim de rotatie 5000 Nm 10 150 Nm 17 800 Nm 20 550 Nm 24000 Nm 36 000 Nm
Cuplul maxim de ridicare 200 Nm 326 Nm 446 Nm 490 Nm 862 Nm 950 Nm
g‘a""“:‘:i reglare a axei verticale 550-1550 mm 550-1550 mm 550-1800 mm 550-1800 mm 550-1800 mm 550-2300 mm
Diametrul placii de lucru 575 mm 650 mm 750 mm 750 mm 750 mm 1000 mm
Diametrul maxim de lucru 2800 mm 2800 mm 3600 mm 3600 mm 3600 mm 4000 mm
Catalog nr. A9 15 000410 A9 15 000420 A9 15 000430 A9 15 000440 A9 15 000460 A9 15 000450

Valorile parametrilor tehnici pentru produsele standard pot fi modificate fara notificare prealabila. Daca a fost comandat un model special de dispozitiv, valorile pot
diferi fata de cele furnizate. Alte capacitati de incdrcare si domenii de lucru disponibile la cerere.

MOST MPP - Pipe positioners

Pentru montarea, rotirea si inclinarea elementelor prelucrate cu sectiune rotunda.
Ideal pentru tevi, tevi cot, tevi cu flanse.

Reglare lina a vitezei de rotatie.

Centrare si fixare rapida, precisa.

Gama larga de diametre si capacitati.

Centrarea tevilor de acelasi diametru.

Rotirea mecanizata si inclinarea se pot face in acelasi timp.

Model MPP-03 MPP-05 MPP-1 MPP-1,5 MPP-3
Capacitate 300 kg 500 kg 750 kg 1500 kg 3000 kg
Viteza de rotatie 200-1350 mm/min 200-1350 mm/min 200-1360 mm/min 200-1430 mm/min 200-1350 mm/min
Cuplul maxim de rotatie 260 Nm 300 Nm 610 Nm 1090 Nm 1230 Nm
Cuplul maxim de inclinare 1680 Nm 2130 Nm 3590 Nm 6020 Nm 11870 Nm
Diametrul min-max al conductei 20-300 mm 20-400 mm 80-610 mm 80-610 mm 80-610 mm
Materialul ruloului otel otel otel otel otel
Catalog nr. A9 15000164 A9 15000167 A9 15000161 A9 15000162 A9 15000163
Valorile parametrilor tehnici pentru produsele standard pot fi modificate fara notificare prealabild. Dacé a fost comandat un model special de dispozitiv, valorile pot
diferi fata de cele furnizate. Alte capacitati de incdrcare si domenii de lucru disponibile la cerere.
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Paturile cu role sunt dispozitive dedicate manipularii cilindrice a pieselor de prelucrat. Dispozitive de acest tip sunt necesare pentru manipularea
si cresterea eficientei productiei rezervoarelor, conductelor si a altor piese de lucru rotative in timpul procesului de sudare. rotatoarele MOST pot
fi utilizate si pentru alte procese, de exemplu vopsirea, sablarea sau asamblarea. Piesa de prelucrat folosind paturi cu role poate fi asezata in cea
mai convenabila pozitie de lucru. Reduce semnificativ timpul necesar pentru pregatirea si manipularea piesei de prelucrat. Varietatea disponibild a
paturilor cu role MOST include o gama larga de modele de rotatoare cu role capabile sa manipuleze elementele rotative de diferite mase, diametre
si forme.

Echipamente standard:

Diametrul reglabil al detaliului prelucrat,

Viteza de rotatie reglabil3,

Telecomanda,

Indicator de viteza de rotatie digital,

Roti din poliuretan pentru absorbtia socurilor si vibratiilor,
Motoare inclusiv frana si racirea fortata.

Dispozitive optionale

m Miscarea sistemului vagonet platforma a paturilor cu role pe sina (manuald sau motorizata).
m Sistem FIT-UP, nivelare hidraulica si pozitionare a piesei de prelucrat.

m |zolare speciala pentru cele mai exigente conditii de munca.

m Modele cu role personalizate pentru aplicatii care necesitd, de exemplu, temperaturi ridicate.
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MOST MSR - Self-align rotators

Reglarea automata a diametrului elementului sudat.

Ideal pentru manipularea elementelor grele sau cu pereti grosi.

Asigurati o distributie echilibrata a sarcinii.

Sistem manual / motorizat cu vagonet-platforma care deplaseaza paturile cu role
pe sine.

Greutatea maxima a piesei de prelucrat pana la 100 000 kg (alte capacitati si diame-
tre disponibile la cerere).

MSR-120
Capacitate 3t 5t 10t 15t 20t 30t 40t 50t 60t 80t 100t
Capacitate 15t 25t 5t 75t 10t 15t 20t 25t 30t 40t 50t
(sectiunea de actionare)
Capacitate . 15t 25t 5t 75t 10t 151 20t 25t 30t 40t 50t
(sectiunea de relanti)
4 role de antrenare optiune optiune optiune optiune optiune | standard | standard | standard | standard | standard | standard
Gama de viteze 200-1200 | 150-1220 | 150-1220 | 150-1300 | 150-1470 | 150-1300 | 150-1200 | 150-1230 | 150-1350 | 150-1500 | 150-1400
de rotatie mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mm/min
Gama de diametre 250-2000 | 250-3000 | 450-3000 | 450-3300 | 450-4600 | 500-4600 | 500-4600 | 500-4600 | 550-5200 | 550-5500 | 600-5500
min-max mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Materialul ruloului PU PU PU PU PU PU PU PU PU PU PU
Catalog nr A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15

gnr. 000203 000205 000210 000209 000212 000213 000214 000215 000216 000218 000220

Valorile parametrilor tehnici pentru produsele standard pot fi modificate fara notificare prealabild. Daca a fost comandat un model special de dispozitiv, valorile pot
diferi fata de cele furnizate. Alte capacitati de incarcare si domenii de lucru disponibile la cerere.

MOST MCR - Conventional rollerbeds

Reglarea manuald a diametrului elementului sudat.

Dimensiune compacta.

Reglare usoara a distantarii rolelor.

Sistem manual / motorizat cu vagonet-platforma care deplaseaza paturile cu role
pe sine.

m Greutatea maxima a piesei de prelucrat pana la 100 000 kg (alte capacitati si diame-
tre disponibile la cerere).

MCR-100

Capacitate 3t 5t 10t 15t 20t 30t 40t 50t 60t 80t 100t
Capacitate 15t 25t 5t 7,5t 10t 15t 20t 25t 30t 40t 50t
(sectiunea de actionare)
Capacitate ) 15t 25t 5t 75t 10t 151 20t 25t 30t 40t 50t
(sectiunea de relanti)
2 role de antrenare optional | optional | optional | standard | standard | standard | standard | standard | standard | standard | standard
Gama de viteze 200-1250 | 200-1150 | 200-1150 | 200-1200 | 200-1150 | 200-1200 | 200-1200 | 200-1200 | 200-1250 | 200-1200 | 200-1250
de rotatie mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mm/min
Gama de diametre 200-2000 | 250-3000 | 250-3000 | 400-3300 | 450-4600 | 450-4600 | 450-4600 | 450-4600 | 550-5200 | 550-5200 | 600-5500
min-max mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15

Catalog nr. 000223 | 000225 | 000231 | 000237 | 000232 | 000233 | 000234 | 000235 | 000236 | 000238 | 000239

Valorile parametrilor tehnici pentru produsele standard pot fi modificate fara notificare prealabild. Daca a fost comandat un model special de dispozitiv, valorile pot
diferi fata de cele furnizate. Alte capacitati de incarcare si domenii de lucru disponibile la cerere.

98 7. Paturi de role



AUTOMATIZAREA PROCESELOR DE PRODUCTIE

)

most

MOST MPR si MPRA - Pipe rotators

Dimensiune compacta.

ponibile la cerere).

Reglarea manuald a diametrului elementului sudat.

Reglare usoara a distantarii rolelor.
Sistem manual / motorizat cu vagonet-platforma care deplaseaza paturile cu role pe sine.
Greutatea maxima a piesei de prelucrat pana la 8 000 kg (alte capacitati si diametre dis-

Model MPR-3 MPR-6
Capacitate 3t 6t
Capacitate
(sectiunea de actionare) 151 3t
Capacitate (sectiunea de relanti) 15t 3t
4 role de antrenare standard standard
Gama de viteze de rotatie 200-1100 mm/min 200-1000 mm/min
Gama de diametre min-max 80-1420 mm 110-1420 mm

Catalog nr.

A9 51 000995

A9 51000994

Valorile parametrilor tehnici pentru produsele standard pot fi modificate fara notificare prealabila.
Daca a fost comandat un model special de dispozitiv, valorile pot diferi fatd de cele furnizate.
Alte capacitati de incarcare si domenii de lucru disponibile la cerere.

Model MPRA-3 MPRA-6 MPRA-8
Capacitate 3t 6t 8t
Capacitate
(sectiunea de actionare) 15 i o
Capacitate (sectiunea de relanti) 15t 3t 4t
Gama de viteze de rotatie 200-1280 mm/min | 200-1280 mm/min | 200-1300 mm/min
Gama de diametre min-max 110-1200 mm 110-1200 mm 110-1420 mm
Catalog nr. A9 15 000993 A9 15 000992 A9 15 001000

Valorile parametrilor tehnici pentru produsele standard pot fi modificate fara notificare prealabila.
Daca a fost comandat un model special de dispozitiv, valorile pot diferi fata de cele furnizate.
Alte capacitati de incdrcare si domenii de lucru disponibile la cerere.

MOST MCHR - chain rotator

m Ridicarea si rotirea piesei lungi precum traverse-i,

profile si alte sectiuni.

m Rotatorul este rezistent la muchiile ascutite ale

pieselor de prelucrat.

Elimind necesitatea utilizarii macaralelor.
Greutatea maxima a piesei de prelucrat pana la

12 000 kg (alte capacitati si intervale de lucru

disponibile la cerere).

Model MCHR-6/600 MCHR-6/1000 MCHR-6/1500 MCHR-6/2000 MCHR-6/2500 MCHR-6/3000
Capacitate 6000 kg 6000 kg 6 000 kg 6000 kg 6000 kg 6000 kg
(c:e':;‘l::":: P 3000 kg 3000 kg 3000 kg 3000 kg 3000 kg 3000 kg
Capacitate (sectiunea de relanti) 3000kg 3000kg 3000 kg 3000 kg 3000 kg 3000 kg
Viteza de rotatie 5rpm 5rpm 5rpm 5rpm 5rpm 5rpm
Diametrul maxim de lucru 600 mm 1000 mm 1500 mm 2000 mm 2500 mm 3000 mm

MCHR-12/1000 MCHR-12/1500 MCHR-12/2000 MCHR-12/2500 MCHR-12/3000

Capacitate 12000 kg 12 000 kg 12000 kg 12000 kg 12000 kg
f:e‘:::l':‘ae‘: PR —— 6000 kg 6000 kg 6000 kg 6000 kg 6000 kg
Capacitate (sectiunea de relanti) 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg 6000 kg
Viteza de rotatie 5rpm 5rpm 5rpm 5rpm 5rpm
Diametrul maxim de lucru 1000 mm 1500 mm 2000 mm 2500 mm 3000 mm

Valorile parametrilor tehnici pentru produsele standard pot fi modificate fara notificare prealabild. Dacd a fost comandat un model special de dispozitiv, valorile pot
diferi fata de cele furnizate. Alte capacitdti de incarcare si domenii de lucru disponibile la cerere.
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Utilizarea pozitionatoarelor si a rotatoarelor creste foarte mult productivitatea si imbunatateste semnificativ cali-
tatea sudarii. Pozitionatoarele si rotatoarele sunt utilizate pentru a obtine conditii optime de lucru, ergonomie si
pentru a spori siguranta lucratorilor, precum si pentru a creste eficienta si calitatea sudurilor.

Descriere:

m sudare rapida in pozitia in jos,

m parametrii optimi de sudare,

m calitate sporita - mai putine prelucrari si reparatii,
m precizie, sigurantd si ergonomie.

MOST PWR Positioners

Model PWR-100 PWR-100HC PWR-150 PWR-300 PWR-500
Capacitate 100 kg 100 kg 150 kg 300 kg 500 kg
Capacitate verticala 100 kg 100 kg 150 kg 300 kg 500 kg
Viteza de rotatie 0,6-6 rpm 0,6-6 rpm 0,6-6 rpm 0,6-6 rpm 0,6-6 rpm
Diametrul placii de lucru 300 mm 31%05 gg/n?;n 400 mm 600 mm 600 mm
Catalog nr. A9 17 000076 A9 17 000078 A9 17 000150 A9 17 000300 A9 17 000499

MOST PWR Rotators

1

e
Ll ]

-

Model PWR-1,5MF PWR-3MF PWR-6MF PWR-12MF
Capacitate 1500 kg 3000 kg 6000 kg 12000 kg
Capacitate pe sectiune 750 kg 1500 kg 3000 kg 6000 kg
Viteza de rotatie 120-1400 mm/min 120-1400 mm/min 120-1400 mm/min 120-1400 mm/min
Gama de diametre 20-800 mm 30-2500 mm 300-3500 mm 300-4000 mm
Catalog nr. A9 17 000090 A9 17 000093 A9 17 000096 A9 17 000099
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MOST COBRA si COBRA OSC - carucior pentru aparat de sudura

Sudare longitudinald extrem de eficienta in diferite pozitii de lucru.

Design compact, usor.

Carcasa durabila.

Unitate cu 4 roti.

Bazd magnetica.

Reglare precisa a pozitiei arzatorului pentru toate aplicatiile.

Afisaj viteza cu LED.

Sistem automat de pornire / oprire a arcului (controlul dispozitivului de sudare).
Oscilator arzator (versiunea COBRA OSC).

Model COBRA COBRA OSC
Viteza de sudare 0-800 mm/min
Unitate oscilare = [ Da
Sistem de transmisie 4WD
Baza magnetica Da
Bratele de ghidare Ghidaje cu role -2 buc.
Pozitii de sudare: PA/1F /1GPB/ 2FPC/ 2GPD / 4FPE / 4G
Pe baterii Optiune
Catalog nr. A9 15 000021 A9 15 000022
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Tractor MOST MT-2 (SAW) pentru sudarea cu arc submersibil

Optimizarea procesului de sudare SAW.

Eficienta si calitate sporite.

Unitate cu patru roti.

Motor cu un contor de rotatie pentru tahometru.

Toti parametrii de sudare sunt reglati si monitorizati cu ajutorul unui controler digital PLC.
Sistem digital, actionat de microprocesor, cu stabilizare de tensiune de 2%.
Sistem de recuperare a fluxului de vid (optional).

Echipament pentru ghidarea arcului extern (optional).

O gama larga de reglementari permite crearea sudurilor cap la cap si file:
Sudarea cap la cap a tablei plane.

Sudarea cu filet a rigidizatorilor si profilelor.

Sudarea grinzilor.

Industria navala.

Sudarea interna a turbinelor eoliene si a rezervoarelor.

Model MOST MT-2
Diametrul firului 2,0-5,0 mm
Viteza de sudare 20-140 cm/min
Curent de sudare intr-un ciclu de 60% 1000 A
Curent de sudare intr-un ciclu de 100% 800 A
Tensiunea de sudare 18-44V
Gama de reglare a suportului longitudinal 80 mm
Catalog nr. A9 15000019

Surse de alimentare MOST PONTE 800c/ 1000c/ 1200c / 1600c

m Sudare automatd cu arc submersibil extrem de eficienta.
m Sudare MIG / MAG, MMA si crdituire cu arc.
m Special pentru a lucra in conditii dure, industriale.
m Sursa de curent continuu trifazata, racite cu aer sau lichid.
m Arc stabil atat cu tensiuni de sudare ridicate, cat si mici.
m Proprietati bune de aprindere si reaprindere.
m Stabilizare parametru 2%.
Model PONTE 800c PONTE 1000c PONTE 1200c PONTE 1600c
Interval de curent de sudare 0-800 A 0-1000 A 0-1200 A 0-1600 A
O 650 A/40V 850 A/40V 1000 A/40V 1450 A/40V
de 60%
Curent de sudare intr-un ciclu 550 A/40V 700 A/40V 850 A/40V 1350 A/40V
de 100%
Stabilizarea parametrilor 2% 2% 2% 2%
Metoda de sudare SAW, MMA, MIG/MAG, arcuri scobite
Frecventa 10,5 Hz 10,5 Hz 10,5 Hz 10,5 Hz
Récire Aer Aer / lichid (optiune) Lichid Lichid

Uscator de flux MOST FD-70L

m Eficientd ridicata de uscare a fluxului.

m |zolatie termicd excelenta.

m Design unic si putere mare a elementelor de incalzire.

m Straturi externe cromate si galvanizate cu rezistenta ridicata la factori chimici.
m Regulator de reglare a temperaturii cu afisaj.

m Programator analogic sau digital (optional).

Model MOST FD-70L

Capacitate 701/(100 kg)
Puterea elementului de incalzire 3600 W
Temperatura de lucru 0-400°C
Catalog nr. A9 15000033
I Materiale de sudare sub arc - vezi capitolul 10 I
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ORBITAL SYSTEM

Aparat de sudare orbitala MOST

m Sistem compact pentru sudarea orbitala.
m Programare intuitiva - crearea ghidata a programului (calcul automat al programului)
dupa introducerea diametrului conductei si a grosimii peretelui.

m Posibilitatea corectarii manuale a parametrilor in timpul sudarii (in zbor).

m Monitorizarea parametrilor sudurii (documentare automata a parametrilor procesului).
m Compatibil cu senzorii de oxigen rezidual.
m Sistem AVC (optional).
m Oscilatie (optional)

Model MOST OS 80 MOSTOS 115
Tipul capului orbital OWH 76 LB OWH 114 LB
Gama de diametre ale tevilor suportate 10-80 mm 20-115 mm
Domeniul curentului de sudare TIG DC 3-220A
Curent de sudare in ciclul de lucru (40° C)conform EN 60974-1,
metoda TIG:
Curent in ciclu 100% 165 A
Curent in ciclu 60% 190 A
Programe de sudare orbitala 99
Programe de sudare manuala 64
Récire cu lichid optional
Alimentator cu sarma rece optional
Catalog nr. A9 15 000080 A9 15000115
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OWH 76 head

OWH 114 head

11. Sudare orbitala 103



AUTOMATIZAREA PROCESELOR DE PRODUCTIE

=\
\>jy ORBITALSERVICE

Aparat de sudare orbitala Orbitalservice

m Sursa curentd LORCH BasicPlus a comunicat cu un controler OWCplus.

m Programare intuitiva - crearea ghidata a programului (calcul automat al programului) dupd in-
troducerea diametrului conductei si a grosimii peretelui.

m Posibilitatea corectdrii manuale a parametrilor in timpul suddrii (in zbor).

m Monitorizarea parametrilor sudurii (documentare automata a parametrilor procesului).

m Compatibil cu senzorii de oxigen rezidual Orbitalservice.

Model T180DC T220DC T250DC (e
or AC/DC or AC/DC or AC/DC or AC/DC

Interval de curent de sudare TIG 3-180 A 3-220A 5-250 A 5-300 A
Curent de sudare in ciclul de
lucru(40°C)conform EN60974-1,
metoda TIG:
Curent in ciclul 100% 130A 160 A 175 A 200/180 A
Curent in ciclul 60% 150 A 180 A 200 A 250/220 A
Ciclul de lucru la curent maxim 35% 40% 35% 35% /30%

Design modular si creare de seturi

Este usor sa creati un kit complet de sudura TIG pe baza dispozitivului T. Utilizati intregul potential al dispozitivului conectand racitorul de lichid
WUK7 si un maner rdcit cu lichid, asezand intreaga structura pe un cérucior Maxi.

Spatiu pentru sculele
sudorului Controller OWH

Spatiu pentru sudarea
canelurilor 4 N

o
Stand pentru sursa de energie .I

T si radiator Capetele falcii

Spatiu pentru cabluri de ali-
mentare suplimentare
O unitate de racire WUK7 sau

WUK? Plus cu capacitate de
rdcire imbunatatita

Raft pentru cilindri, doua lan-
turi de sigurantd

Senzor de oxigen rezidual

Cap deschis OWH

Cap compact de sudura.

Angrenaje si motor de inalta calitate.

Pistoleti TIG raciti cu gaz sau lichid.

Capete de sudura compatibile cu dispozitivele LORCH.

Capetele de sudura sunt disponibile si cu tahometru.

Este posibild aplicarea alimentatorului cu fir rece.

Sistem AVC (optional).

Oscilatie (optional).

Accesorii: carcasa de transport, carucior, senzori de oxigen rezidual, dispozitiv de ascutit elec-
trod etc.

Tipul capului de sudare OWH-76 OWH-114 OWH-168 OWH-273

Gama de diametre suportate 10-80 mm 20-115 mm 25-170 mm 101-273 mm
Gama de diametre atunci cand se 10-40 mm 20-50 mm 2580mm | 101-170 mm
utilizeaza insertii de spatiere

Greutate 3,0kg 45kg 6,5 kg 15,0 kg

(fara pachetul de cablu)
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Cap inchis CHW

Capete de sudura inchise la indemana si compacte.

Sistem unic de comanda a rotorului (joc absolut liber).

Suport din aluminiu solid foarte durabil.

Sistem brevetat de insertie elastica cu clema.

Cele mai inguste capete de sudurd disponibile pe piata.

Set de suport si cabluri potrivit pentru mai multe capete de sudura.

Racire cu lichid sau gaz (CWH-21 si CWH-38 numai racit cu gaz) - conducte se-
parate de curent si lichide.

Lungime standard a pachetului de cablu: 8 m (alte lungimi disponibile la cerere).
m Manete de prindere ergonomice aliniate cu carcasa capului.

Tipul capului de sudare Gama de diametre acceptate

CWH-115 g];l]ﬁii’r;\zr%
e
s

Cap pentru fundul sitei TTS

Instalatie pneumatica de centrare - fixare.
Alimentator cu fir rece incorporat (TIG DC).

Rotatie constanta fara rasucirea firului.

Capul de sudura poate fi montat pe un stabilizator.
Pentru otel, otel inoxidabil si aliaje pe baza de nichel.
Sistem AVC (optional).

Sistem de sudare circumferential

m Un sistem cu role pentru sudarea suporturilor, tevilor de la
balustrade, flanselor, capacelor si a altor elemente rotunde.

m Crearea de suduri cu file, cap la cap, margine si flansa este
posibila datorita unei regléri flexibile a bratului hidraulic
al arzatorului.

m Detalii diametre 20-323 mm (alte diametre, pana la
1000 mm, la cerere).

m Detaliu presiunea acceptata de un amortizor de 400 Nm.
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