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03 Onyx CNC machine

Caracteristici principale:
 �  Capul de plasmă Vortex 3D FL oferă cea mai mare precizie pentru 

tăierea 3D automată a tablelor, țevilor și profilelor de metal.
 �  Rigiditatea crescută a portalului permite tăierea dinamică a tablei 

cu grosimi de la 1 la 300 mm.
 �  Controlerul modern i-Vision instalat pe un braț mobil, oferă o ergo-

nomie și un confort excepțional.
 �  Iluminarea cu LED și barierele luminoase garantează o funcționa-

re sigură.
 �  Rezultate excelente grație unei baze de date extinse de parametri 

predefiniți pentru tăierea cu oxigen și plasmă.
 �  Mașina este certificată de tehnologia Hypertherm® True Hole™ și 

Kjellberg® Contour Cut™.
 �  Gestionarea la distanță a încărcării mașinii.
 � Asistent program de întreținere a echipamentului.

Tip of CNC ONYX

Angrenaje Servo AC

Lățime de tăiere(două lame) (mm) 2000-7000

Lungime de lucru de bază (mm) Orice lungime de la  1500

Viteza de poziționare(mm/min) 25000

Grosimea tăierii (mm) până la 300

Calitatea tăierii EN ISO 9013

Precizie de poziționare EN 28206

Standard de siguranță EN 13850

Posibilitatea de a opera în 3 schimburi Da

PLASMA

OXYGEN

Accesorii:

Mașină CNC Szafir
Caracteristici principale:

 �  Dinamică ridicată și precizie a tăierii 3D automatizate a tablelor, țe-
vilor și profilelor metalice.

 � Tăierea tablelor metalice cu grosimea de până la 200 mm.
 � Baza de date extinsă a parametrilor de tăiere predefiniți.
 � Posibilitate nelimitată de creștere a lungimii zonei de lucru.
 �  Mașina este certificată de tehnologia Hypertherm® True Hole™ și 

Kjellberg® Contour Cut™.
 � Gestionarea la distanță a încărcării mașinii.
 � Asistent program de întreținere a echipamentului.

Tip of CNC SZAFIR

Angrenaje Servo AC

Lățime de tăiere(două lame) (mm) 1500-7000

Lungime de lucru de bază (mm) Orice lungime de la 1500

Viteza de poziționare(mm/min) 25000

Grosimea tăierii (mm) până la 200

Calitatea tăierii EN ISO 9013

Precizie de poziționare EN 28206

Standard de siguranță EN 13850

Posibilitatea de a opera în 3 schimburi Da

Accessories:

 ▼1.  MAȘINI CNC PENTRU TĂIEREA CU OXIGEN, OXI-GAZ ȘI PLASMĂ

FILTROVENTILATION

VORTEX 3D HEAD

PORTAL EXTENSION

PUNCH MARKING

DRILLING

PIPE AND PROFILE
TURNTABLE

EXCHANGEABLE TABLE

HEAT SHIELD

VENTILATION

INKJET

LIGHT BARRIERS

SECTION TABLE

PLASMA MARKING

COMPPRESSOR

REMOTE CONTROLLER

WATER TABLE

SELF-POSITIONING

AUTOCALIBRATION

FILTROVENTILATION

VORTEX 3D HEAD

PORTAL EXTENSION

PUNCH MARKING

DRILLING

PIPE AND PROFILE 
TURNTABLE

EXCHANGEABLE TABLE

HEAT SHIELD

VENTILATION

INKJET

LIGHT BARRIERS

SECTION TABLE

PLASMA MARKING

COMPPRESSOR

REMOTE CONTROLLER

WATER TABLE

SELF-POSITIONING

AUTOCALIBRATION

PLASMA

OXYGEN
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Mașină CNC Jantar
Caracteristici principale:

 �  Dinamică ridicată și precizie a tăierii 2D a tablelor, țevilor și profi-
lelor metalice.

 � Materiale de tăiere cu grosime de 0,5 mm la 100 mm.
 � Baza de date extinsă a parametrilor de tăiere predefiniți.
 � Posibilitate nelimitată de creștere a lungimii zonei de lucru.
 �  Mașina este certificată de tehnologia Hypertherm® True Hole™ și 

Kjellberg® Contour Cut™.
 � Gestionarea la distanță a încărcării mașinii.
 � Asistent program de întreținere a echipamentului.

Tip of CNC JANTAR

Angrenaje Servo AC

Lățime de tăiere (mm) 1500, 2000, 2500, 3000

Lungime de lucru de bază (mm) Orice lungime de la  1500

Viteza de poziționare(mm/min) 25000

Grosimea tăierii (mm) până la 100

Calitatea tăierii EN ISO 9013

Precizie de poziționare EN 28206

Standard de siguranță EN 13850

Posibilitatea de a opera în 3 schimburi Da

Mașină CNC Chrom
Caracteristici principale:

 �  Precizie unică pentru tăierea formelor complexe.
 � Tăierea oțelului de la o grosime de 1 la 150 mm.
 �  Soluția tehnologică EtherCAT® pentru conectarea fiabilă a tuturor 

componentelor mașinii.
 � Accelerație de până la 1 m/s.
 � Pot fi selectate diferite pachete de securitate.
 �  Un controler modern i-Vision instalat pe un braț mobil, oferă o er-

gonomie și un confort excepțional.
 �  O soluție plug & play care vă permite să extindeți și să actualizați 

aparatul în orice moment.
 �  Iluminare cu LED-uri de alimentare pentru o mai mare siguranță 

operațională.
 �  Integrarea modulelor în interiorul mașinii, ceea ce crește rezistența 

la factorii nocivi în timpul procesului de tăiere.
 � Adaptat pentru a lucra în Industry 4.0.
 � Asistent program de întreținere a echipamentului.

Tip of CNC CHROM

Angrenaje Servo AC

Lățime de tăiere(două lame) (mm) 1000-3000

Lungime de lucru de bază (mm) peste 3000

Viteza de poziționare(mm/min) 25000

Grosimea tăierii (mm) până la 150

Calitatea tăierii EN ISO 9013

Precizie de poziționare EN 28206

Accelerare (m/s) până la 1

Standard de siguranță EN 13850

Posibilitatea de a opera în 3 schimburi Da

Accesorii:

Accesorii:

FILTROVENTILATION

PORTAL EXTENSION

PUNCH MARKING

DRILLING

PIPE AND PROFILE 
TURNTABLE

EXCHANGEABLE TABLE

HEAT SHIELD

VENTILATION

INKJET

LIGHT BARRIERS

SECTION TABLE

PLASMA MARKING

REMOTE CONTROLLER

WATER TABLE

SELF-POSITIONINGAUTOCALIBRATION

COMPPRESSORFILTROVENTILATION

PORTAL EXTENSION

PUNCH MARKINGDRILLING

PIPE AND PROFILE
TURNTABLE

EXCHANGEABLE TABLE

HEAT SHIELD

VENTILATION

INKJET

LIGHT BARRIERS

SECTION TABLE

PLASMA MARKING

REMOTE CONTROLLER

WATER TABLE

PLASMA

OXYGEN

PLASMA

OXYGEN
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Mașină CNC Rubin HD

Mașină CNC Rubin ECO

Caracteristici principale: 
 � Preț atractiv pentru o versiune de bază complet echipată.
 � Capacity de tăiere a oțelului de la o grosime de 1 la 100 mm.
 �  Durabilitate ridicată grație structurii independente a portalului și a 

designului mesei de lucru.
 � Structură robustă bazată pe profile din oțel.
 � Ușurință de utilizare fără precedent.
 �  Rezultate excelente de tăiere datorită surselor de alimentare cu 

plasmă ale unui brand renumit.

Tip of CNC RUBIN HD

Angrenaje Servo AC

Lățime de tăiere(două lame) (mm) 1500, 2000

Lungime de lucru de bază (mm) 3000, 6000

Viteza de poziționare(mm/min) 15000

Grosimea tăierii (mm) până la 100

Calitatea tăierii EN ISO 9013

Precizie de poziționare EN 28206

Standard de siguranță EN 13850

Posibilitatea de a opera în 3 schimburi Da

Caracteristici principale:
 � Preț atractiv pentru o versiune de bază complet echipată.
 �  Utilizarea stratului freatic ecologic pentru a reduce zgomotul și 

poluarea.
 � Capacity de tăiere a oțelului până la o grosime 30 mm.
 �  Durabilitate ridicată grație structurii independente a portalului și a 

designului mesei de lucru.
 � Structură robustă bazată pe profile din oțel.
 � Ușurință de utilizare fără precedent.

Tip of CNC RUBIN ECO

Angrenaje Servo AC

Lățime de tăiere(două lame) (mm) 1500, 2000

Lungime de lucru de bază (mm) 3000, 6000

Viteza de poziționare(mm/min) 15000

Grosimea tăierii (mm) până la 30

Precizie de poziționare EN 28206

Standard de siguranță EN 13850

Posibilitatea de a opera în 3 schimburi Da

Accesorii:

Accesorii:

COMPPRESSORFILTROVENTILATION VENTILATION

INKJET SECTION TABLE WATER TABLE

COMPPRESSORFILTROVENTILATION VENTILATION

SECTION TABLE WATER TABLE

PLASMA

OXYGEN

PLASMA
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Mașină CNC Opal Waterjet Combo

Caracteristici principale:
 �  O combinație inovatoare, protejată prin brevet, de tehnologie cu 

apă și plasmă.
 �  Proces de tăiere complet automatizat cu două tehnologii de tăi-

ere diferite.
 �  Reducerea costurilor de producție chiar și cu 70% în comparație cu 

mașinile standard cu jet de apă.
 � Instrument universal de tăiere pentru orice tip de material.
 � Posibilitatea instalării capului PRO-X 3D.
 �  Posibilitatea de a utiliza orice tehnologie necesară în timpul tăierii 

marginilor unui singur element (plasmă, apă).
 � Structură robustă și fiabilă.
 � Tăiere cu apă abrazivă sau pură.

Tip of CNC OPAL WATERJET 
COMBO

Angrenaje Servo AC

Lățime de tăiere(mm) 1000 - 6000

Lungime de lucru de bază (mm) 1000 - 12000

Grosime de tăiere cu apă 2D (mm) 0,5 - 250

Grosime de tăiere cu apă 3D (mm) 0,5 - 150

Grosimea tăierii cu plasmă depinde de sursa 
de putere a plasmei

Viteza de poziționare(mm/min) 25000

Standard de siguranță EN 13850

WATER

Accesorii:

Mașină CNC Opal Waterjet

Caracteristici principale:
 � Aplicație versatilă.
 � Nu generează praf în timpul procesului de tăiere.
 � Posibilitate de tăiere cu apă și abraziv.
 � Montați până la 4 capete de apă odată.
 � Componente renumite de înaltă presiune.
 � Alegerea liberă a calității tăierii (5 nivele).
 � Structură robustă și fiabilă.

Tip of CNC OPAL WATERJET

Angrenaje Servo AC

Lățime de tăiere(mm) 1000 - 6000

Lungime de lucru de bază (mm) 1000 - 12000

Grosime de tăiere cu apă 2D (mm) 0,5 - 250

Grosime de tăiere cu apă 3D (mm) 0,5 - 150

Viteza de trecere (mm/min) 25000

Standard de siguranță EN 13850

Accesorii:

PUNCH MARKING

DRILLING

PIPE AND PROFILE 
TURNTABLE

LIGHT BARRIERS

PLASMA MARKING

WATER TABLE

PRO-X3D HEAD

SCRATCH CONVEYOR

ABRASIVE CUTTING

DYNAMIC CHANGE OF
THE WATER LEVEL

WATER SOFTENING
SYSTEM

FILTER WITH FILTER
CARTRIDGECASCADE FILTER

DRILLING

LIGHT BARRIERS

PLASMA MARKING

WATER TABLE

PRO-X3D HEAD

ABRASIVE CUTTING DYNAMIC CHANGE OF 
WATER LEVEL

WATER SOFTENING
SYSTEM

FILTER WITH FILTER
CARTRIDGE

CASCADE FILTER

STAINLESS STEEL
WATER TABLE

BRIKCS BASE

PLASMA

WATER
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Surse de putere plasmă
Colaborăm cu principalii producători de surse de alimentare cu plasmă: Hypertherm și Kjellberg. Tehnologiile aplicate de partenerii noștri ne permit să 
obținem cele mai bune performanțe de tăiere cu plasmă. Gama de posibilități a surselor moderne de plasmă asigură o precizie ridicată și o perpendicu-
laritate a muchiei de tăiere, cu un flux minim sau fără flux de sub muchia de tăiere.

Sursa de putere Grosime de tăiere cu 
perforare [mm]

Cpacitate max. de tăiere 
de la margine [mm]

Powermax 45 12 25

Powermax 65 16 32

Powermax 85 20 38

Powermax 105 22 50

Powermax 125 25 57

Max Pro 200 35 75

Sistemele HyPerformance Plasma oferă o calitate de tăiere Hy-Definition 
cu performanțe, productivitate și profitabilitate excelente datorită 
duratei de viață crescute a consumabilelor. În plus, oferă calitate și 
consistență superioare, eliminând costul operațiunilor secundare.

Sistemele Powermax Plasma au o Capacity mare de tăiere și sunt utiliz-
ate pentru toate operațiunile de prelucrare automată a oțelului.

Sisteme de plasmă HyPerformance

Sisteme Powermax Plasma

Datele depind de tipul de material și de structura acestuia.

Datele depind de tipul de material și de structura acestuia.

Sursa de putere Grosime de tăiere cu 
perforare [mm]

Capacitate max. de tăiere 
de la margine [mm]

XPR 170 40 60

XPR 300 50 80

HPR 400 XD 50 80

HPR 800 XD 50 160
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Sursa de putere Grosime de tăiere cu 
perforare[mm]

Capacitate max. de tăiere 
de la margine [mm]

HiFocus 80i NEO 12 25

HiFocus 130 NEO 25 40

HiFocus 161i NEO 30 50

HiFocus 280i NEO 35 70

HiFocus 360i NEO 40 80

HiFocus 440i NEO 50 120

HiFocus 600i NEO 80 160

Sursa de putere Grosime de tăiere cu 
perforare [mm]

Capacitate max.  de tăiere 
de la margine [mm]

Q1500 30 60

Q3000 40 80

Sursa de putere Grosime de tăiere cu 
perforare [mm]

Capacitate max. de tăiere 
de la margine [mm]

SmartFocus 130 25 40

SmartFocus 200 30 60

SmartFocus 300 40 80

SmartFocus 400 50 100

Linia de surse de alimentare HiFocus este recomandată pentru tăierea tuturor 
tipurilor de oțeluri slab aliate și aliate. Datorită parametrilor excepționali, este 
deosebit de potrivit pentru tăierea oțelului inoxidabil și a aluminiului.

Seria SmartFocus este o alternativă excelentă la HiFocus.
Cu parametri tehnici comparabili, utilizatorul beneficiază de un cost investițional 
semnificativ mai mic de achiziționare a unității.

Unitățile din seria Q reprezintă o soluție complet nouă în ceea ce privește 
structura și designul modern. Cele mai mari progrese s-au făcut în domeniul 
comenzii la distanță a unității și pregătirea dispozitivului pentru cooperare pe 
platformele Industry 4.0.

Surse de putere HiFocus

Surse de putere SmartFocus

Surse de alimentare din seria Q

Datele depind de tipul de material și de structura acestuia.

Datele depind de tipul de material și structură.

Datele depind de tipul de material și de structura acestuia.
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Mașină SpeedCut Compact MOST CNC

Caracteristici principale:
 �  Reglarea distanței dintre arzătorul de tăiere și tablă - sistem THC.
 � Arzătoare de tăiere cu plasmă și oxigen.
 � Distanța până la portal până la 180 mm.
 � Capacitatea de încărcare a mesei susținută de picioarele antivibrații.
 � Unitate pe două fețe pe lamă dințată.
 � Computer autonom PLC CNC de producție poloneză.
 � Software CAD/CAM în poloneză ca versiune standard.
 � Lamele și roțile dințate au fost rectificate și întărite.
 � Sistem de lubrifiere automată pentru ghidajul liniar pe axa X și Y.
 � Panou de comandă ergonomic reglabil pe două nivele.
 � Ecranul monitorului este protejat cu sticlă securizată.
 � Găuri de transport pentru deplasarea facilă a mașinii.
 � Masă echipată cu un grătar de apă - costuri de operare reduse.

Accesorii:
 � Sursă de putere plasmă.
 � Compresor cu șurub.
 � Program CAD / CAM cu imbricare automată.
 � Lățime suplimentară a portalului.

Mașină CNC SpeedCut MOST

Caracteristici principale:
 � Reglarea distanței dintre arzătorul de tăiere și tablă - sistem THC.
 � Domeniu de lucru pe axa Z = 110 până la 270 mm.
 � Capacitatea de încărcare a mesei susținută de picioarele antivibrații.
 � Controler autonom PLC CNC de producție poloneză.
 �  Software CAD/CAM în poloneză ca versiune standard (opțional și în 

alte limbi).
 � Ghidaje la sol și roți dințate.
 � Sistem de lubrifiere automată pentru ghidajul liniar pe axa X.
 � Panou de comandă ergonomic reglabil pe două nivele.
 � Ecran computer protejat de sticlă securizată.
 � Transportoare cu bile pentru poziționarea facilă a materialului.
 � Porturi de transport pentru transportul ușor al mașinii.
 � Masă echipată cu un grătar de apă - costuri de operare reduse.

Accesorii:
 � Sursă de putere plasmă.
 � Compresor cu șurub.
 � Program CAD / CAM cu imbricare automată.
 � Lățime suplimentară a portalului (1000 mm).

Caracteristici SpeedCut

Tipul mesei apă

Lățime de tăiere (mm) 1000 / 1500

Lungime de tăiere (mm) 2000 / 3000

Viteza de poziționare(mm/min) 25 000

Dispozitiv de tăiere pistolet cu plasmă

Grosime de tăiere [mm] până la 35

Calitatea tăierii EN ISO 9013

Lățime suplimentară a portalului Doar în 1500 x 3000 versiuni de culori

Design compact Nu necesită ancorare în podea

Caracteristici SpeedCut Compact

Tipul mesei apă

Lățime de tăiere (mm) 1500 / 2000

Lungime de tăiere (mm) 3000 / 4000 / 6000

Viteza de poziționare(mm/min) 18 000 - 28 000

Dispozitiv de tăiere pistolet cu plasmă/oxigen

Grosime de tăiere cu plasma (mm) pană la 35

Grosime de tăiere cu oxigen (mm) pană la 100 (până la 50 în producție)

Calitatea tăierii EN ISO 9013

Design compact Nu necesită ancorare în podea

PLASMA

OXYGEN

PLASMA

User
Cross-Out
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Caracteristici SpeedCut 10/20
MOST Silver

SpeedCut 15/30
MOST Silver

SpeedCut15/30
MOST

SpeedCut 15/30
MOST Compact

SpeedCut 20/40
MOST Compact

SpeedCut 20/60
MOST Compact

Tipul mesei apă apă apă apă apă apă

Capacitatea de încărcare a mesei(kg) 2000 4000 4000 5000 10 000 15 000

Greutatea netă a mașinii (kg) 380 700 750 820 1300 1600

Cantitatea de apă  [l] 220 500 500 800 1600 2400

Viteza de deplasare (mm/min) 15 000 25 000 25 000 18 000 18 000 28 000

Tăiere oxigaz - - - ● ● ●
Acoperire Galvanizat Galvanizat Lăcuire (colorat) Lăcuire (colorat) Galvanizat Galvanizat

Dimensiunile mașinii (mm) 2600x1540x1280 3700x2040x1280 3700x2040x1280 3880x2190x1450 4880x2490x1450 6880x2490x1450

Extensie exterioară (1000mm) - - ● - - -

Suprafața nominală de lucru 1000x2000 1500x3000 1500x3000 1500x3000 2000x4000 2000x6000

Tipul de calculator integrat 20" integrat 20" integrat 20" integrat 20" integrat 20" integrat 20"

Interfaţă USB 2 2 2 2 2 2

Tastatură Metal, rezistentă 
la praf si ulei

Metal, rezistentă 
la praf si ulei

Metal, rezistentă 
la praf si ulei

Metal, rezistentă 
la praf si ulei

Metal, rezistentă 
la praf si ulei

Metal, rezistentă 
la praf si ulei

Manipulator cu bile ● ● ● ● ● ●
Reglare pe înălțime ● ● ● ● ● ●
CAD/CAM software ● ● ● ● ● ●
Software de tăiere ● ● ● ● ● ●
Transportoare cu bile pentru pozitionare 
ușoară a metalului - - ● - - -

Găuri pentru stivuitor - ● ● ● ● ●
Picioare de sprijin reglabile 4 6 6 8 10 12

Cadă Galvanizată Oțel inoxidabil Oțel inoxidabil Oțel întărit Oțel inoxidabil Oțel inoxidabil

Sistem de lubrifiere automată - - ● ● ● ●
Ghidaj pe șină ● ● ● - - -
Ghidaj pe șină cu două fețe pe roți dințate - - - ● ● ●
LSCG – porți de șanfrenare a sistemului de 
nivelare-egalizare a sistemului de poziționare 
a camionului feroviar

● ● ● ● ● ●

DR – Sistem de referință dinamică a indicației 
punctului dinamic 0,0 ● ● ● ● ● ●

QS – Pornire rapidă ● ● ● ● ● ●
RBE - Rotary Basing Edge
- Sistem inovativ de bază ● ● ● ● ● ●

TSC - Torch Sensor Control
- sistem dual de acoperiș ● ● ● ● ● ●

Stop & Go –sistem de tăiere cu simulare ● ● ● ● ● ●

1. Sistem de comandă
2. Tastatură ergonomică integrată
3. Suport din oțel inoxidabil
4. Vârfuri pentru încărcarea ușoară a tablei de metal
5. Capacitatea mare de incarcare a mesei 4000 kg
6. Găuri de transport pentru stivuitor
7. Instalaţie automată de ungere
8. Instalație de bază arzător
9. Tracțiune centrală pe șină

10. Axa Z cu o rază largă de lucru
11. Cadă din oțel inoxidabil mai profundă
12. Capacitatea de incarcare a mesei 5000 kg
13. Acționare vagon motor pe două fețe
14. Înlocuirea simplă și rapidă a pistoleților
15. Angrenaje dințate de înaltă precizie
16. Ghidaje liniare de calitate superioară
17. Sistem de ungere automată pentru toate osiile

Mașină CNC SpeedCut MOST

2

1

3

4

5

6

7

8 9

10

11
12

13

14

15 16

17
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 ▼2. INSTALAȚII PROFESIONALE DE AER COMPRIMAT

Compresoare elicoidale din seria KZB COMBO MOST

Compresoare elicoidale din seria KZB MOST

Compresoare elidoidate montate pe rezervor echipate cu uscător, pre-filtru și filtru fin.

Compresoare elicoidale instalate pe rezervor, fără uscător, pre-filtru și filtru fin.

Tip Presiune 
[bar]

Capacitate
[l/min]

Putere 
[kW]

Volum
[dB (A)]

Rezervor
[l]

Greutate 
[kg]

Dimensiuni
[mm] Catalog nr.

KZB 5,5 COMBO 8/10/13 850/700/550 5,5 68 500 342 1940x650x1460 60 84 000500/60 84 000501/60 84 000502

KZB 7,5 COMBO 8/10/13 1150/1000/850 7,5 70 500 381 1940x650x1460 60 84 000510/60 84 000511/60 84 000512

KZB 11 COMBO 8/10/13 1650/1500/1200 11 70 500 533 1940x720x1650 60 84 000520/60 84 000521/60 84 000522

KZB 15 COMBO 8/10/13 2250/2150/1600 15 70 500 563 1940x720x1650 60 84 000530/60 84 000531/60 84 000532

Tip Presiune 
[bar]

Capacitate
[l/min]

Putere 
[kW]

Volum
[dB (A)]

Rezervor
[l]

Greutate 
[kg]

Dimensiuni
[mm] Catalog nr.

KZB 5,5 8/10/13 850/700/550 5,5 68 500 310 1940x650x1460 60 84 000403/60 84 000404/60 84 000405

KZB 7,5 8/10/13 1150/1000/850 7,5 70 500 330 1940x650x1460 60 84 000410/60 84 000411/60 84 000412

KZB 11 8/10/13 1650/1500/1200 11 71 500 480 1940x720x1650 60 84 000420/60 84 000421/60 84 000422

KZB 15 8/10/13 2250/2150/1600 15 73 500 510 1940x720x1650 60 84 000430/60 84 000431/60 84 000432

Cât costă aerul comprimat?

Economisirea de energie a compresoarelor cu șurub cuprinde:
 � recuperare eficientă a căldurii,
 � implementarea soluțiilor de economisire a energiei (control superior).

Datele se referă la un compresor elicoidal la 40 000 de ore de funcționare.

Costuri de investiții 11%

Costuri de electricitate  80%

Întreținere 9%

ELECTRICITATE  80%
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Compresoare elicoidale din seria K MOST
Compresoare cu șurub autonome, fără rezervor, uscător, pre-filtru și filtru fin.

Tip Presiune 
[bar]

Capacitate
[l/min]

Putere 
[kW]

Volum
[dB (A)]

Rezervor
[l]

Greutate 
[kg]

Dimensiuni
[mm] Catalog nr.

K 5,5 8/10/13 850/700/550 5,5 68 500 180 970x650x860 60 84 000300/60 84 000301/60 84 000302

K 7,5 8/10/13 1150/1000/850 7,5 70 500 200 970x650x860 60 84 000310/60 84 000311/60 84 000312

K11 8/10/13 1650/1500/1200 11 71 500 250 970x720x1003 60 84 000320/60 84 000321/60 84 000322

K 15 8/10/13 2250/2150/1600 15 73 500 250 970x720x1003 60 84 000330/60 84 000331/60 84 000332

Convertizor de frecvență

Compresoare MOST - opțiuni suplimentare 

Compresoarele cu viteză variabilă SF P utilizează un convertor de frecvență pentru a adapta perform-
anța compresorului la consumul de aer, economisind până la 35% energie. Compresoarele SF P sunt 
extrem de eficiente și flexibile datorită componentelor lor de înaltă calitate și designului inteligent.

Separator ciclon
Pentru a îmbunătăți eficiența sistemului de procesare a aerului, separatorul de ciclon SP este instalat 
la ieșirea compresorului. Ca urmare a turbulenței aerului, particulele grele de abur și murdărie 
sunt evacuate pe peretele separatorului. Cantitatea de condens eliminată în acest mod reprezintă 
aproximativ 72% din toată apa conținută în aerul comprimat

Evacuarea condensului WED
Eliminarea condensului din rezervorul tampon este o activitate importantă care are un impact 
semnificativ asupra durabilității sale. Practica arată că mulți utilizatori uită de asta, așa că vă sugerăm 
să echipați compresorul cu o evacuare automată a condensului WED. Acest lucru nu numai că va ajuta 
la eliberarea clientului de rutina zilnică, dar va prelungi și durata de viață a rezervorului și va proteja 
sistemul de aer comprimat de inundarea cu apă și ulei.
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Caracteristici:
 � dispozitivul semiautomat pentru tăierea oțelului cu grosimi de până la 50 mm,
 � tăierea de înaltă calitate a tablelor, țevilor, profilelor și elementelor de formă neregulată,
 � reglare variabilă a vitezei de tăiere a arzătorului și a direcției de tăiere,
 � sistem de aprindere semi-automat,
 � șanfrenare muchiei în intervalul de unghiuri 0-45°,
 � tăiere în cerc cu diametrul de 30-200 mm și 150-500 mm.

 ▼3. ECHIPAMENTE PORTABILE DE TĂIERE CU OXI-GAZ

Cerc mic de tăiere  
(Ø30-200 mm)

Accesoriu de tăiere cu cerc 
mare (Ø125-500 mm)

(Echipament suplimentar)

Dispozitiv de șanfrenare Unelte de antrenare pentru 
tăiere curbată

Catalog nr. Denumire Grosimea tăierii Viteză de tăiere Diametrul cercurilor de tăiere Greutate Caracteristici

60 70 000100 Handy Cut 5-50 mm 150-530 mm/min 30-500 mm 2,8 kg
brener electric de tăiere.

Echipat cu aprindere 
semi-automată

Caracteristici:
 �  echipament de tăiere cu arzător dublu semiautomat pentru tăierea și 

șanfrenarea oțelului cu grosimea de până la 150 mm,
 � corp din aliaj de aluminiu rezistent la căldură,
 � motorul de inducție insensibil la vârfuri de tensiune,
 � cutie de viteze mecanică continuă,
 � reglarea continuă a vitezei de tăiere,
 �  șanfrenarea muchiilor într-un interval de unghi nelimitat (reducere, subțierea 

tablei),
 � posibilitatea tăierii cercurilor folosind un cerc sau o șină circumferențială.

Catalog nr. Denumire Grosimea tăierii Viteză de tăiere Diametrul cercurilor de tăiere Greutate Caracteristici

60 70 000400 M-12 Wasp 5-150 mm 80-800 mm/min 40-2500 mm 11 kg Tăierea tablelor și mașină 
de teșit

M-12 Wasp MOST

Posibilități de procesare

tăiere dreaptă tăiere in 
matrițe tăiere tip gaură tăiere 

curbilinie tăiere forma H variații de 
tăiere profile țevi conducte 

pătrate toate pozițile

Utilizare

Tăiere dreaptă Tăiere în 
matrițe Tăiere gaurilor Tăiere 

curbilinie

Handy Cut MOST

Standard Equipment:
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M-12 Bee MOST
Caracteristici:

 �  echipament de tăiere cu arzător unic semiautomat pentru tăierea și șanfrenarea 
oțelului cu grosimea de până la 150 mm,

 � corp din aliaj de aluminiu rezistent la căldură,
 � cutie de viteze mecanică continuă,
 � reglarea continuă a vitezei de tăiere,
 � teșirea muchiilor în intervalul 0-45 °,
 � tăiere în cerc de la 80 la 1500 mm.

Catalog nr. Denumire Grosimea tăierii Viteză de tăiere Diametrul cercurilot de tăiere Greutate Caracteristici

60 70 000300 M-12 Bee 5-150 mm 80-800 mm/min 80-1500 mm 10 kg Tăierea tablelor și mașină de 
șanfrenat 

Echipamente opționale pentru unitățile de tăiere M-12 Wasp și M-12 Bee:

Șină circulară Wasp
Sina este proiectată pentru a funcționa cu M-12 Wasp. Se utilizează pentru tăierea sau șanfrenarea cer-
curilor în diametre de 40-360 mm și 770-1150 mm.

Șina standard, Wasp & Bee
Șină din aliaj de aluminiu concepută pentru a funcționa cu dispozitivele M-12 Wasp și M-12 Bee. Lungime 
de 1800 mm. Șinele pot fi conectate între ele și stabilizate cu suport magnetic.

Șina standard, Wasp & Bee
Șină din aliaj de aluminiu concepută pentru a funcționa cu dispozitivele M-12 Wasp și M-12 Bee. Lungime 
de 1800 mm. Șinele pot fi conectate între ele și stabilizate cu suport magnetic.

Utilizare

tăiere dreaptă tăiere in 
matrițe tăiere găuri
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OxyPipe MOST

Caracteristici:
 �  echipament de tăiere cu arzător simplu pentru tăierea și șanfrenarea țevilor cu 

grosimea de până la 50 mm
 � reglarea lină a vitezei de tăiere datorită cutiei de viteze melcate,
 � posibilitatea de șanfrenare a muchiilor în intervalul 0-45 °,
 �  tăierea țevilor cu un diametru minim de la 115 mm (inclusiv țevile preizolate și 

acoperite).

Catalog nr. Denumire Grosimea tăierii Viteză de tăiere Diametrul țevilor de tăiere Greutate Caracteristici

60 70 000200 Oxy Pipe 5-50 mm 80-800 mm/min de la 115mm în sus 11,5 kg Mașină de tăiat țeavă și teșit

Lanț adițional 1000 mm

Magnetic pipe MOST

Caracteristici:
 �  mașină de tăiat magnetică acționată electric pentru tăierea și șanfrenare tablelor 

și țevilor în orice poziție,
 � posibilitatea asamblării dispozitivului la material cu 4 roți magnetice,
 � nu este nevoie de lanțuri,
 � ține elementul perfect în poziție,
 � pot fi alese două tipuri de arzătoare, care permit înclinarea în orice unghi.

Catalog nr. Denumire Grosimea tăierii Viteză de tăiere Diametrul țevilor de tăiere Greutate Caracteristici

60 70 000500 Magnetic pipe
(pistolet scurt)

5-100 mm 50-750 mm/min de la 115mm în sus 15 kg Mașină pentru tăiere și 
șanfrenare pentru țevi și plăci

60 70 000501 Magnetic pipe
Pistolet scurt

Utilizare

Țevi

Utilizare

Țevi Tăiere dreaptă
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MOST pentru mașini de tăiat portabile

Acetilenă Propan Gaz natural Apachi

AVERTIZARE:
Duzele marcate cu 102D7, 106D7, 107D7, 103D7 datorită designu-
lui lor special cu o presiune de tăiere mai mare permit obținerea 
unei viteze de tăiere cu până la 30% mai mari, menținând același 
consum de oxigen.

Interval de grosime de tăiere (tip duză)

Tip de gaz 3-5 mm 5-10 mm 10-15 mm 15-30 mm 30-40 mm

Acetilenă
102-00 102-0 102-1 102-2 102-3

102D7-00 102D7-0 102D7-1 102D7-2 102D7-3

Propan
106-00 106-0 106-1 106-2 106-3

106D7-00 106D7-0 106D7-1 106D7-2 106D7-3

Gaz natural
107-00 107-0 107-1 107-2 107-3

107D7-00 107D7-0 107D7-1 107D7-2 107D7-3

Apachi
103-00 103-0 103-1 103-2 103-3

103D7-00 103D7-0 103D7-1 103D7-2 103D7-3

Interval de grosime de tăiere (tip duză)

Tip de gaz 40-50 mm 50-100 mm 100-150 mm 150-250 mm 250-300 mm

Acetilenă
102-4 102-5 102-6 102-7 102-8

102D7-4 102D7-5 102D7-6 102D7-7 102D7-8

Propan
106-4 106-5 106-6 106-7 106-8

106D7-4 106D7-5 106D7-6 106D7-7 106D7-8

Gaz natural
107-4 107-5 107-6 107-7 107-8

107D7-4 107D7-5 107D7-6 107D7-7 107D7-8

Apachi
103-4 103-5 103-6 103-7 103-8

103D7-4 103D7-5 103D7-6 103D7-7 103D7-8
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 ▼4. ECHIPAMENTE DE TĂIERE CU PLASMĂ

Echipament de tăiat cu plasmă FANCUT 42 MOST

FANCUT 42 MOST este un echipament de tăiat cu plasmă, cu o puterede 
curent de până la 40 A și alimentare monofazată de 230 V.
Echipamentul este echipat cu un modul PFC (Power Factor Correction). 
Avantajul invertoarelor echipate cu modul PFC este eficiența mai mare, 
consumul de energie electrică mai redus (este necesară o siguranță mai 
slabă), o toleranță mai mare la fluctuațiile de curent de alimentare și mai 
puține interferențe generate de pistolet.  Dispozitivul are o greutate mai 
mică decât echipamentele mai vechi de putere similară și este echipat cu 
un regulator de presiune montat din fabrică.

No. Piese de schimb Codul 
producătorului Catalog nr.

1. ABICUT 25K/45 body 748.0020.1 59 13 748020

2. ABICUT mâner 748.0053.1 59 13 748053

3. Declanșator 185.0005 55 13 007360

4. Electrod scurt (echipat) 748.0032.10 59 13 748032

5. Electrod lung 748.0048.10 59 13 748048

6. Difuzor 748.0033.2 59 13 748033

7. Duză standard 0.8mm 748.0035.10 59 13 748035

7.1. Duză 0.65 748.0034.10 59 13 474034

8. Duză lunga  0.9 mm (contact) 748.0049.10 59 13 748049

9. Corp scurt ABICUT 45 (echipat) 748.0043.2 59 13 748043

9.1. Cupă 35A 748.0052.2 59 13 748052

10. ABICUT 25K/45 ghid 748.0050.5 59 13 748050

11. ABICUT key 25K/45/75 (tăiere buggy) 748.0059.1 59 13 748059

12. ABICUT 45/6 m suport de plasmă - 59 03 030146

Filtru de aer universal pentru echipamentele cu  plasmă Catalog nr.

FIltru de aer AT-1000 cu adaptor de montare 59 00 240036

Insert de hârtie pentru AT-1000 5303 59 00 240037

Adaptor de filtru ATA-1000 5304 (accesorii de intrare/
ieșire) 59 00 240038

Model FANCUT 42

Tensiunea principală 1x230 V/50-60 Hz

Protecția rețelei 16T A

Curent  maxim I1 21,8 A

Curent efectiv maxim  I1eff  15,4 A

Factor de putere cos 0,98

Gama de curent de tăiere 20/88,0 - 40/96,0 A/V

Tensiunea de relanti U0  320 V

Curent de tăiere (X=100%) I2/U2 28/91,2 A/V

Curent de tăiere (X=60%) I2/U2 33/93,2 A/V

Curent de tăiere  (X=50%) I2/U2 40/96 A/V

Grosimea maximă de tăiere a 
oțelului carbon de calitate 10 mm

Presiunea aerului de  funcționare 5,0 bar

Min./Max. Presiunea aerului 4,5/8,5 bar

Consumul de aer 119 l/min

Aprinderea arcului pneumatic-contact

Reglarea puterii fără trepte

Clasa de izolare F

Clasa IP IP 23S

Dimensiuni (W x L x H) 148x490x295 mm

Greutate 8,4 kg

Catalog nr. 59 00 250060

Piese de schimb pentru pistoleții  cu plasmă
ABICUT 45 la FANCUT 40/41/42 MOST
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Mașini de tăiat cu plasmă invertoare 71/101 FANCUT MOST

FANCUT 71 și FANCUT 101 sunt dispozitive moderne și ușoare pentru tăierea metalu-
lui cu aer și plasmă.

 � Greutate și dimensiune mică.
 � Pistolet cu plasmă din seria PT-80/100 de 6 metri lungime.
 �  Aprindere cu arc de plasmă BACK STRIKING, care prelungește semnificativ dura-

ta de viață a pieselor de schimb, în special în comparație cu aprinderea de înaltă 
frecvență. (HF).

 � Panou de comanda ușor de utilizat si moder.
 �  Arcul de plasmă este menținut și atunci când se trece prin golurile din material.
 � Electro-calibrare cu piese adecvate - disponibile.
 �  Tăierea prin contact (atingerea metalului cu duza de tăiere) sau tăierea cu 

distanțiere.
 � Reductorul de presiune a aerului este amplasat în partea din faţă a echipamentului.

Accesorii disponibile:
 � Caliper PT-80 Compass Z0134AA - 59 25 000102.
 � Caliper PT-100 Compass Z0143ZA - 59 25 000104.
 � Bevel Tool 51880 for PT 80 - 59 25 000106.
 � Bevel Tool 51887 for PT 100 - 59 25 000107.
 � AT-1000 - 59 00 240036 air filter.
 � Insert de hârtie schimbabil pentru AT-1000 - 59 00 240037.
 �  Adaptor de filtrare AT-1000 (accesorii de intrare / ieșire)  

- 59 00 240038.

Dispozitivul este livrat cu arzător cu plasmă PT 80 / PT100 - 
lungime de 6 m, cu distanțier dublu, cablu de împământare, 
manual de utilizare și kit de pornire pentru tăiere.

Model FANCUT 71 FANCUT 101

Tensiunea principală: -10% / + 15% 3x400 V / 50-60 Hz 3x400 V / 50-60 Hz

Protecția rețelei 16 A 20 A

Curent  maxim I1 16 A 21,5 A

Curent efectiv maxim  I1eff 12 A 15 A

Consum de energie  (X=60%) 11 kVA 16 kVA

Gama de curent de tăiere 20-70 A 8-100 A

Tensiunea de relanti U0 280 V 310 V

Curent de tăiere  (X=100%) I2 55 A 75 A

Curent de tăiere  (X=60%) I2 70 A 100 A

Grosimea maximă de tăiere a 
oțelului carbon de calitate 25 mm 30 mm

Grosimea recomandată de tăiere a 
oțelului carbon de calitate 18 mm 22 mm

Separarea tăierii 35 mm 40 mm

Presiunea aerului de 
funcționare(pentru pistoletul cu 
lungime de 6m)

5,5-6,0 bar 5,5-6,0 bar

Gaz generator de plasma Aer comprimat Aer comprimat

Presiunea maximă de aer 10 bar 10 bar

Consum de aer 160 l/min 200 l/min

Aprinderea arcului Contact BACK STRIKING Contact BACK STRIKING

Reglarea puterii Fără trepte Fără trepte

Clasa izolației F F

Clasa IP IP 23 IP 23

Dimensiuni (W x L x H) 360x350x630 mm 610x340x680 mm

Greutate 25 kg 39 kg

Catalog nr. 59 00 300071 59 00 300101

Oțel moale Oţel inoxidabil Aluminiu

Grosime [mm] Curent de tăiere 
[A]

Viteză de tăiere 
[mm/min]

Grosime
[mm]

Curent de tăiere  
[A]

Viteză de tăiere 
[mm/min]

Grosime
[mm]

Curent de tăiere 
[A]

Viteză de tăiere 
[mm/min]

4 40 2500 4 40 2300 4 40 3000

6 60 1700 6 60 1500 6 60 2000

10 60 1000 10 60 800 10 60 1100

12 80 900 12 80 800 12 80 900

15 80 600 15 80 550 15 80 650

20 100 600 20 100 550 20 100 650

25 100 400 25 100 300

30 100 300

BACK STRIKING schema arcului de plasmă.

Grosime de tăiere recomandată - curent - viteză de tăiere pentru FANCUT 101 (arzător PT-100)

Recomandările se aplică pentru o presiune a aerului de 5,5 - 6,0 bar și un debit de 210 l / min.
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Pistolet cu plasmă PT-80 
(FANCUT 70/71 MOST)

Pistolet cu plasmă PT-100
(FANCUT 100/101 MOST)

No. Piese de schimb Catalog nr.

Pistolet cu plasmă PT-80 6 m Z0133AA 59 25 000010

1. Vârf de pistolet PT-80 Z0043AA 59 25 000015

1a Oring 15x1.5 PT-80 Z0044AA 59 25 000016

1b Tub de răcire PT-80 Z0045AA 59 25 000017

2. Mâner PT-80/100 Z0046AA 59 25 000018 

2a Declanșator PT-80/100 Z0222AA 59 25 000019

3. Electrod PT-80 Z0048AA 59 25 000020

4. Difuzor PT-80 Z0049AA 59 25 000021

5. PT-80 duză de tăiere de contact 0,9 (30-40 A) 
Z0050AA 59 25 000022

6. Duză PT-80 1.0 (40-50 A) Z0051A
Duză PT-80 1.2 (60-70 A) Z0053AA

59 25 000023
59 25 000024

7. Scut PT-80 Z0055AA 59 25 000025

8. Distanțier cu două vârfuri PT-80 Z0056AA 59 25 000026

9. Duză PT-80 contact 1,0 (40-50 A) Z0145AA 
Duză PT-80 contact 1,2 (60-70 A) Z0147AA

59 25 000027
59 25 000028

11. PT-80 capac contact Z0089AA 59 25 000029

12. Vârf de contact (Guide) PT-80/100 (40-70 A) 
Z0140AA 59 25 000030

Circular PT-80 Busolă Z0134AA 59 25 000102

No. Piese de schimb Catalog nr.

Pistolet cu plasmă PT-100 6 m Z0042AA 59 25 000070

1. Vârf de pistolet PT-100 Z0057AA 59 25 000075

1a Oring 18x1.5 PT-100 Z0058AA 59 25 000076

1b Tub de răcire PT-100 Z0059AA 59 25 000077

2. Mâner PT-80/100 Z0046AA 59 25 000018 

2a. Declanșator PT-80/100 Z0222AA 59 25 000019

3. Electrod PT-100 Z0060AA 59 25 000078

4. Difuzor PT-100 (30-70 A) Z0061AA 59 25 000079

5. Difuzor PT-100 (80-120 A) Z0062AA 59 25 000080

6. PT-100 duză de tăiere de contact 0,9 (30-40 A) 
Z0063AA 59 25 000081

7. Duză PT-100 1,0 (40-50 A) Z0064AA
Duză PT-100 1,2 (60-70 A) Z0066AA

59 25 000082
59 25 000083

8. Duză PT-100 1.5 (100-110 A) Z0068AA 59 25 000093

9. Capac de scut PT-100 (30-70 A) Z0070AA 59 25 000085

10. Capac de scut PT-100 (80-120 A) Z0071AA 59 25 000086

11. Distanțier cu două vârfuri PT-100 Z0072AA 59 25 000087

12. Duză PT-100 contact 1,0 (40-50 A) Z0093AA 59 25 000088

12.1 Duzaă PT-100 contact 1,2 (60-70 A) Z0094AA 59 25 000095

13. PT-100 duză de contact 1,5 (100-110 A) Z0095AA 59 25 000089

14. Duză pentru scobire PT-100 2,2 (100-120 A) 
ZZ0092AA 59 25 000090

15. Corpul cupei scutului PT-100 Z0096AA 59 25 000091

16. Vârf de contact PT-80/100 (40-70 A) Z0140AA 59 25 000030

17. PT-100 vârf de contact-ghid (80-120 A) ZZ0097AA 59 25 000092

18. Capac de scut T-100 pt PT-80-100 (40-70 A) 
ZZ0090AA 59 25 000032

Circular PT-100 Busolă Z0143AA 59 25 000104

1
1a

2

2a

1b

3

4

65
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8

11

12

9

1
1a
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16 17

12 13 14

4 5 5

15 15

18
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 ▼5. REDUCTOARE DE PRESIUNE PENTRU BUTELII

Reductoare de presiune MOST din BRASS
Caracteristici:

 � Posibilitatea de a lucra cu o presiune de intrare de 200 bari (20 MPa).
 � Conformitate cu EN ISO 2503
 � Ventil de închidere ca standard.
 � Corp din alamă.
 � Manometre de presiune de înaltă calitate.
 � Reglare ușoară și precisă a presiunii de lucru.
 � 2 ani garanție.

BRASS MOST
AcetilenăBRASS MOST

Ar/CO2

BRASS MOST
Propan

BRASS MOST
Oxigen

Catalog nr. Tipul 
reductorului 

Tip de 
gaz

Presiunea 
maxim 
admisă

Presiunea de 
lucru Debit maxim Piulița de intrare Piulița de 

iesire
Conector 

furtun Caracteristici

62 30 750100 Brass MOST Oxigen 200 bar 0-10 bar 30 m3/h G 3/4 G 1/4 6,3 mm O singură treaptă

62 30 750200 Brass MOST Acetilenă 25 bar 0-1,5 bar 5 m3/h Yoke G 3/8LH 8 mm O singură treaptă

62 30 750400 Brass MOST Ar/CO2 200 bar 0,5-6 bar 0-32 l/min W 21,8 x 1/14" G 1/4 6,3 mm
O singură treaptă cu 

indicator manometric 
de gaz

62 30 750500 Brass MOST Propan 15 bar 0-1,5 bar 4 m3/h W 21,8x1/14" G 3/8LH 8 mm O singură treaptă

Scanați linkul sau accesați
https://www.rywal.eu/f032-3

Reductoarele de presiune din gama MOST realizate din alamă și aluminiu sunt utilizate pentru a reduce presiunea gazului din butelia de gaz la pre-
siunea de lucru utilizată în stația de tăiere, sudare, lipire sau încălzire.

https://www.rywal.eu/f032-3


5. Reductoare de presiune pentru butelii126

MAȘINI CNC ȘI ACCESORII OXI-GAZ

03

Catalog nr. Tipul de 
reductor

Tip de 
gaz

Presiunea 
maxim 
admisă

Presiunea de 
lucru Debit maxim Piulița de intrare Piulița de 

iesire
Conector 

furtun Caracteristici

62 35 000050 Blue MOST Oxigen 200 bar 0-10 bar 30 m3/h G 3/4 G 1/4 6,3 mm O singură etapă

62 35 000100 Red MOST Acetilenă 25 bar 0-1,5 bar 5 m3/h Yoke G 3/8LH 8 mm O singură etapă

62 35 000150 Black MOST Ar/CO2 200 bar 0,5-6 bar 0-32 l/min W 21,8 x 1/14" G 1/4 6,3 mm
O singură etapă cu 

indicator nanometric 
de gaz

BLUE MOST
Oxigen

BLACK MOST
Ar/CO2

RED MOST
Acetilenă

Caracteristici:
 �  Posibilitatea de a lucra cu o presiune de intrare de 200 bari (20 MPa).
 � Conformitate cu EN ISO 2503.
 � Ventil de închidere ca standard.
 � Corp realizat din aliaje de aluminiu.
 � Manometre de presiune de înaltă calitate dotate cu capace.
 � Reglare ușoară și precisă a presiunii de lucru.
 � 2 ani garanție.

Reductoare de presiune MOST din ALUMINIUM

Utilizați întotdeauna reductoarele de presiune cu supape de siguranță-vezi pagina 129.
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 ▼6. ARZĂTOARE GAZ
 ▼6.1. Arzător de tăiere și sudare

Catalog nr. Tipul 
pistoletului Grosimea sudare Grosimea tăiere Echipament Caracteristici

60 20 000005 CutWeld - A 0,5-14 mm 3-100 mm

Mâner arzător 216; 6 fitinguri pentru arzător de sudură cu prize 
adecvate; set de duze de tăiere; accesoriu de tăiere; cheie;

set de curățare a duzelor; set de garnituri, cărucior de tăiere; 
accesoriu de tăiere cerc

Arzător de acetilenă-oxigen cu 
duze canelate

Trusă universală (pentru taiere si sudare) CutWeld MOST

Caracteristici:
 � Arzător manual oxigen-acetilenă cu sistem de amestecare a gazului în duză
 � Set universal pentru tăiere și sudare oxigaz.
 � Designul compact și ușor îl fac de neînlocuit pentru toate lucrările de sudare manuală.
 �  Accesoriile de sudură sunt dotate cu duze canelate și arzător cu robinet.

Accesorii arzător CutWeld MOST

Duză de încălzire Cut-A

Catalog nr. Tip duză Duză nr. Gama de tăiere Caracteristici

61 40 000001 Cut-A 1A 3 - 8 mm

Pt pistolet CutWeld

61 40 000002 Cut-A 2A 5  - 15 mm

61 40 000003 Cut-A 3A 15 - 30 mm

61 40 000004 Cut-A 4A 30 - 60 mm

61 40 000005 Cut-A 5A 60 - 100 mm

Duză de încălzire Cut-A

Catalog nr. Tip Duză Duză nr. Gama de tăiere Caracteristici

61 40 000009 Cut-A 1A 3-100 mm Pt pistolet CutWeld

Fitinguri pentru pistolet de sudare cu ieșire pentru pistolet CutWeld

Catalog nr. Tip Duză nr. Gama de tăiere Caracteristici

61 40 000041 Cut-A 1A 0,5-1 mm

Pt. pistolet CutWeld

61 40 000042 Cut-A 2A 1-2 mm

61 40 000043 Cut-A 3A 2-4 mm

61 40 000044 Cut-A 4A 4-6 mm

61 40 000045 Cut-A 5A 6-9 mm

61 40 000046 Cut-A 6A 9-14 mm

Mâner universal CutWeld

Catalog nr. Tip Characteristics

61 40 000025 CutWeld Mâner pentru CutWeld
pistolet

Echipament de tăiere CutWeld

Catalog nr. Tip Characteristics

61 40 000030 CutWeld Atașament de tăiere
CutWeld-A
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 ▼6.2. Arzătoare de tăiere

Arzător de tăiere CUTA A/P MOST Curbat

Caracteristici:
 �  Arzător manual de tăiere cu oxigen-acetilenă (CUT-A) sau oxigen-

propan (CUT-P) cu sistem de amestecare a gazului în duză.
 �  Arzătorul prevăzut cu duze canelate, permite creșterea vitezei de tăiere 

cu îmbunătățirea calității in acelasi timp.
 � Avantajul arzătorului este consumul redus de gaze tehnice.

Catalog nr. Denumire Gama de 
tăiere greutate

60 20 000011 Pistolet CUT A MOST  – Acetlenă 3-300 mm 1,2 kg

60 20 000021 Pistolet CUT P MOST – Propan 3-300 mm 1,2 kg

Echipament: set de duze de până la 300 mm, set duze. Ambalaje din carton.

Duze tăiere Duze de încălzire

Interval de grosime de tăiere

Tip de gaz
Duză de tăiere Duze de încălzire

3-8 mm 5-15 mm 15-30 mm 30-60 mm 60-100 mm 100-200 mm 200-300 mm 3-100 mm 100-300 mm

Acetilenă (Cut-A) 61 40 00001 61 40 00002 61 40 00003 61 40 00004 61 40 00005 61 40 00006 61 40 00007 61 40 00009 61 40 00010

Propan (Cut-P) 61 40 00011 61 40 00012 61 40 00013 61 40 00014 61 40 00015 61 40 00016 61 40 00017 61 40 00019 61 40 00020

Arzător de tăiere
CUT P MOST

Arzător de tăiere
CUT A MOST

Utilizați întotdeauna reductoarele de presiune cu supape de siguranță-vezi pagina 129.
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 ▼7. OPRITOARE FLACĂRĂ ȘI CUPLAJE

Opritoare de flacără MOST

Catalog nr. Tip Conexiune Caracteristici

Supape de siguranță MOST pentru arzătoare

Dispozitive de descărcare cu 
gaz cu 3 niveluri de siguranță 
(gaz înapoi, flacără și foc de 

cai)

63 94 001128 MOST - oxigen G 1/4

63 94 001118 MOST - benzină G 3/8 LH

Supape de siguranță MOST pentru reductor

63 94 001030 MOST - oxigen G 1/4

63 94 001130 MOST – benzină G 3/8 LH

Cuplaje gaz MOST

Catalog nr. Tip

63 80 000010 Cuplaj de oxigen pentru pistolet

63 80 000020 Cuplaj de benzină pentru pistolet

63 80 000030 Cuplaj de oxigen pentru regulator

63 80 000040 Cuplaj de benzină pentru regulator

Pentru arzător

pentru reductor

Caracteristici supape de siguranță MOST

Admisie de 
presiune Acetilenă Oxigen

0,4 bar 2 m3/h -

0,8 bar 7 m3/h -

1,0 bar 8 m3/h -

2,5 bar - 18 m3/h

5 bar - 27 m3/h

7,5 bar - 32 m3/h

10 bar - 39 m3/h

pentru pistolet pentru reductor
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 ▼8. ACCESORII

Catalog nr.
Diametrul 
interior al 
furtunului

Dimensiunile 
conectorului

61 15 803041 6,3 mm 82 x 43 mm

61 15 803042 8 mm 82 x 44 mm

Îmbinări etanșe la gaze și piese sub presiunea de 30bar

Trei conectoare

Catalog nr. Capăt de Piuliță

61 15 803090 6,3 G 1/4 G 1/4

61 15 803091 6,3 G 1/4 G 1/4 LH

61 15 803092 8 G 3/8 G 3/8

61 15 803093 8 G 3/8 G 3/8 LH

61 15 803094 10 G 1/2 G 1/2

61 15 803095 10 G 1/2 G 1/2 LH

61 15 803096 16 G 3/4 G 3/4

61 15 803097 16 G 3/4 G 3/4 LH

Element etanș  la gaz sub presiune 30 bari.

Furtun de gaz - duză dublă

Catalog nr.
Diametrul 
interior al 
furtunului

Conector 
lungime

61 15 803001 4 mm

71 mm
61 15 803002 6,3 mm

61 15 803003 8 mm

61 15 803004 10 mm

61 15 803005 12,5 mm
75 mm

61 15 803006 16 mm

Element etanș  la gaz sub presiune 30 bari

Duză furtun

Catalog nr. Tip Hose
diameter

61 16 926120 6,3-G1/4
(pt. furtun oxingen) 6,3 mm

61 16 926130 8-G3/8
(pt. furtun acetilenă) 8,0 mm

Catalog nr. Tip

63 13 000006 10/16 șurub

63 13 000008 12/20 șurub

63 13 000025 8/16 șurub

63 13 000026 12/22 șurub

Catalog nr. Tip

64 81 020099 MARS unitate de aprindere

64 81 010090 MARS piatră de aprindere

Catalog nr. Tipul despărțitorului Filet la intrare Filet la ieșire Conector 
furtun Comentarii

61 15 803080

R-2-2z

G 3/8 G 1/4
6,3 mm

2 supape la ieșire
61 15 803081 G 3/8 LH G 1/4 LH

61 15 803082 G 3/8 G 3/8
8 mm

61 15 803083 G 3/8 LH G 3/8 LH

61 15 803050 R-3-z G 1/4 G 1/4 6,3 mm 3 conectori

61 15 803070

R-3-3z

G 3/8 G 1/4
6,3 mm

3 supape la ieșire
61 15 803071 G 3/8 LH G 1/4 LH

61 15 803072 G 3/8 G 3/8
8 mm

61 15 803073 G 3/8 LH G 3/8 LH

Conectori furtun Clemele furtunului Brichetă cu gaz

Gas “Y” manifolds

Ciocan sudură Oglindă sudură

Catalog nr. Tip

50 00 001700 MST-400

Lungimea mânerului: 280mm, greutate: 0.5kg

Catalog nr. Nume

60 34 300200 Oglindă de sudură

60 34 300201 Insert pentru oglindă de sudură
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Furtune de gaz

Catalog nr. Tip Lungime

63 70 000065 Furtun oxigen 6,3 mm 50 m

63 71 000089 Furtun acetilenă 9,0 mm 50 m

63 72 000109 Furtun propan 10,0 mm 50 m

Cărucioare pentru butelii de gaz.

Catalog nr. Tip

65 00 133210 MOST Cărucior cu dublu cilindru

65 00 133219 MOST cărucior monocilindric 
(roți pneumatice)

65 00 133216 MOST cărucior monocilindric 
(roți solide)

Catalog nr. Tip

61 10 899997 MOST BLACK M63
61 10 899998 MOST RED M63 (acetlenă)
61 10 899999 MOST BLUE M63 (oxigen)
60 31 000120 MOST double – capac negru
Capace eficiente din cauciuc pentru manometre de presiune. 

Acestea protejează perfect manometrele împotriva deteriorărilor 
de natură mecanică. Datorită construcției speciale, acestea nu 

acoperă clapetele de siguranță din spatele 

Capace din cauciuc pentru 
manometre

Manometru pentru regulatoare de 
presiune

Catalog nr. Tip

61 10 000010 MOST pt oxigen Ø63 M12x1,5 0-16 bar

61 10 000020 MOST pt oxigen Ø63 M12x1,5 0-315 bar

61 10 000030 MOST pt acetilenă Ø63 M12x1,5 0-4 bar

61 10 000040 MOST pt acetilenă Ø63 M12x1,5 0-40 bar

61 10 000110 MOST pt oxigen Ø63 G1/4 0-16 bar

61 10 000120 MOST pt oxigen Ø63 G1/4 0-315 bar

61 10 000130 MOST pt acetilenă Ø63 G1/4 0-4 bar

61 10 000140 MOST pt acetilenă Ø63 G1/4 0-40 bar

Perfect MOST manometru.
Design de înaltă calitate și proprietăți excelente de lucru.

Dispozitive de curățare a duzei

Catalog nr. Tip

61 30 763500 Ace de curățare a duzelor

Debitmetru

Date tehnice

Presiune de ieșire nominală 200 bar
Debit maxim CO2 1000 dm3/h

Alimentare electrică 24 V AC, 50 Hz
Priză SzR 16 P2 NG 5 (cu ace)

Fir la intrare W 21,8 x 1/14"
Fir la ieșire W 21,8 x 1/14"
Greutate 0,8 kg

Catalog nr.
PG-84 fără mufă 61 18 577450

PG-84 fără mufă 61 18 577460

Catalog nr. Tip

60 31 100080 Pentru testarea debitului de 
gaz în pistoleți (MIG-MAG)

Preîncălzitor electric cu gaz


