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▼▼1. FREZE DE TĂIERE ȘI RECTIFICARE

Avantajele MOST tăiere și rectificare
�� Tehnologie modernă de producție - dezvoltată ca rezultat al testelor de laborator și al cercetărilor de marketing.
�� Materii prime selectate - materiale selectate special pentru toate procesele de producție.
�� Controlul fiecărui nivel de producție - calitate controlată în timpul procesului de pregătire, formare, presare și întărire a amestecului.
�� Eficiență constantă - afirmată pe baza testelor efectuate și a opiniei utilizatorilor.

Marcarea discurilor de tăiat și de 

În timp ce lucrați cu discuri de tăiere 
și rectificare MOST, este necesar să 
respectați regulile și reglementările 
de siguranță. Produsele acestui 
grup sunt marcate cu pictograme 
adecvate ale siguranței muncii.

Utilizarea în siguranță a instrumentelor abrazive 

Înainte de a începe lucrul, citiți 
manualul pentru tăierea și 
rectificarea discurilor

Folosiți protecție pentru 
ochi în timp ce lucrați

Denumire comercială

Viteza max

Turația max

Cerere

Viteza maximă de funcționare 
- bare de 
63	 m/s
80	 m/s
100 m/s

Data de expirare
(luna şi anul)

Pictograme de siguranţă

Tipul de disc:
41 - plat pentru
42 - apăsat pentru tăiere
27 - apăsat pentru
Dimensiunile discului [mm]
Latime x grosime x diam.

Specificația discurilor: 
A - tip abraziv
60 - mărimea granulelor 
T - Grosimea BF - tip de legătură

Certificat EAC

Linie de produs

Certificat OSA

Uneltele abrazive necesită reguli 
de siguranță corespunzătoare în 
timpul transportului și depozită-
rii. Acestea trebuie depozitate ast-
fel încât să nu fie expuse la daune 
mecanice sau efecte dăunătoare 
ale mediului. Condițiile optime 
de depozitare și utilizare sunt: ​​
temperaturi de la 10°C la 25°C cu 
umiditate relativă a aerului sub 
70%. Abaterile de la condițiile re-
comandate pot duce la condiții 
de funcționare mai proaste pen-
tru sculele abrazive.

Depozit

Folosiți căști de protecție 
în timp ce lucrați

Utilizați mănuși de protecție 
în timp ce lucrați

Folosiți protecție pentru 
respirație în timp ce lucrați

Nu utilizați pentru 
rectificatoare manuale

Doar pentru tăiere, nu 
rectificați

Nu utilizați când este 
deteriorat

Forme de discuri de tăiere și rectificare cu rășină

Tip 42Tip 27 Tip 41
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LINIA PRO MOST

MOST PRO INOX
Tip 41 ultra-subțire FUTURE,

Tip 27

MOST PRO STEEL+ INOX
Tip 41 ultra-subțire,

Tip 42 ultra-subțire VRS

MOST PRO STEEL
Tip 41, 42, 27 

Discuri abrazive cu rezistență sporită și durată de viață realizate din boabe de corindon modificate. Utilizate în aplicații 
abrazive exigente în condiții industriale grele. Durată lungă de viață și eficiență în fiecare domeniu de aplicare.

LINIA STANDARD MOST

MOST STANDARD INOX
Tip 41 ultra-subțire TURBO

Tip 41, 27

MOST STANDARD STEEL
Tip 41 ultra-subțire  SPEED

Tip 41, 42, 27

Discuri abrazive universale de duritate medie realizate din granule de corindon. Ideal pentru tratamentul industrial abraziv 
într-o gamă largă de aplicații.
Cele mai populare discuri din gama MOST de tăiere și rectificare, datorită calității ridicate și a prețului competitiv.

LINIA CERAMIC MOST

MOST CERAMIC Ultra
STEEL+INOX

Tip 41 ultra-subțire

MOST CERAMIC
STEEL+INOX

Tip 41 ultra-subțire, Tip 27

Discuri abrazive speciale din cereale.
Soluție inovatoare pentru tratarea abrazivă rapidă și eficientă a oțelurilor călite și greu de tăiat. Confort de lucru foarte 
ridicat și abrazivitate sporită.

Discurile MOST lipite cu rășină sunt disponibile în 3 linii de producție:
STANDARD, PRO, CERAMICĂ

Pentru mănuși de protecție, căști de sudură, dopuri pentru urechi, ochelari de protecție, a se vedea capitolul 04.

Pictograme - aplicație

OȚEL INOX OȚELURI ÎNTĂRITE



ABRAZIVE

1. Freze de tăiere și rectificare262

08

Profiluri și țevi cu pereți 
subțiri Profiluri și țevi cu pereți groși Plăci subțiri Plăci groase, materiale 

OȚEL INOX Unelte și oțel 
călit OȚEL INOX Unelte și oțel 

călit OȚEL INOX Unelte și oțel 
călit OȚEL INOX Unelte și oțel 

călit

MOST STANDARD INOX 
(Turbo)

● ● ○ ○ ○ ○ ○ ○

MOST STANDARD STEEL
(Speed)

● ○ ○ ○

MOST PRO INOX 
(Futura)

● ● ● ● ● ● ● ●

MOST PRO STEEL + INOX

● ● ● ○ ● ○ ● ○

MOST PRO STEEL + INOX 
(depressed VRS)

● ● ● ○ ● ● ● ○

MOST CERAMIC 
OȚEL+INOX

○ ○ ● ○ ○ ● ○ ○ ● ○ ○ ●

MOST CERAMIC Ultra
OTEL+INOX

● ● ○ ● ● ○ ● ● ○ ● ● ○

Selecția discurilor de tăiere ultra-subțiri 125 x 1,0 

○ - acceptabil
● - recomandat
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Linia MOST STANDARD 

Discuri abrazive
MOST STANDARD INOX

Nr.
Dimensiuni

Lățime x grosime x alezaj
[mm]

Viteza de rotaţie
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr. Tip

Discuri de tăiere ultra-subțiri pentru oțel inoxidabil - MOST STANDARD INOX Turbo

1 115 х 1,0 х 22 13 300 50 94 14 115100

2 115 х 1,6 х 22 13 300 25 94 14 115160

3 125 х 1,0 х 22 12 250 50 94 14 125100

4 125 х 1,6 х 22 12 250 25 94 14 125160

5 150 x 1,6 x 22 10 200 25 94 14 150160

6 180 х 1,6 х 22 8 500 25 94 14 180160

Discuri de tăiere pentru oțel inoxidabil - MOST STANDARD INOX

1 115 х 2,0 х 22 13 300 25 94 16 711500

2 125 x 2,0 x 22 12 250 25 94 16 712500

3 150 x 2,0 x 22 10 200 25 94 16 715000

4 180 x 2,0 x 22 8 500 25 94 16 718000

5 230 x 2,0 x 22 6 650 25 94 16 723000

Discuri de rectificare pentru oțel inoxidabil - MOST STANDARD INOX

1 115 x 6,5 x 22 13 300 10 94 21 411500

2 125 x 6,5 x 22 12 250 10 94 21 412500

3 150 x 6,5 x 22 10 200 10 94 21 415000

4 180 x 6,5 x 22 8 500 10 94 21 418000

5 230 x 6,5 x 22 6 650 10 94 21 423000

41

27

�� Discuri de duritate medie pentru tăierea și rectificarea oțelului inoxidabil.
�� Performanță ridicată de tăiere și rectificare și durată lungă de viață.
�� �Discuri ultra-subțiri recomandate pentru tăierea profilelor și țevilor cu pereți 

subțiri.
�� Nu conține compuși ferosulfuri (Fe + S + CL <0,1%).
�� Viteză maximă: 80 m/s.

41
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Linia MOST STANDARD

Discuri abrazive
MOST STANDARD STEEL

Nr.
Dimensiuni

lățime x grosime x alezaj
[mm]

Viteza de rotaţie
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr. Tip

Discuri de tăiere ultra-subțiri pentru oțel - MOST STANDARD STEEL Speed

1 115 х 1,0 х 22 13 300 50 94 14 315100

2 115 х 1,6 х 22 13 300 25 94 14 315160

3 125 х 1,0 х 22 12 250 50 94 14 325100

4 125 х 1,6 х 22 12 250 25 94 14 325160

5 150 x 1,6 x 22 10 200 25 94 14 325150

6 180 х 1,6 х 22 8 500 25 94 14 380160

Discuri de tăiere pentru oțel - MOST STANDARD STEEL

1 115 х 2,0 х 22 13 300 50 94 16 011500

2 115 х 2,5 х 22 13 300 25 94 16 111500

3 125 х 2,0 х 22 12 250 50 94 16 012500

4 125 х 2,5 х 22 12 250 25 94 16 125000

5 150 x 2,0 x 22 10 200 25 94 16 015000

6 150 x 2,5 x 22 8 500 25 94 16 150000

7 180 х 2,0 х 22 8 500 25 94 16 018000

8 180 х 2,5 х 22 8 500 25 94 16 180000

9 230 x 2,0 x 22 6 650 25 94 16 023000

10 230 x 2,5 x 22 6 650 25 94 16 230000

11 300 x 3,2 x 32 5 100 10 94 16 300000

12 350 x 3,5 x 32 4 400 10 94 16 350000

13 400 x 4,0 x 32 3 850 10 94 16 400000

Discuri de tăiere pentru oțel - MOST STANDARD STEEL

1 115 x 3,0 x 22 13 300 25 94 20 115000

2 125 x 3,0 x 22 12 250 25 94 20 125000

3 150 x 3,0 x 22 10 200 25 94 20 150000

4 180 x 3,0 x 22 8 500 25 94 20 180000

5 230 x 3,0 x 22 6 650 25 94 20 230000

Discuri de rectificare pentru oțel - MOST STANDARD STEEL

1 115 x 6,5 x 22 13 300 10 94 21 115000

2 125 x 6,5 x 22 12 250 10 94 21 125000

3 125 x 8,0 x 22 12 250 10 94 21 125001

4 150 x 6,5 x 22 10 200 10 94 21 150000

5 180 x 6,5 x 22 8 500 10 94 21 180000

6 180 x 8,0 x 22 8 500 10 94 21 180001

7 230 x 6,5 x 22 6 650 10 94 21 230000

8 230 x 8,0 x 22 6 650 10 94 21 230001

41

41

42

27

�� Discuri de duritate medie pentru tăierea și rectificarea oțelului inoxidabil.
�� Performanță ridicată de tăiere și rectificare și durată lungă de viață.
�� �Discuri ultra-subțiri VITEZA recomandată pentru tăierea profilelor și țevilor cu pereți 

subțiri.
�� Raport preț / eficiență deosebit de atractiv.
�� Viteză maximă: 80 m/s.
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Linia MOST PRO 

Discuri abrazive PRO INOX
MOST PRO INOX

Nr.
Dimensiuni

lățime x grosime x alezaj
[mm]

Viteza de rotaţie
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr. Tip

Discuri de tăiere ultra-subțiri pentru oțel inoxidabil - MOST PRO INOX Futura

1 125 x 1,0 x 22 12 250  50 94 14 712510

2 125 x 1,6 x 22 12 250  25 94 14 712516

3 150 x 1,6 x 22 10 200 25 94 14 715016

4 230 x 1,9 x 22 6 650 25 94 14 723000

Discuri de rectificare pentru oțel inoxidabil - MOST PRO INOX

1 125 x 4,2 x 22 12 250 10 94 21 612501

2 125 x 6,8 x 22 12 250 10 94 21 612500

3 150 x 6,8 x 22 10 200 10 94 21 615000

4 180 x 6,8 x 22 8 500 10 94 21 618000

5 230 x 6,8 x 22 6 650 10 94 21 623000

41

�� Discuri modificate pentru tratarea abrazivă a oțelului inoxidabil.
�� Parametri de tăiere și rectificare foarte buni și pentru oțelurile carbon.
�� Durată de viață extinsă și eficiență ridicată într-o gamă largă de aplicații.
�� Viteză sporită de tăiere și agresivitate, precum și confort de măcinare.
�� Nu conține compuși ferosulfuri (Fe + S + CL <0,1%).
�� Viteză maximă: 80 m/s.

27
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Nr.
Dimensiuni

lățime x grosime x alezaj
[mm]

Viteza de rotaţie
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr. Tip

Discuri foarte subțiri pentru tăierea oțelului inoxidabil - MOST PRO STEEL + INOX

1 115 x 1,0 x 22 13 300 50 94 14 615100

2 115 x 1,6 x 22 13 300 25 94 14 615160

3 125 x 1,0 x 22 12 250 50  94 14 625100

4 125 x 1,6 x 22 12 250 25 94 14 625160

5 150 x 1,6 x 22 10 200 25 94 14 650160

6 180 x 1,6 x 22 8 500 25 94 14 680160

7 230 x 1,9 x 22 6 650 25 94 14 690000

Discuri foarte subțiri pentru tăierea oțelului inoxidabil - MOST PRO STEEL + INOX VRS

1 125 x 1,0 x 22 12 250 50 94 14 512510

2 125 x 1,6 x 22 12 250 25 94 14 512516

3 150 x 1,6 x 22 10 200 25 94 14 515016

4 180 x 1,6 x 22 8 500 25 94 14 518016

5 230 x 1,9 x 22 6 650 25 94 14 523000

41

42

Linia MOST PRO 

Discuri abrazive 
MOST PRO STEEL + INOX

�� Discuri ultra-subțiri pentru tăierea carbonului și oțelurilor inoxidabile.
�� �Caracteristici universale adecvate pentru tăierea țevilor, profilelor și foilor cu 

pereți subțiri și cu pereți groși.
�� �Versiunea presată tip 42 îmbunătățește rigiditatea discurilor și reduce vibrațiile 

periculoase generate în timpul tăierii (VRS- Vibration Reduction System).
�� Nu conține compuși ferosulfuri (Fe + S + CL <0,1%).
�� Viteza maximă: de 80 m/s.
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Linia MOST PRO  

Discuri abrazive
MOST PRO STEEL

Nr.
Dimensiuni

lățime x grosime x alezaj
[mm]

Viteza de rotaţie
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr. Tip

Discuri de tăiere pentru oțel - MOST PRO 

1 115 x 2,5 x 22 13 300 25 94 16 511500

2 125 x 2,5 x 22 12 250 25 94 16 512500

3 150 x 2,5 x 22 10 200 25 94 16 515000

4 180 x 2,5 x 22 8 500 25 94 16 518000

5 230 x 2,5 x 22 6 650 25 94 16 523000

6 300 x 3,2 x 32 5 100 10 94 16 530000

7 350 x 3,5 x 32 4 400 10 94 16 535000

8 400 x 4,0 x 32 3 850 10 94 16 540000

Discuri de tăiere pentru oțel - MOST PRO 

1 115 x 2,5 x 22 13 300 25 94 20 311500

2 125 x 2,5 x 22 12 250 25 94 20 312500

3 150 x 2,5 x 22 10 200 25 94 20 315000

4 180 x 2,5 x 22 8 500 25 94 20 318000

5 230 x 2,5 x 22 6 650 25 94 20 323000

Discuri de rectificare pentru oțel - MOST PRO STEEL

1 115 x 6,8 x 22 13 300 10 94 21 311500

2 125 x 6,8 x 22 12 250 10 94 21 312500

3 150 x 6,8 x 22 10 200 10 94 21 315000

4 180 x 6,8 x 22 8 500 10 94 21 318000

5 180 x 8,0 x 22 8 500 10 94 21 318001

6 230 x 6,8 x 22 6 650 10 94 21 323000

7 230 x 8,0 x 22 6 650 10 94 21 323001

41

42

27

�� Discuri armate pentru tăierea și rectificarea oțelului negru.
�� Agresivitate de tăiere și rectificare ridicată și durată de viață foarte lungă.
�� �Discurile de rectificare sunt mai groase și au o plasă suplimentară pentru a 

întări structura.
�� Viteză maximă: 80 m/s.
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Linia MOST CERAMIC  

Discuri abrazive 
MOST CERAMIC STEEL+ INOX

Nr.
Dimensiuni

lățime x grosime x alezaj
[mm]

Viteza de rotaţie
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr. Tip

Discuri de tăiere ultra-subțiri pentru carbon și oțel inoxidabil - MOST CERAMIC STEEL + INOX

1 125 x 1,0 x 22 12 250 50  94 14 412 510 

2 125 x 1,6 x 22 12 250  25  94 14 412 516 

3 150 x 1,6 x 22 10 200 25 94 14 415 016

4 180 x 1,6 x 22 8 500 25 94 14 418 016

5 230 x 1,9 x 22 6 650 25 94 14 490 000

Discuri de rectificare pentru carbon și oțel inoxidabil - MOST CERAMIC STEEL + INOX

1 125 x 7,0 x 22 12 250 10 94 21 512 500

2 150 x 7,0 x 22 10 200 10 94 21 515 000

3 180 x 7,0 x 22 8 500 10 94 21 518 000 

4 230 x 7,0 x 22 6 650 10 94 21 523 000

41

�� �Discuri inovatoare pentru tăierea și rectificarea oțelurilor carbon și inox, aliate și oțelurilor 
călite.

�� �Granulele abrazive ceramice utilizate în produse asigură o agresivitate foarte mare în 
timpul tratamentului abraziv și reducerea timpului de prelucrare.

�� Nu supraîncălziți piesa de prelucrat.
�� �Nu necesită o forță mare de rectificare, care asigură confortul de lucru și reduce oboseala 

operatorului.
�� Durată de viață semnificativ mai lungă în comparație cu discurile abrazive convenționale.
�� �Discuri foarte subțiri - recomandate în special pentru tăierea oțelurilor aliate și greu de 

tăiat, a materialelor solide și cu pereți groși.
�� Nu conține compuși ferosulfuri (Fe + S + CL <0,1%).
�� Viteză maximă: 80 m/s.

27

Discuri abrazive 
MOST CERAMIC ULTRA STEEL+INOX

�� Disc ultra-subțire cu granule ceramice pentru tăierea oțelului obișnuit și inox.
�� �Produs dedicat și recomandat în special pentru tăierea oțelurilor carbon și aliate 

cu rezistență sporită.
�� Confort extraordinar și viteză de tăiere cu 30% mai mare.
�� �Capacitate de tăiere de până la 2 ori mai multă în comparație cu un disc 

profesional din oxid de aluminiu.

Nr.
Dimensiuni

lățime x grosime x alezaj
[mm]

Viteza de rotaţie
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr. Tip

Ultra-subțire tăiere pentru carbon si oțel inoxidabil - MOST CERAMIC Ultra

1 125 x 1,0 x 22 12 250 50  94 14 432 510
41
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▼▼2. DISCURI DE RECTIFICARE CU LAMELĂ

Avantajele discurilor de rectificat cu lamelă MOST
�� Discurile cu lamelă sunt scule abrazive de neînlocuit, caracterizate prin versatilitate și eficiență ridicate.
�� �Combinarea lamelelor din material abraziv cu o placă de suport din rășină facilitează tratamentul abraziv ușor și universal pe rectificatoarele 

unghiulare.
�� Lamelele abrazive în formă de ventilator forțează răcirea piesei de prelucrat în timpul rectificării.
�� Lamelele flexibile permit controlul precis al procesului de rectificare.
�� �Diferitele dimensiuni ale granulelor și granulelor abrazive permit utilizarea discurilor cu lamelă pentru îndepărtarea stocului sau netezirea 

imperfecțiunilor și debavurării suprafeței.
�� �Gama cuprinzătoare de discuri abrazive MOST satisface așteptările majorității clienților și este utilizată într-o mare varietate de aplicații de 

rectificare.

LINIA MOST STANDARD

MOST STANDARD CORUNDUM MOST STANDARD ZIRCONIUM

Discuri cu lamele moi abrazive pentru rectificarea și finisarea universală a carbonului și a oțelului inoxidabil.

LINIA MOST CERAMIC

MOST CERAMIC 992
Ø 115-180  GR. 40-120

MOST CERAMIC BLUE
Ø 115-180  GR. 40-80

MOST CERAMIC RED
Ø 115-180  GR. 40-80

Discuri cu lamele abrazive din pânză ceramică inovatoare pentru rectificarea agresivă și de înaltă eficiență a oțelurilor carbon, inoxidabile și greu de tăiat.

LINIA MOST PRO

MOST PRO ZIRCONIUM MOST PRO ZIRCONIUM XL MOST PRO ZIRCONIUM 660 MOST PRO FUTURA

Discuri cu lamele abrazive din pânză rigidizată pentru rectificarea industrială a cusăturilor sudate și curățarea suprafețelor din carbon și oțel inoxidabil.

Discurile cu lamelă MOST sunt disponibile în 3 linii de producție: 
STANDARD, PRO, CERAMICĂ

Formele discurilor de 

Tip 29Tip 27
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Selectarea discurilor de rectificare cu lamelă în funcție de tipul de 

1. MOST STD Corundum
Pânză moale cu boabe de corindon pe suport de bumbac:

�� pentru rectificarea universală și finisarea suprafeței.

2. MOST STD Zirconium 
Pânză moale cu granule de zirconiu pe suport de bumbac:

�� pentru sablarea universală și finisarea suprafeței.

3. MOST PRO Zirconium 
Pânză rigidă cu granule de zirconiu pe suport din bumbac-poliester:

�� �pentru rectificarea agresivă și industrială a cusăturilor de sudură 
și suprafețelor,

�� numărul crescut și lungimea clapetelor în versiunea XL.

4. MOST PRO 660
Pânză foarte rigidă cu granule de zirconiu pe placă cu suport din 
poliester:

�� pentru rectificarea agresivă a marginillor și sudurilor,
�� forță mare de împingere necesară în timpul rectificării.

5. MOST PRO Futura 
Pânză rigidă cu granule de zirconiu cu strat activ de răcire pe suport 
de bumbac-poliester:

�� �nouă formă patentată și configurație a clapetelor, sporind eficiența 
și durata de viață a discurilor,

�� �reducerea temperaturii de rectificare, mai rece (mai puțină satinare).

1. MOST STD Corundum

3. MOST PRO Zirconium

2. MOST STD Zirconium

4. MOST PRO 660

8. MOST CERAMIC Red 

6. MOST CERAMIC 992

7. MOST CERAMIC Blue

5. MOST PRO Futura 

6. MOST CERAMIC 992
Pânză foarte rigidă cu granule de corindon-ceramică pe suport din 
poliester:

�� pentru rectificarea agresivă a sudurilor și suprafețelor,
�� forță mare de împingere necesară în timpul rectificării.

7. MOST CERAMIC Blue
Pânză rigidă cu granule de zirconiu-ceramică și TOP COATING activ
strat de răcire pe suport din bumbac-poliester:

�� �recomandat pentru rectificarea oțelurilor inoxidabile și a aliajelor 
înalt aliate,

�� �eficiență și durată de viață mai mari în comparație cu pânza de 
zirconiu.

8. MOST CERAMIC Red 
Pânză rigidă cu granule ceramice pure și strat activ de răcire TOP 
COATING - pe suport de bumbac-poliester:

�� �recomandat pentru tratarea abrazivă a oțelurilor călite, precum și 
pentru materialele sinterizate și aliajele speciale,

�� �granule ceramice cu auto-ascuțire - cea mai mare agresivitate și 
eficiență în rectificarea industrială.
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Denumire Material Suport
Granulaţie

120 80 60 40

MOST STD Corundum  Oxid de aluminiu Bumbac X ● ● ● ●
MOST STD Zirconium Oxid de zirconiu Bumbac X ● ● ● ●

Pânză de bumbac „X”:
�� lamele moi și flexibile,
�� forță de presiune scăzută necesară,
�� tratarea moale a sudurilor, finisarea 

Denumire Material Suport
Granulaţie

80 60 40

MOST PRO Zirconium Oxid de zirconiu Bumbac + Poliester XPC ● ● ●
MOST PRO Zirconium XL Oxid de zirconiu Bumbac + Poliester XPC ● ● ●
MOST PRO Futura Oxid de zirconiu Bumbac + Poliester XPC ● ● ●
MOST CERAMIC Blue Ceramic abraziv + oxid de zirconiu Bumbac + Poliester XPC ● ● ●
MOST CERAMIC Red Ceramic abraziv Bumbac + Poliester XPC ● ● ● 

Pânză din policoton (bumbac + poliester) „XPC”:
�� lamele rigidizate,
�� forță de presiune medie necesară,
�� tratarea sudurilor, curățarea suprafețelor, îndepărtarea așchiilor și a stropilor.

Denumire Material Suport
80 60 40

MOST PRO Zirconium 660 Oxid de zirconiu Poliester XP ● ● ●
MOST CERAMIC 992  Ceramică + oxid de aluminiu Poliester XP ● ● ●

Pânză „XP” din poliester:
�� lamele foarte rigidizate,
�� forță de presiune înaltă necesară,
�� tratament agresiv la sudare, rectificarea muchiilor, debavurare.

Denumire
Aplicația

Presiune de lucru Durata de 
viaţăOțel carbon Oţel inoxidabil Oţel călit Aluminiu

MOST STD 
Corundum mediu

MOST STD 
Zirconium mediu

MOST PRO 
Zirconium mediu-lung

MOST PRO 
Zirconium XL lung

MOST PRO 
Zirconium 660 mediu-lung

MOST PRO 
Futura lung

MOST CERAMIC 
992 mediu

MOST CERAMIC 
Blue mediu-lung

MOST CERAMIC 
Red lung

Pictograme - aplicație

oţel inox fontă aluminiu oţel călit

Mănuși de protecție, protecție respiratorie, protecție pentru auz, ochelari de protecție - a se vedea capitolul 04.
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Linia MOST STANDARD

Discuri cu lamelă
MOST STD Corundum

Discuri cu lamelă
MOST STD Zirconium

Nr.
Dimensiuni 

width x bore 
[mm]

Granulaţie Viteza de rotaţie
[rpm]

Ambalare 
[buc]

Catalog nr. 
Tipul 29

Catalog nr. 
Tipul 27

1

115 x 22

40 13 300 10 94 18 115040 94 18 115041

2 60 13 300 10 94 18 115060 94 18 115061

3 80 13 300 10 94 18 115080 94 18 115081

4 120 13 300 10 94 18 115120 94 18 115121

5

125 x 22

40 12 250 10 94 18 125040 94 18 125041

6 60 12 250 10 94 18 125060 94 18 125061

7 80 12 250 10 94 18 125080 94 18 125081

8 120 12 250 10 94 18 125120 94 18 125121

9

180 x 22

40 8 500 10 94 18 180040 94 18 180041

10 60 8 500 10 94 18 180060 94 18 180061

11 80 8 500 10 94 18 180080 94 18 180081

12 120 8 500 10 94 18 180120 94 18 180121

Nr.
Dimensiuni 

width x bore 
[mm]

Granulaţie Viteza de rotaţie
[rpm]

Ambalare 
[buc]

Catalog nr. 
Tipul 29

Catalog nr.  
Tipul  27

1

115 x 22

40 13 300 10 94 19 115040 94 19 115041

2 60 13 300 10 94 19 115060 94 19 115061

3 80 13 300 10 94 19 115080 94 19 115081

4 120 13 300 10 94 19 115120 94 19 115121

5

125 x 22

40 12 250 10 94 19 125040 94 19 125041

6 60 12 250 10 94 19 125060 94 19 125061

7 80 12 250 10 94 19 125080 94 19 125081

8 120 12 250 10 94 19 125120 94 19 125121

9

180 x 22

40 8 500 10 94 19 180040 94 19 180041

10 60 8 500 10 94 19 180060 94 19 180061

11 80 8 500 10 94 19 180080 94 19 180081

12 120 8 500 10 94 19 180120 94 19 180121

Pânză moale cu granule de corindon pe suport de bumbac
�� pentru rectificarea universală și finisarea suprafeței.
�� pentru rectificarea oțelului carbon.

Pânză moale cu granule de zirconiu pe suport de bumbac:
�� pentru rectificarea universală și finisarea suprafeței.
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Linia MOST PRO

Discuri cu lamelă
MOST PRO Zirconium

Nr.
Dimensiuni

width x bore 
[mm]

Granulaţie Viteza de rotaţie
[rpm]

Ambalare 
[buc]

Catalog nr. 
Tipul 29

Catalog nr. 
Tipul 27

1

115 x 22

40 13 300 10 94 19 215040 94 19 215041

2 60 13 300 10 94 19 215060 94 19 215061

3 80 13 300 10 94 19 215080 94 19 215081

4

125 x 22

40 12 250 10 94 19 225040 94 19 225041

5 60 12 250 10 94 19 225060 94 19 225061

6 80 12 250 10 94 19 225080 94 19 225081

7

180 x 22

40 8 500 10 94 19 280040 94 19 280041

8 60 8 500 10 94 19 280060 94 19 280061

9 80 8 500 10 94 19 280080 94 19 280081

Discuri cu lamelă
MOST PRO Zirconium XL

Nr.
Dimensiuni 

width x bore 
[mm]

Granulaţie Viteza de rotaţie
[rpm]

Ambalare 
[buc]

Catalog nr.  
Tipul 29

Catalog nr. 
Tipul  27

1

125 x 22

40 12 250 10 94 19 225043 94 19 225044

2 60 12 250 10 94 19 225063 94 19 225064

3 80 12 250 10 94 19 225083 94 19 225084

Pânză rigidă din granule de zirconiu pe suport din policoton:
�� �pentru rectificarea agresivă, industrială a sudurilor și tratamentul 

suprafețelor,

Pânză rigidă din boabe de zirconiu pe polyBumbac Suport:
�� �pentru măcinarea industrială agresivă a sudurilor și a suprafeței 

tratament,
�� numărul crescut și lungimea lamelelor în versiunea XL. 
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Noul design și combinația 
de clapete oferă o eficiență 
excelentă și garantează o 
rectificare mai rece

Linia MOST STANDARD 

Discuri cu lamelă
MOST PRO 660

Discuri cu lamelă
MOST PRO Futura

Nr.
Dimensiuni

lățime x alezaj 
[mm]

Granulaţie Viteza de rotaţie
[rpm]

Ambalare
[buc]

Catalog nr.  
Tip 29

Catalog nr.  
Tip  27

1

115 x 22

40 13 300 10 94 19 615040 94 19 615041

2 60 13 300 10 94 19 615060 94 19 615061

3 80 13 300 10 94 19 615080 94 19 615081

4

125 x 22

40 12 250 10 94 19 625040 94 19 625041

5 60 12 250 10 94 19 625060 94 19 625061

6 80 12 250 10 94 19 625080 94 19 625081

7

180 x 22

40 8 500 10 94 19 680040 94 19 680041

8 60 8 500 10 94 19 680060 94 19 680061

9 80 8 500 10 94 19 680080 94 19 680081

Nr.
Dimensiuni

lățime x alezaj 
[mm]

Granulaţie Viteza de rotaţie
[rpm]

Ambalare
[buc]

Catalog nr.
Tipul 29

1
115 x 22

40 13 300 10 94 17 311504

2 60 13 300 10 94 17 311506

3
125 x 22

40 12 250 10 94 17 312504

4 60 12 250 10 94 17 312506

Pânză foarte rigidă cu boabe de zirconiu pe poliester Suport:
�� pentru măcinarea agresivă a muchiilor și a sudurilor,
�� forța de presiune ridicată necesară în timpul măcinării.

Pânză rigidă cu granule de zirconiu și  strat de răcire activă
pe un suport din policoton:

�� �noua formă patentată a clapetelor de design crește eficiența și 
durata de viață a discurilor,

�� �stratul activ de răcire asigură reducerea temperaturii de 
rectificare, rectificarea mai rece (mai puțină șlefuire), în special 
pentru oțel inoxidabil.
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Discuri cu lamelă
MOST CERAMIC BLUE

Nr.
Dimensiuni

lățime x alezaj 
[mm]

Granulaţie Viteza de rotaţie
[rpm]

Ambalare
[buc]

Catalog nr. 
Tipul 29

Catalog nr.
Tipul 27

1

115 x 22

40 13 300 10 94 19 715040 94 19 715041

2 60 13 300 10 94 19 715060 94 19 715061

3 80 13 300 10 94 19 715080 94 19 715081

4

125 x 22

40 12 250 10 94 19 725040 94 19 725041

5 60 12 250 10 94 19 725060 94 19 725061

6 80 12 250 10 94 19 725080 94 19 725081

7

180 x 22

40 8 500 10 94 19 780040 94 19 780041

8 60 8 500 10 94 19 780060 94 19 780061

9 80 8 500 10 94 19 780080 94 19 780081

Pânză rigidă cu granule de ceramică și zirconiu și STRAT
DE ACOPERIRE SUPERIOR - strat de răcire activ pe suport 
din policoton:

�� �conceput special pentru rectificarea oțelurilor inoxidabile 
și a aliajelor înalt aliate,

�� �stratul activ de răcire asigură o rectificare mai rece în 
timpul tratamentului oțelului inoxidabil,

�� �eficiență și durată de viață crescute în comparație cu 
pânza de zirconiu.

Linia MOST CERAMIC 

Discuri cu lamelă 
MOST CERAMIC 992

Nr.
Dimensiuni

lățime x alezaj 
[mm]

Granulaţie Viteza de rotaţie
[rpm]

Ambalare
[buc]

Catalog nr. 
Tipul 29

Catalog nr.  
Tipul  27

1

115 x 22

40 13 300 10 94 17 211504 94 17 211505

2 60 13 300 10 94 17 211506 94 17 211507

3 80 13 300 10 94 17 211508 94 17 211509

5

125 x 22

40 12 250 10 94 17 212504 94 17 212505

6 60 12 250 10 94 17 212506 94 17 212507

7 80 12 250 10 94 17 212508 94 17 212509

9

180 x 22

40 8 500 10 94 17 218504 94 17 218005

10 60 8 500 10 94 17 218506 94 17 218007

11 80 8 500 10 94 17 218508 94 17 218009

Pânză foarte rigidă cu granule de ceramică și corindon 
pe suport de poliester

�� �pentru rectificarea agresivă a sudurilor și tratamentul 
suprafețelor,

�� forță de presiune înaltă necesară.
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Linia MOST CERAMIC 

Discuri de rectificare cu lamelă
MOST CERAMIC RED

Nr.
Dimensiuni

lățime x alezaj 
[mm]

Granulaţie Viteza de rotaţie
[rpm]

Ambalare
[buc]

Catalog nr. 
Tipul 29

Catalog nr. 
Tipul 27

1

115 x 22

40 13 300 10 94 19 815040 94 19 815041

2 60 13 300 10 94 19 815060 94 19 815061

3 80 13 300 10 94 19 815080 94 19 815081

4

125 x 22

40 12 250 10 94 19 825040 94 19 825041

5 60 12 250 10 94 19 825060 94 19 825061

6 80 12 250 10 94 19 825080 94 19 825081

7

180 x 22

40 8 500 10 94 19 880040 94 19 880041

8 60 8 500 10 94 19 880060 94 19 880061

9 80 8 500 10 94 19 880080 94 19 880081

Pânză rigidă cu granule de ceramică pură și STRAT DE ACOPERIRE 
SUPERIOR - strat de răcire activ pe suport din policoton:

�� �Granulele ceramice cu auto-ascuțire sigură cea mai mare 
agresivitate și eficiență în aplicații de rectificare industrială.

�� �recomandat în special pentru rectificarea oțelurilor călite și 
greu de tăiat, precum și pentru sinter și aliaje speciale,

�� durată lungă de viață și confort excepțional al rectificării.
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Discuri cu lamelă TAF ALU

Nr.
Dimensiuni

lățime x alezaj 
[mm]

Granulaţie Viteza de rotaţie
[rpm]

Ambalare
[buc]

Catalog nr. 
Tipul 29

Catalog nr. 
Tipul  27

1
115 x 22

40 13 300 10 94 11 711504 94 11 711505

2 60 13 300 10 94 11 711506 94 11 711507

3
125 x 22

40 12 250 10 94 11 712504 94 11 712505

4 60 12 250 10 94 11 712506 94 11 712507

Discuri cu lamelă TAF Eolo

�� �Discuri cu lamelă ventilată, ranforsate de înaltă tehnologie 
proiectate pentru lucrări abrazive grele ca alternativă la 
discurile de rectificare lipite cu rășină.

�� �În funcțiune, efectul stroboscopic al plăcii de montare cu 
fante permite o vizualizare clară a zonei de lucru.

�� �Granulele de oxid de zirconiu 100% pe pânză de poli-
bumbac și placa robustă din plastic asigură o muncă intensă.

�� Rectificarea cu vibrații mai mici și nivel de zgomot mai mic.

Nr.
Dimensiuni

lățime x alezaj 
[mm]

Granulaţie Viteza de rotaţie
[rpm]

Ambalare
[buc]

Catalog nr. 
Tip 29

Catalog nr. 
Tip  27

1
115 x 22

40 13 300 20 94 11 511505 94 11 511504

2 60 13 300 20 94 11 511507 94 11 511506

3
125 x 22

40 12 250 20 94 11 512505 94 11 512504

4 60 12 250 20 94 11 512507 94 11 512506

5
180 x 22

40 8 500 10 - 94 11 518004

6 60 8 500 10 - 94 11 518006

�� �Discuri cu lamelă excepționale pentru tratarea aluminiului 
și metalelor neferoase, cu rezistență foarte mare la lipire și 
înfundare cu praf sau reziduuri de aluminiu.

�� �Acoperirea cu stearină a clapetelor reduce semnificativ 
aderența prafului de aluminiu la suprafața discului de 
rectificare.
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Discuri cu lamelă TAF DUO 
ZIRCO - CERAMIC 

�� �Fabricat folosind o pânză de acoperire de dimensiuni 
superioare lipită cu un amestec de oxid de zirconiu și abrazivi 
ceramici, cu o acoperire suplimentară - răcire activă.

�� �Rezistență la temperaturi ridicate în timpul funcționării cu 
forța de presiune medie recomandată pentru tratarea oțelului 
inoxidabil.

Nr.
Dimensiuni

lățime x alezaj 
[mm]

Granulaţie Viteza de rotaţie
[rpm]

Ambalare
[buc]

Catalog nr. 
Tipul 29

Catalog nr. 
Tipul  27

1

115 x 22

40 13 300 20 94 11 111504 94 11 111505
2 60 13 300 20 94 11 111506 94 11 111507
3 80 13 300 20 94 11 111508 94 11 111509
4 120 13 300 20 94 11 111512 94 11 111513
5

125 x 22

40 12 250 20 94 11 112504 94 11 112505
6 60 12 250 20 94 11 112506 94 11 112507
7 80 12 250 20 94 11 112508 94 11 112509
8 120 12 250 20 94 11 112512 94 11 112513
9

180 x 22

40 8 500 10 94 11 118004 -
10 60 8 500 10 94 11 118006 -
11 80 8 500 10 94 11 118008 -
12 120 8 500 10 94 11 118012 -

Discuri cu lamelă TAF DUO 
CERAMIC 

�� �Fabricat folosind o pânză de acoperire de polibumbac de 
dimensiuni superioare din amestec ceramic abraziv cu o 
acoperire superioară suplimentară - răcire activă.

�� �Rezistență la temperaturi ridicate în timpul funcționării cu 
forța de presiune ridicată.

�� �Potrivit pentru aplicații grele precum debavurarea muchiilor, 
teșirea și îndepărtarea agresivă a sudurii.

�� �Recomandat în special pentru metalele exotice, aliaje 
sinterizate și alte oțeluri călite.

Nr.
Dimensiuni

lățime x alezaj 
[mm]

Granulaţie Viteza de rotaţie
[rpm]

Ambalare
[buc]

Catalog nr.
Tipul 29

Catalog nr. 
Tipul  27

1

115 x 22

36 13 300 20 94 11 011502 94 11 011503
2 40 13 300 20 94 11 011504 94 11 011505
3 60 13 300 20 94 11 011506 94 11 011507
4 80 13 300 20 94 11 011508 94 11 011509
5

125 x 22

36 12 250 20 94 11 012502 94 11 012503
6 40 12 250 20 94 11 012504 94 11 012505
7 60 12 250 20 94 11 012506 94 11 012507
8 80 12 250 20 94 11 012508 94 11 012509
9

180 x 22

36 8 500 10 94 11 018002 -
10 40 8 500 10 94 11 018004 -
11 60 8 500 10 94 11 018006 -
12 80 8 500 10 94 11 018008 -
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Discuri cu lamelă nețesute
MOST FVV SC-RD

Nr. Material Lățime
[mm]

Alezaj
[mm]  Tip

Granulaţie Turația max 
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

A CRS A MED A VFN

1 3M™ Scotch-
Brite Surface 

Conditioning ™ 
nețesut

115 22 T29 ● ● ● 13 300 10 9M 50 0071xx

2 125 22 T29 ● ● ● 12 250 10 9M 50 0072xx

Discuri cu lamelă intercalate nețesute
MOST COMBI SCC-RD

Nr. Material Lățime
[mm]

Alezaj
[mm]  Tip

Granulaţie Turația max 
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

A CRS/60 A MED/80 A VFN/120

1 3M™ Surface
Conditioning™

Nețesut
+ Ceramic abraziv

115 22 T29 ● ● ● 13 300 10 9M 50 0081xx

2 125 22 T29 ● ● ● 12 250 10 9M 50 0082xx

Discuri cu lamelă din pâslă
MOST FLT 

Nr. Material Lățime
[mm]

Alezaj
[mm]  Tip Turația max

[rpm]
Ambalare

[buc.] Catalog nr.

1
Pâslă

115 22 T29 4 900 10 9M 50 006115

2 125 22 T29 4 500 10 9M 50 006125

�� �Discuri din material nețesut 3M ™ Scotch-Brite Surface Conditioning™ 
de înaltă calitate.

�� �Lamelă în formă de ventilator disipează bine căldura și elimină riscul 
decolorării materialului rectificat.

�� �În principal pentru debavurare, rectificare fină, finisare din oțel 
inoxidabil.

�� �Combinația dintre o pânză abrazivă ceramică și o pânză abrazivă 
nețesută face posibilă îndepărtarea materialului cu finisare simultană.

�� Pentru amestecare și finisare netedă.
�� Ideal pentru tratarea cusăturilor de sudură pe oțel inoxidabil.

�� lamele din pâslă de înaltă calitate.
�� �Combinația de clapete în formă de ventilator reduce temperatura de 

șlefuire.
�� Pentru utilizare numai cu paste pentru șlefuire - a se vedea pagina 307.
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▼▼3. DISCURI ABRAZIVE VITRIFICATE LIPITE CU CERAMICĂ

Denumiri de discuri de rectificare VITRIFICATE lipite cu ceramică MOST 

Viteza de lucru

Turația max

Tipul de discuri de 
rectificare

Tipul granulației

Granulaţie

Denumire comercială

Duritatea discului

Caracteristicile discurilor 
de rectificare conform 
PN / M-59100

Dimensiuni:
Lățime x grosime x alezaj

Pictograme de siguranţă

Dimensiuni
D x T x H [mm] Caracteristici Viteza de lucru

[m/s] Catalog nr.

Tipul 1 Granule A - Oxid de aluminiu maro (95A)

150 x 20 x 20 A60KVBE 33 92 20 152001

200 x 20 x 32 A60KVBE 33 92 20 202001

200 x 25 x 32 A60KVBE 33 92 20 202501

250 x 25 x 32 A60KVBE 33 92 20 252501

300 x 32 x 32 A60KVBE 33 92 20 303201

Tipul 1 Granule 38 A - Oxid de aluminiu alb (99A)

150 x 20 x 20 38A60KVBE 33 92 20 152002

200 x 20 x 32 38A60KVBE 33 92 20 202002

200 x 25 x 32 38A60KVBE 33 92 20 202502

250 x 25 x 32 38A60KVBE 33 92 20 252502

300 x 32 x 32 38A60KVBE 33 92 20 303202

Tip 1 Granule 37 C - Carbură de siliciu neagră (98C)

150 x 20 x 20 37C60KVK 33 92 20 152000

200 x 20 x 32 37C60KVK 33 92 20 202000

200 x 25 x 32 37C60KVK 33 92 20 202500

250 x 25 x 32 37C60KVK 33 92 20 252500

300 x 32 x 32 37C60KVK 33 92 20 303200

Marcarea tipului de granule

Norton PN/M-59100

Oxid de aluminiu 
maro A 95A

Oxid de aluminiu alb. 38A 99A

Silicon negru Carbură 37C 98C

Granulația granulelor abrazive

Grosier Mediu Fin

8 30 70

10 36 80

12 40 90

14 46 100

16 54 120

20 60 150

24 180

În timp ce lucrați cu discuri abrazive 
MOST, este necesar să se utilizeze 
reguli și reglementări de siguranță. 
Produsele acestui grup sunt marca-
te cu pictograme adecvate ale sigu-
ranței muncii.

Înainte de a începe 
lucrul, citiți manualele de 
utilizare pentru mașinile 
de rectificare și discurile de 
rectificare

Utilizați mănuși de 
protecție în timp ce lucrați

Folosiți protecție pentru 
respirație în timp ce lucrați

Folosiți protecție pentru 
ochi în timp ce lucrați

Folosiți căști de protecție în 
timp ce lucrați

Pictograme de Utilizarea în siguranță a Dimensiuni A x T x Î [mm]
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Discuri cu lamelă de pânză cu arbore.
MOST Corundum PT

Denumire Lățime
[mm]

Lățime
[mm]

Arbore
[mm] Viteza recomandată Viteza max

[rpm]
Ambalare

[buc.] Catalog nr.

MOST
Corundum PT

20 5/10/15/20/25/30 6 17 000 - 23 800 38 100 20 96 01 11xxxx

25 5/10/15/20/25/30 6 13 700 - 19 000 30 500 20 96 01 12xxxx

30 5/10/15/20/25/30 6 11 400 - 15 900 25 400 20 96 01 13xxxx

40 5/10/15/20/25/40 6 8 500 - 12 000 19 000 20 96 01 14xxxx

50 10/15/20/30/40 6 6 800 - 9 500 15 200 20 96 01 15xxxx

60 10/15/20/30/40/50 6 5 700 - 7 900 12 700 20 96 01 16xxxx

80 15/20/30/40/50 6 4 300 - 6 000 8 400 10 96 01 18xxxx

100 20/30/40/50 6 3 400 - 4 800 6 700 10 96 01 19xxxx

Oxid de aluminiu
Granulaţie

P36 P40 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400

Disponibilitate ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Denumire Diametru
[mm]

Lățime
[mm]

Arbore
[mm]

Viteza recomandată 
[rpm]

Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

MOST
Zirconium PT

30 20/30 6 11 400 - 15 900 25 400 20 96 02 03xxxx

40 15/20/30 6 8 500 - 12 000 19 000 20 96 02 04xxxx

50 20/30 6 6 800 - 9 500 15 200 20 96 02 05xxxx

60 15/20/30 6 5 700 - 7 900 12 700 20 96 02 06xxxx

80 30/50 6 4 300 - 6 000 8 400 10 96 02 08xxxx

Oxid de zirconiu
Granulaţie

P36 P40 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400

Disponibilitate ● ● ● ● ●

Discuri cu lamelă de pânză cu arbore
MOST Zirconium PT

�� Lamelele abrazive flexibile permit adaptarea precisă la forma piesei prelucrate.
�� �Pânzele de corindon pot fi utilizate pentru o gamă largă de aplicații, cum ar fi îndepărtarea ruginii, 

curățarea sudurilor și finisarea oțelurilor carbon și inox.

�� Lamelele abrazive flexibile permit adaptarea precisă la forma piesei prelucrate.
�� Pânza de zirconiu asigură o rectificare mai rece în timpul rectificării oțelului inoxidabil.

▼▼4. DISCURI CU LAMELĂ CU ARBORE
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Denumire Diametru
[mm]

Lățime
[mm]

Arbore
[mm]

Viteza recomandată 
[rpm]

Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

MOST
Ceramic PT

30 20 6 11 400 - 15 900 25 400 20 96 02 13xxxx

40 20 6 8 500 - 12 000 19 000 20 96 02 14xxxx

50 20 6 6 800 - 9 500 15 200 20 96 02 15xxxx

60 30 6 5 700 - 7 900 12 700 20 96 02 16xxxx

80 30/50 6 4 300 - 6 000 8 400 10 96 02 18xxxx

Aluminium Oxide
Granulaţie

P36 P40 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400

Disponibilitate ● ● ● ●

Discuri cu lamelă de pânză cu arbore.
MOST Ceramic PT

Denumire Diametru
[mm]

Lățime
[mm]

Arbore
[mm]

Viteza recomandată 
[rpm]

Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

MOST
TZ PT

30 20 6 11 400 - 15 900 25 400 10 96 02 23xxxx

40 30 6 8 500 - 12 000 19 000 10 96 02 24xxxx

50 30 6 6 800 - 9 500 15 200 10 96 02 25xxxx

60 30 6 5 700 - 7 900 12 700 10 96 02 26xxxx

80 50 6 4 300 - 6 000 8 400 5 96 02 28xxxx

3M™ Trizact™
abrasive

Granulaţie

A160 A100 A80 A65 A45 A30 A16 A6

Disponibilitate ● ● ● ● ● ● ● ●

Discuri cu lamelă de pânză cu arbore 3M™ Trizact™
MOST TZ PT

�� Lamelele abrazive flexibile permit adaptarea precisă la forma piesei prelucrate.
�� �Pânza ceramică asigură o rectificare agresivă și eficientă a oțelurilor carbonice, din oțel inoxidabil 

și călite.

�� Lamelele abrazive flexibile permit adaptarea precisă la forma piesei prelucrate.
�� Abrazivul special 3M™ Trizact™ conține granule de precizie în formă de piramidă.
�� �Abrazivul Trizact™ se descompune treptat și uniform pentru o tăiere consistentă și o durată lungă 

de viață oferă un finisaj egal și o eficiență ridicată.
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Discuri ondulate cu arbore nețesute
MOST FVV TPW

Discuri cu lamelă de pânză cu arbore nețesute
MOST FVV WT

Denumire Diametru
[mm]

Lățime
[mm]

Arbore
[mm]

Viteza recomandată 
[rpm]

Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

MOST
FVV WT

30 20/30 6 6 400 - 12 500 20 000 20 96 01 23xxxx

40 20/30/40 6 5 500 - 10 900 15 000 20 96 01 24xxxx

50 20/30/40 6 4 800 - 9 500 12 000 20 96 01 25xxxx

60 30/40/50 6 3 800 - 7 600 10 000 20 96 01 26xxxx

80 25/30/40/50 6 3 200 - 6 300 7 500 10 96 01 28xxxx

100 50 6 2 400 - 4 700 6 000 10 96 01 299xxx

Nețesut
Granulaţie

A CRS A MED A FIN A VFN S FIN S VFN

Disponibilitate ● ● ● ● ● ●

Denumire Diametru
[mm]

Lățime
[mm]

Arbore
[mm]

Viteza recomandată 
[rpm]

Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

MOST
Combi WPT

30 20/30 6 6 400 - 12 500 20 000 20 96 01 33xxxx

40 20/30/40 6 5 500 - 10 900 15 000 20 96 01 34xxxx

50 20/30/40 6 4 800 - 9 500 12 000 20 96 01 35xxxx

60 30/40/50 6 3 800 - 7 600 10 000 20 96 01 36xxxx

80 25/30/40/50 6 3 200 - 6 300 7 500 10 96 01 38xxxx

100 50 6 2 400 - 4 700 6 000 10 96 01 3950xx

Nețesut
Granulaţie

A CRS/P80 A MED/P120 A FIN/P180 A VFN/P320

Disponibilitate ● ● ● ●

Denumire Diametru
[mm]

Lățime
[mm]

Arbore
[mm]

Viteza recomandată 
[rpm]

Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

MOST
FVV TPW

80 50 6 3 200 - 6 300 7 500 10 96 01 99780x

100 50 6 2 400 - 4 700 6 000 10 96 01 99790x

Discuri cu lamelă nețesută intercalată cu arbore
MOST Combi WPT

�� Scule moi pentru oțel inoxidabil satinat și mat.
�� �Varietatea clapetelor nețesute poate fi modificată pentru a se potrivi diferitelor finisaje de 

suprafață.

�� Dați un model de rectificare omogen în timp ce îndepărtați defectele de suprafață.
�� �Raportul dintre Lamelele din pânză și Lamelele nețesute poate fi modificat pentru a se potrivi anumitor 

aplicații și pentru a asigura agresivitatea ascuțimii discului de rectificare.

�� Plierea materialului nețesut abraziv permite un model uniform de rectificare pe suprafețe mari.
�� �Structura ondulată a țesăturii nețesute permite șlefuirea și finisarea mată a suprafețelor fără 

tranziții vizibile.

Nețesut
Granulaţie

A CRS A MED A FIN A VFN S FIN S VFN

Disponibilitate ● ● ● ● ● ●
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▼▼5. DISCURI CU LAMELĂ CU ORIFICIU 

Discuri cu lamelă cu orificiu
MOST Corundum OL

Discuri cu lamelă din pânză pentru polizoare unghiulare
MOST Corundum KL

Denumire Diametru
[mm]

Lățime
[mm]

Alezaj
[mm]

Viteza recomandată 
[rpm]

Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

MOST
Corundum OL

125 25 25 2 300 - 4 600 7 600 5 96 01 412xxx

150 25/30/50 25/32/44 1 900 - 3 800 6 300 5 96 01 415xxx

165 25/30/40/50 25/32/44/54 1 700 - 3 500 5 700 5 96 01 416xxx

200 25/50 32/44/68 1 500 - 3 000 4 700 5 96 01 420xxx

250 25/30/50/60 68/100 1 200 - 2 300 3 800 2 96 01 425xxx

300 30/50/75/100 100 1 000 - 2 000 3 200 1 96 01 430xxx

350 100 100 900 - 1 700 2 700 1 96 01 435xxx

400 60 170 700 - 1 500 2 400 1 96 01 440xxx

Oxid de aluminiu
Granulaţie

P36 P40 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400

Disponibilitate ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Denumire Diametru
[mm]

Lățime
[mm] Montare Viteza recomandată

[rpm]
Viteza max

[rpm]
Ambalare

[buc.] Catalog nr.

MOST 
Corundum KL 125 20 M14 6 100 - 7 600 12 200 5 96 01 4525xx

Aluminium Oxide
Granulaţie

P36 P40 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400

Disponibilitate ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

�� Discuri cu lamelă pentru utilizare pe mașinile de rectificare staționare și portabile de mare putere.
�� Lamelele abrazive flexibile permit adaptarea precisă la forma piesei prelucrate.

�� Discuri de rectificare filetate M14 pentru polizoare unghiulare cu control al vitezei.
�� Gama largă a pânzei abrazive cu corindon pentru degroșarea și finisarea oțelului carbon și inox.
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Discuri cu lamelă de pânză cu orificiu nețesute
MOST FVV OW

Discuri ondulate cu orificiu nețesute
MOST FVV OPW

Denumire Diametru
[mm]

Lățime
[mm]

Orificiu
[mm]

Viteza recomandată 
[rpm]

Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

MOST
FVV OW

150 50/100 60 T 1 300 - 2 600 4 000 2 96 01 5150xx

165 50 44 1 200 - 2 400 3 700 2 96 01 5165xx

200 50/100 76 T 1 000 - 2 000 3 000 2 96 01 5200xx

250 50/100 115 T 800 - 1 600 2 300 2 96 01 5250xx

300 50 100 650 - 1 300 1 900 2 96 01 5300xx

390 50 171 500 - 1 000 1 400 2 96 01 5400xx

T - Disc de rectificare pe un manșon texturat cu posibilitatea de a reduce diametrul găurii

Denumire Diametru
[mm]

Lățime
[mm] Orificiu Viteza recomandată 

[rpm]
Viteza max

[rpm]
Ambalare

[buc.] Catalog nr.

MOST
COMBI OWP

150 50/100 60 T 1 300 - 2 600 4 000 2 - 2 - 1 - 1 96 01 5615xx

165 50 44 1 200 - 2 400 3 700 2 96 01 5616xx

200 50/100 76 T 1 000 - 2 000 3 000 4 - 2 - 1 96 01 5620xx

250 50/100 115 T 800 - 1 600 2 300 4 - 2 - 1 96 01 5625xx

T - Disc de rectificare pe un manșon texturat cu posibilitatea de a reduce diametrul găurii

Nețesut
Granulaţie

A CRS A MED A FIN A VFN S FIN S VFN

Disponibilitate ● ● ● ● ● ●

Nețesut
Granulaţie

A CRS/P80 A MED/P120 A FIN/P180 A VFN/P320

Disponibilitate ● ● ● ●

Denumire Diametru
[mm]

Lățime
[mm]

Orificiu
[mm]

Viteza recomandată 
[rpm]

Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

MOST FVV OPW

150 50 44 1 300 - 2 600 4 000 2 96 01 55150x

165 50 25/32/44 1 200 - 2 400 3 700 2 96 01 55165x

200 50 44 1 000 - 2 000 3 000 2 96 01 55200x

Discuri cu lamelă nețesută intercalată cu orificiu
MOST COMBI OWP

�� �Discuri abrazive moi pentru utilizare pe rectificatoare drepte staționare și manuale cu putere mare la satin 
și mat din oțel inoxidabil.

�� Granulația diferită a materialului nețesut permite diferite finisaje de suprafață.

�� Plierea materialului nețesut abraziv permite un model uniform de rectificare pe suprafețe mari.
�� �Structura ondulată a țesăturii nețesute permite șlefuirea și finisarea mată a suprafețelor fără tranziții 

vizibile.

�� Dați un model de rectificare omogen în timp ce îndepărtați defectele de suprafață.
�� �Raportul dintre Lamelele din pânză și Lamelele nețesute poate fi modificat pentru a se potrivi anumitor aplicații 

și pentru a asigura agresivitatea ascuțimii discului de rectificare.

Nețesut
Granulaţie

A CRS A MED A FIN A VFN S FIN S VFN

Disponibilitate ● ● ● ● ● ●
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Role nețesute pentru tăiere și polizare
MOST FVV CP-MB

Role cu lamelă de pânză
MOST Corundum OL

▼▼6. ROLE CU LAMELĂ PENTRU FINISARE 

Denumire Diametru
[mm]

Lățime
[mm]

Montare
[mm]

Viteza recomandată 
[rpm]

Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

MOST
Corundum OL

100 50 M14 2 800 - 3 700 6 000 4 96 01 6994xx

100 50 Caneluri 19/4 3 000 - 3 800 6 000 2 96 01 6995xx

100 100 Caneluri 19/4 3 000 - 3 800 6 000 1 96 01 6999xx

Oxid de aluminiu
Granulaţie

P36 P40 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400

Disponibilitate ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Denumire Diametru
[mm]

Lățime
[mm]

Montare
[mm]

Viteza recomandată 
[rpm]

Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

FVV CP-MB

100 50 M14 2 800 - 3 700 6 000 4 96 01 79851x

100 75 M14 2 800 - 3 700 6 000 4 96 01 79871x

100 50 Caneluri 19/4 2 800 - 3 700 6 000 2 96 01 79850x

100 100 Caneluri 19/4 2 800 - 3 700 6 000 1 96 01 79899x

Role cu lamelă nețesute
MOST FVV OW

Denumire Diametru
[mm]

Lățime
[mm]

Montare
[mm]

Viteza recomandată 
[rpm]

Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

MOST FVV OW

100 50 M14 2 800 - 3 700 6 000 4 96 01 79951x

100 75 M14 2 800 - 3 700 6 000 4 96 01 79971x

100 50 Caneluri 19/4 2 800 - 3 700 6 000 2 96 01 79950x

100 100 Caneluri 19/4 2 800 - 3 700 6 000 1 96 01 79999x

Nețesut
Granulaţie

A CRS A MED A FIN A VFN S FIN S VFN

Disponibilitate ● ● ● ● ● ●

�� Role cu lamelă flexibilă pentru mașinile de rectificare pentru colorarea și curățarea suprafețelor plane mari.
�� Gama largă a pânzei abrazive cu corindon pentru degroșarea și finisarea oțelului carbon și inox.

�� Role de finisare moi pentru mașini de rectificat - finisare satinată și măturare din oțel inoxidabil.
�� Granulația diferită a materialului nețesut permite diferite finisaje de suprafață.

�� Discuri de finisare moi pentru mașini de rectificat - finisare satinată și măturare din oțel inoxidabil.
�� Discuri disponibile de asemenea cu filet M14 pentru polizoare unghiulare cu control al vitezei.
�� Tăiere și polizare nețesută cu cantitate crescută de granule abrazive și rezistență ridicată.

Nețesut
Granulaţie

A CRS A MED A FIN A VFN S SFN S UFN

Disponibilitate ● ●
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Role ondulate nețesute
MOST FVV OPW

Role nețesute din 3M ™ Clean & Strip 
MOST CLEAN CS-MB

Role cu lamelă nețesute intercalate
MOST COMBI OWP

Denumire Diametru
[mm]

Lățime
[mm]

Montare
[mm]

Viteza recomandată 
[rpm]

Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

MOST 
COMBI OPT

100 50 M14 2 800 - 3 700 6 000 4 96 01 89951x

100 75 M14 2 800 - 3 700 6 000 4 96 01 89971x

100 50 Caneluri 19/4 2 800 - 3 700 6 000 2 96 01 89950x

100 100 Caneluri 19/4 2 800 - 3 700 6 000 1 96 01 89999x

Nețesut
Granulaţie

A CRS/P80 A MED/P120 A FIN/P180 A VFN/P320

Disponibilitate ● ● ● ●

Denumire Diametru
[mm]

Lățime
[mm]

Montare
[mm]

Viteza recomandată 
[rpm]

Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

MOST  
FVV OPW

100 50 M14 2 000 - 3 700 5 700 2 96 01 99850x

100 100 Caneluri 19/4 2 000 - 3 700 5 700 1 96 01 99898x

Denumire Lățime
[mm]

Lățime
[mm]

Montare
[mm]

Viteza recomandată 
[rpm]

Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

MOST
CLEAN CS-MB

100 50 M14 2 000 - 3 700 5 700 4 94 17 681051

100 75 M14 2 000 - 3 700 5 700 4 94 17 681071

100 50 Caneluri 19/4 2 000 - 3 700 5 700 2 94 17 681050

100 100 Caneluri 19/4 2 000 - 3 700 5 700 1 94 17 681000

�� Curățarea nylonului nețesut cu fibre sintetice, granule abrazive și rășină.
�� �Ideal pentru curățarea cusăturilor sudate, îndepărtarea ruginii, decolorării, vopselei, epoxidice și a 

straturilor de protecție din PVC.
�� �Finisarea foarte rapidă a suprafeței, care asigură suprafața metalică curată, fără pierderi de material 

tratat.
�� Este ideal pentru îndepărtarea decolorării după sudarea oțelului inoxidabil.
�� Structura deschisă a roții o face rezistentă la înfundare și nu supraîncălzește materialul.

�� �Conexiunea lamelelor de pânză și a clapetelor nețesute asigură zgârieturi mai mari la suprafață și 
permite în același timp îndepărtarea defectelor mici ale suprafeței.

�� Dați un model de rectificare omogen în timp ce îndepărtați defectele de suprafață.
�� Utilizarea unui material abraziv mărește agresivitatea și ascuțimea discului de rectificare.

�� Plierea materialului nețesut abraziv permite un model uniform de rectificare pe suprafețe mari.
�� �Structura ondulată a țesăturii nețesute permite șlefuirea și finisarea mată a suprafețelor fără tranziții 

vizibile.

Nețesut
Granulaţie

A CRS A MED A FIN A VFN S FIN S VFN

Disponibilitate ● ● ● ● ● ●
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Curele abrazive MOST pentru tamburi 

Tambururi pentru curele 

Denumire Duritatea Diametru
[mm]

Lățime
[mm]

Montare
[mm]

Size of sleeve
[mm] Catalog nr.

VSDN 16M14 SOFT 100

20

M14

20x316 9M 00 100802

30 30x316 9M 00 100803

40 40x316 9M 00 100804

50 50x316 9M 00 100805

VSDN 15
SOFT

90 100
pin 19x100

100x289 9M 00 100800

VSDN 16 100 100 100x316 9M 00 100801

GO 15
HARD

90 100
pin 19x100

100x289 9M 00 100810

GO 16 100 100 100x316 9M 00 100811

�� �Utilizat la mașinile de rectificat pentru a monta curele nețesute și pâslă 
abrazivă.

�� �Tamburul se extinde pe măsură ce se rotește pentru a menține cureaua în 
poziție sigură.

�� �Tamburele dure sunt utilizate pentru curele cu pânză cu spate dur și cu 
granulație grosieră pentru tratament dur.

�� �Tamburele moi sunt un instrument universal pentru alte curele din pânză 
netesută și din pâslă.

Denumire Material
Dimensiunea 

tamburului
[mm]

Lățime x 
lungime  

[mm]

Granulaţie
Ambalare Catalog nr.

P36 P40 P60 P80 P120

MOST 
Ceramic Ceramic abraziv

20x100 20x316 ● ● ● ● ● 10 9M 02 0xxxxx

30x100 30x316 ● ● ● ● ● 10 9M 03 0xxxxx

40x100 40x316 ● ● ● ● ● 10 9M 04 0xxxxx

50x100 50x316 ● ● ● ● ● 10 9M 05 0xxxxx

90x100 100x289 ● ● ● ● ● 10 9M 10 0xxxxx

100x100 100x316 ● ● ● ● ● 10 9M 10 0xxxxx

A160 A100 A65 A45 A30 A16 A6

MOST TZ
Oxid de 

aluminiu 3M™ 
Trizact™ 

20x100 20x316 ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 02 0xxxxx

30x100 30x316 ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 03 0xxxxx

40x100 40x316 ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 04 0xxxxx

50x100 50x316 ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 05 0xxxxx

90x100 100x289 ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 10 0xxxxx

100x100 100x316 ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 10 0xxxxx

A CRS A MED A VFN Tip T

MOST 
FVV SC

3M™ SC
Nețesut

20x100 20x316 ● ● ● ● 10 9M 02 0xxxxx

30x100 30x316 ● ● ● ● 10 9M 03 0xxxxx

40x100 40x316 ● ● ● ● 10 9M 04 0xxxxx

50x100 50x316 ● ● ● ● 10 9M 05 0xxxxx

90x100 100x289 ● ● ● ● 10 9M 10 0xxxxx

100x100 100x316 ● ● ● ● 10 9M 10 0xxxxx

MOST FLT Pâslă

20x100 20x316 - 10 9M 02 0xxxxx

30x100 30x316 - 10 9M 03 0xxxxx

40x100 40x316 - 10 9M 04 0xxxxx

50x100 50x316 - 10 9M 05 0xxxxx

90x100 100x289 - 10 9M 10 0xxxxx

100x100 100x316 - 10 9M 10 0xxxxx

�� �MOST CERAMIC - pânză abrazivă dură și de înaltă eficiență din granule ceramice de 
oxid de aluminiu.

�� �MOST TZ - 3M™ Pânză specială Trizact™ cu granule abrazive cu formă precisă în formă 
de piramidă.

�� MOST FVV SC - 3M™ Scotch-Brite™ Surface Conditioning™ nețesute.
�� MOST FLT - pâslă de lustruit, care va fi utilizată împreună cu pastele de lustruit.
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▼▼7. DISCURI ABRAZIVE NEȚESUTE 

Discuri nețesute autoportante din material 3M ™ - EXL
MOST Press XL-UW

Denumire Lățime
[mm]

Grosime
[mm]

Orificiu 
[mm]

Granulaţie Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

2S FIN 2A MED 3S FIN 6A MED 8A CRS

MOST
Press XL-UW

50 3 6 ● 14 000 / 21 000* 25 94 17 51053x

50 6 6 ● ● ● ● ● 14 000 / 21 000* 25 94 17 51056x

50 12 6 ● ● 14 000 / 21 000* 25 94 17 51058x

75 3 6 ● 10 000 / 15 000* 25 94 17 51073x

75 6 6 ● ● ● ● ● 10 000 / 15 000* 25 94 17 51076x

75 12 6 ● ● 10 000 / 15 000* 25 94 17 51078x

125 3 22 ● 5 500 / 7 500* 10 94 17 51123x

125 6 22 ● ● ● ● ● 5 500 / 7 500* 10 94 17 51126x

125 12 22 ● ● 5 500 / 7 500* 10 94 17 51128x

125 25 22 ● ● 5 500 / 7 500* 10 94 17 51129x

150 3 22 ● 4 500 / 6 000* 10 94 17 51153x

150 6 22 ● ● ● ● 4 500 / 6 000* 10 94 17 51156x

150 12 22 ● ● 4 500 / 6 000* 10 94 17 51158x

150 25 22 ● 4 500 / 6 000* 4 94 17 51159x

* pentru mărimea granulelor

Discuri nețesute autoportante din material 3M™ - EXL
MOST Press XL-RD

Denumire Lățime
[mm]

Grosime
[mm]

Alezaj
[mm] Tip

Granulaţie
VIteza maximă

de rotație
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

2S FIN 2A MED 3S FIN 6A MED 8A CRS

MOST
Press XL-RD

125 6 22 T27 ● ● ● ● ● 7 600 10 94 17 53126x

125 12 22 T27 ● ● 7 600 10 94 17 53128x

Arbori pentru roți și discuri nețesute autoportante - a se vedea pagina 291

�� �Discurile de rectificare în care straturile de fibre nețesute sunt umplute cu 
granule abrazive și rășină apoi comprimate și întărite.

�� �Utilizarea a 5 etape de compresie diferite (2 SF, 2 AM, 3 SF, 6 AM, 8 AC) a 
făcut posibilă obținerea unor scule inovatoare pentru rectificarea și șlefuirea 
diferențială.

�� �Potrivit în mod ideal pentru tratarea sudurilor de colț și a elementelor 
metalice plate, precum și pentru debavurare, curățare, îndepărtarea 
decolorării, conferind textura corectă a suprafeței și finisarea pieselor 
turnate și forjate.

�� �Proprietățile abrazive ușoare rămân constante pe toată durata de viață a 
produsului.

�� Unelte ideale pentru suduri de colț (lucrări de margine).
�� �Diferite grosimi ale materialului permit prelucrarea versatilă a rectificării și 

lustruirii.
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Discuri tip rolă nețesute autoportante cu schimbare rapidă - din material 3M 
MOST Press XL-DR

Denumire Lățime
[mm]

Grosime
[mm]

Granulaţie Viteza maximă 
de rotație

[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

2S FIN 2A MED 3S FIN 6A MED 8A CRS

MOST
Press XL-DR

50 6 ● ● ● ● ● 22 000 25 9M 00 14500x

75 6 ● ● ● ● ● 15 000 25 9M 00 14750x

Discuri nețesute autoportante cu arbore din material 3M ™ - EXL
MOST Press XL-ST

Denumire Lățime
[mm]

Grosime
[mm]

Lungimea 
axului
[mm]

Granulaţie Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

2S FIN 2A MED 3S FIN 6A MED 8A CRS

MOST 
Press XL-ST

12
6 3 ● ● ● ● ● 40 000 25 94 17 5512xx

12 6 ● ● ● ● ● 40 000 25 94 17 5512xx

22

6 3 ● ● ● ● ● 40 000 25 94 17 5522xx

12 6 ● ● ● ● ● 35 000 25 94 17 5522xx

25 6 ● ● ● ● ● 35 000 25 94 17 5522xx

25

6 6 ● ● ● ● ● 35 000 25 94 17 5525xx

12 6 ● ● ● ● ● 33 000 25 94 17 5525xx

25 6 ● ● ● ● ● 33 000 25 94 17 5525xx

32

6 6 ● ● ● ● ● 27 000 25 94 17 5532xx

12 6 ● ● ● ● ● 27 000 25 94 17 5532xx

25 6 ● ● ● ● ● 22 000 25 94 17 5532xx

50

6 6 ● ● ● ● ● 22 000 25 94 17 5550xx

12 6 ● ● ● ● ● 19 000 25 94 17 5550xx

25 6 ● ● ● ● ● 16 500 25 94 17 5550xx

60

6 6 ● ● ● ● ● 13 000 25 94 17 5560xx

12 6 ● ● ● ● ● 13 000 25 94 17 5560xx

25 6 ● ● ● ● ● 11 000 25 94 17 5560xx

�� �Discuri schimbabile rapid, care sunt conectate prin fixarea firului cu suportul plăcii de 
sprijin, parte a sistemului Roloc.

�� �Diametrul mic al discurilor de rectificat facilitează lucrările și nu necesită mașini de 
rectificat de mare putere.

�� Polizoarele electrice și pneumatice ușoare și la îndemână sunt dedicate sistemului Roloc.
�� �Garantează o selecție adecvată a materialului la fiecare nivel de tratament și în locuri greu 

accesibile.

�� �Diferite diametre și grosimi ale materialului permit prelucrarea versatilă a rectificării și 
lustruirii.

�� Pentru utilizare cu polizoare drepte speciale.
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▼▼8. DISCURI ABRAZIVE DIN NYLON 

Discuri nețesute pentru curățare cu orificiu din material 3M™ Clean & Strip
MOST Clean CS-DC

Denumire Diametru
[mm]

Grosime
[mm]

Orificiu 
[mm]

Granulaţie Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

X CRS

MOST
Clean CS-DC

75 13 6 ● 7 000 25 94 17 650750

100 13 13 ● 5 700 20 94 17 651000

125 13 13 ● 4 500 10 94 17 651250

150 13 13 ● 3 800 10 94 17 651500

Discuri nețesute autoportante pentru curățare din material 3M™ Clean & Strip
MOST Clean CS-RD

Denumire Diametru
[mm]

Grosime
[mm] Orificiu [mm] Tip

Granulaţie Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

X CRS

MOST
Clean CS-RD

115 13 22 T27 ● 8 350 10 94 17 671150

125 13 22 T27 ● 7 650 10 94 17 671250

�� �Discuri abrazive din nailon în care straturile de fibre nețesute sunt 
umplute cu granule abrazive și rășină apoi comprimate și întărite.

�� �Ideal pentru curățarea cusăturilor sudate, îndepărtarea ruginii, 
decolorării, vopselei, epoxidice și a straturilor de protecție din PVC

�� �Finisarea foarte rapidă a suprafeței, care asigură suprafața metalică 
curată, fără pierderi de material tratat.

�� �Este ideal pentru îndepărtarea decolorării după sudarea oțelului 
inoxidabil.

�� �Structura deschisă a roții o face rezistentă la înfundare și nu 
supraîncălzește materialul.

�� �Curățarea foarte rapidă și suprafața meta-curată se realizează fără 
pierderi de material.

�� �Versiunea cu suport din rășină CS-RD este concepută pentru 
polizoarele unghiulare cu viteză controlată.

�� Proiectat pentru iperarea muchiei discurilor.
�� Versiune economică cu arbore înlocuibil.
�� Pentru utilizare cu polizoare drepte speciale

Fusuri

Denumire
Dimensiunea 

a axului
[mm]

Orificiu
[mm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

Dimensiunea arborelui  6/6 6 6 1 94 17 659005

Dimensiunea arborelui  900/6 6 12 1 94 17 659006

Dimensiunea arborelui  900/8 8 12 1 94 17 659008

�� Potrivit pentru roți nețesute MOST Clean și MOST Press.
�� Permite asamblarea sculelor de șlefuit pe o mașină de rectificat sau cu alezaj.
�� Lățimea maximă a sculei 26 mm.
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Discuri tip rolă nețesute pentru curățare autoportante cu schimbare rapidă  din material 
3M™ Clean & Strip - MOST Clean CS-DR

Denumire Diametru
[mm]

Grosime
[mm]

Granulaţie Viteza maximă 
de rotație

[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

X CRS

MOST
Clean CS-DR

50 13 ● 20 000 25 9M 00 130500

75 13 ● 12 000 25 9M 00 130750

Role nețesute pentru curățare din material 3M™ Clean & Strip
MOST Clean CS-MB

Discuri nețesute pentru curățare cu arbore din material 3M™ Clean & Strip
MOST Clean CS-ST

Denumire Diametru
[mm]

Lățime
[mm]

Arbore
[mm]

Granulaţie Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

X CRS

MOST
Clean CS-ST

75
13 6 ● 7 000 10 94 17 660750

26 6 ● 7 000 10 94 17 660751

100
13 6 ● 5 700 10 94 17 661000

26 6 ● 5 700 10 94 17 661001

125
13 6 ● 4 500 10 94 17 661250

26 6 ● 4 500 10 94 17 661251

150
13 6 ● 3 800 10 94 17 661500

26 6 ● 3 800 10 94 17 661501

�� �Discuri cu schimbare rapidă, care sunt conectate prin fixarea filetului cu suportul plăcii de susținere, 
parte a sistemului Roloc.

�� �Diametrul mic al discurilor de rectificat facilitează lucrările și nu necesită mașini de rectificat de 
mare putere.

�� Polizoarele electrice și pneumatice ușoare și la îndemână sunt dedicate sistemului Roloc.
�� �Garantează o selecție adecvată a materialului la fiecare nivel de tratament și în locuri greu accesibile.

�� Discuri abrazive pentru curățarea suprafețelor plane mari.
�� �Finisarea foarte rapidă a suprafeței, care asigură suprafața metalică curată, fără pierderi de material 

tratat.
�� Structura deschisă a discului îl face rezistent la blocare și nu supraîncălzește materialul.
�� Pentru utilizare cu polizoare drepte speciale.

�� �Discuri abrazive din nailon în care straturile de fibre nețesute sunt umplute cu granule abrazive și 
rășină apoi comprimate și întărite.

�� �Ideal pentru curățarea cusăturilor sudate, îndepărtarea ruginii, decolorării, vopselei, epoxidice și a 
straturilor de protecție din PVC.

�� �Finisarea foarte rapidă a suprafeței, care asigură suprafața metalică curată, fără pierderi de material 
tratat.

�� Ideal pentru îndepărtarea decolorării după sudarea oțelului inoxidabil.
�� Structura deschisă a discului o face rezistentă la înfundare și nu supraîncălzește materialul.

Denumire Diametru
[mm]

Lățime
[mm]

Montare
[mm]

Granulaţie Viteza 
recomandată 

[rpm] 

Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

X CRS

MOST
CLEAN CS-MB

100 50 M14 ● 2 000 - 3 700 5 700 5 94 17 681051

100 75 M14 ● 2 000 - 3 700 5 700 4 94 17 681071

100 50 Caneluri 19/4 ● 2 000 - 3 700 5 700 2 94 17 681050

100 100 Caneluri 19/4 ● 2 000 - 3 700 5 700 1 94 17 681000
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▼▼9. DISCURI DIN FIBRĂ

Discuri din fibre de oxid de aluminiu
MOST Corundum

Denumire Material Diametru
[mm]

Alezaj
[mm]

Granulaţie Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

24 36 60 80 120

MOST 
Corundum 

DA81T

Aluminium 
Oxide

115

22

● ● ● ● ● 13 200

100

94 11 9315xx

125 ● ● ● ● ● 12 000 94 11 9325xx

180 ● ● ● ● ● 8 500 94 11 9380xx

Denumire Material Lățime
[mm]

Alezaj
[mm]

Granulaţie Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

24 36 60 80 120

MOST 
Zirconium 

DZ73T

Zirconiu
Oxid

115

22

● ● ● ● 13 200

100

94 11 9415xx

125 ● ● ● ● 12 000 94 11 9425xx

180 ● ● ● ● 8 500 94 11 9480xx

Denumire Material Lățime
[mm]

Alezaj
[mm]

Granulaţie Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

24 36 60 80 120

MOST 
Ceramic 

DG67TOP
Ceramic abraziv

115

22

● ● ● ● 13 200

100

94 11 9215xx

125 ● ● ● ● 12 000 94 11 9225xx

180 ● ● ● ● 8 500 94 11 9280xx

Discuri din fibre de oxid de zirconiu
MOST Zirconium 

Discuri din fibre abrazive ceramice
MOST Ceramic

�� Discuri de fibră universale pentru tratarea oricărui tip de oțel.
�� �Dimensiunea mare a granulelor din pânza abrazivă permite alegerea corectă a sculei pentru 

fiecare aplicație.
�� Raport calitate / preț foarte bun.

�� Eficiență și durată de viață mai mari în comparație cu discurile din fibră standard
�� Granulele abrazive sintetice reduc aceste temperaturi de rectificare.
�� Soluție optimă pentru tratarea industrială a oțelurilor carbon și aliate.

�� �Agresivitate ridicată și eficiență de rectificare datorită granulelor din ceramică cu 
auto-ascuțire.

�� Temperatură de rectificare scăzută datorită stratului suplimentar activ - STRAT DE ACOPERIRE.
�� Recomandat în special pentru tratamentul rapid al oțelului inoxidabil și greu de tăiat.

Pentru utilizarea cu plăcuțe de protecție adecvate - a se  vedea pagina 299-300



ABRAZIVE

9. Discuri din fibră294

08

Discuri din fibră 3M™ Cubitron™ II

Denumire Lățime
[mm]

Alezaj
[mm]

Granulaţie Ambalare
[buc.] Catalog nr.

36+ 60+ 80+

982C Cubitron™ II

115

22

● ● ●
25

93 41 0526xx

125 ● ● ● 93 41 0527xx

180 ● ● ● 93 41 0580xx

987C Cubitron™ II

115

22

● ● ●
25

93 41 0626xx

125 ● ● ● 93 41 0627xx

180 ● ● ● 93 41 0680xx

�� �Fabricat cu utilizarea granulelor pentru formă de precizie 3M ca progres revoluționar în 
tehnologia abrazivă.

�� �Viteză de rectificare foarte mare și până la dublul vitezei de tăiere, durabilității și duratei de 
viață în comparație cu alte discuri de fibră standard.

�� �Necesită o presiune de rectificare mai mică - mai puțină oboseală a operatorului, un confort 
mai bun de lucru.

�� Proiectat pentru rectificarea oțelurilor carbon 982C) și inoxidabile (987C).
�� �Se recomandă utilizarea plăcuțelor originale 3M pentru a crește performanța și durata de 

viață a discurilor abrazive - vezi pagina 301.

Caracteristici 3M™ Cubitron™ II Hookit™ Clean Sanding Film Disc 775L
Granule ceramice pentru formă de precizie 3M, un progres revoluționar 
în tehnologia abrazivă. Mineralul ceramic de formă triunghiulară este 
conceput pentru a tăia substratul, mai degrabă decât să scobească sau 
să „are” ca materialele abrazive convenționale, rezultând un disc care 
taie până la 2x mai repede și durează până la 6x atât timp cât abrazivele 
convenționale.

3MTM CubitronTM IIGranule standard

Produsul poate � vândut numai pe piețele 
desemnate. Necesită con�rmare la trimiterea unei 

cereri. Vă rugăm să contactați : export@rywal.com.pl
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Discuri abrazive cu schimbare rapidă acoperite
MOST Roll-on

Denumire Material Lățime
[mm]

Granulaţie Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

36 40 60 80 120

MOST 
Zirconium

Zirconiu abraziv 
+ suport din 

poliester

50 ● ● ● ● ● 20 000 50 9M 00 1150XX

70 ● ● ● ● ● 12 000 25 9M 00 1175XX

MOST Ceramic
Ceramic abraziv 

+ suport din 
poliester

50 ● ● ● ● 20 000 50 9M 00 1250XX

75 ● ● ● ● 12 000 25 9M 00 1275XX

MOST Ceramic 
HD

Ceramic abraziv 
+ suport din 

fibră

50 ● ● ● ● 20 000 50 9M 00 1251XX

75 ● ● ● ● 12 000 25 9M 00 1276XX

MOST Ceramic 
ACC

VSM Actirox 
abraziv + suport 

din fibră

50 ● 20 000 50 9M 00 1252XX

75 ● 12 000 25 9M 00 1277XX

A160 A100 A80 A65 A45 A30 A16 A6

MOST TZ 3M™ Trizact™
50 ● ● ● ● ● ● ● ● 20 000 50 9M 00 1253XX

75 ● ● ● ● ● ● ● ● 12 000 25 9M 00 1278XX

Discuri nețesute tip rolă cu schimbare rapidă - din material 3M™ - EXL
MOST FVV SC-DR

Denumire Material Diametru
[mm]

Granulaţie Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

A CRS A MED A VFN Tip T

MOST FVV SC-DR
3M™ Scotch-Brite

Surface
Conditioning™

50 ● ● ● ● 20 000 50 9M 00 10500x

75 ● ● ● ● 12 000 25 9M 00 10750x

▼▼10. DISCURI TIP ROLĂ CU SCHIMBARE 

MOST ZIRCONIUM - Discuri de zirconiu tip rolă cu suport din poliester
�� Aditivi activi pentru rectificare la rece.
�� Durată de viață extinsă și putere de tăiere agresivă.

MOST CERAMIC - Discuri tip rolă cu suport din poliester
MOST CERAMIC HD - Discuri ceramice tip rolă cu suport din fibră.
MOST CERAMIC ACC - Discuri ceramice tip rolă (VSM Actirox) cu suport din fibră.

�� Agresivitate ridicată și eficiență de rectificare datorită granulelor din ceramică cu auto-ascuțire.
��  Temperatură de rectificare scăzută datorită stratului suplimentar activ - STRAT DE ACOPERIRE.

MOST TZ - Discuri tip rolă realizate din material special 3M™ Trizact™ abraziv.
�� Granule abrazive în formă de piramidă de precizie.
�� Oferă o calitate de finisare egală și o eficiență ridicată de rectificare.

�� �Granulația diferită a rectificării nețesute permite obținerea diferitelor efecte de 
finisare a suprafeței.

�� �Pentru pregătirea suprafeței, curățarea și finisarea, îndepărtează defectele mici, 
conferă un finisaj satinat și îndepărtează rugina și decolorarea.

�� Pentru tratarea majorității metalelor, recomandat în special pentru oțel inoxidabil.
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Discuri tip rolă nețesute pentru curățare autoportante cu schimbare rapidă  din material 
3M™ Clean & Strip
MOST Clean CS-DR

Discuri tip role cu schimbare rapidă din pâslă
MOST FLT

Denumire Material Lățime
[mm]

Grosime
[mm]

Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

MOST FLT Pâslă
50 5 20 000 25 9M 00 131500

75 5 12 000 25 9M 00 131750

�� �Discuri de rectificare din nailon în care straturile de fibre nețesute sunt umplute cu granule 
abrazive și rășină apoi comprimate și întărite.

�� �Ideal pentru curățarea cusăturilor sudate, îndepărtarea ruginii, decolorării, vopselei, epoxidice 
și a straturilor de protecție din PVC

�� �Finisarea foarte rapidă a suprafeței, care asigură suprafața metalică curată, fără pierderi de 
material tratat.

�� Este ideal pentru îndepărtarea decolorării după sudarea oțelului inoxidabil.
�� Structura deschisă a discului îl face rezistent la blocare și nu supraîncălzește materialul

�� Discuri de pâslă pentru șlefuirea diferitelor tipuri de oțel, aluminiu și materiale plastice.
�� Pentru utilizare numai cu paste de lustruit - a se vedea pagina 307.

Denumire Material Lățime
[mm]

Grosime
[mm]

Granulaţie Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

X CRS

MOST
Clean CS-DR

Nețesut 
Clean & Strip 3M™

50 13 ● 20 000 25 9M 00 130500

75 13 ● 12 000 25 9M 00 130750

Discuri nețesute autoportante cu schimbare rapidă - din material 3M™ Scotch-Brite™ SC
MOST Press XL-DR

Denumire Material Lățime
[mm]

Grosime
[mm]

Granulaţie Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.] Catalog nr.

2S FIN 2A MED 3S FIN 6A MED 8A CRS

MOST 
PRESS  

XL - DR

Autoportant
Nețesut 3M

50 6 ● ● ● ● ● 20 000 25 9M 00 14500x

75 6 ● ● ● ● ● 12 000 25 9M 00 14750x

�� �Discurile de rectificare în care straturile de fibre nețesute sunt umplute cu granule abrazive și 
rășină apoi comprimate și întărite.

�� �Utilizarea a 5 etape de compresie diferite a făcut posibilă obținerea unor scule inovatoare 
pentru rectificarea și șlefuirea diferențială.

�� �Potrivit în mod ideal pentru tratarea sudurilor de colț și a elementelor metalice plate, precum 
și pentru debavurare, curățare, îndepărtarea decolorării, conferind textura corectă a suprafeței 
și finisarea pieselor turnate și forjate.

�� Parametrii abrazivi ușori rămân constanți pe toată durata de viață a produsului.
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Discuri acoperite cu velcro MOST

▼▼11. DISCURI

Denumire Material Suport Diametru
[mm]

Granulaţie Ambalare
[buc.] Catalog nr.

24 40 60 80 120 150 180 220 240 320 400

MOST 
Corundum

PS22K

Aluminiu
Oxid Hârtie

125 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
50

9M 51 0120xx

150 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 9M 51 0150xx

MOST 
Zirconium

PS21FK

Zirconiu
Oxid Hârtie

125 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
50

9M 51 1120xx

150 ● ● ● ● ● ● ● ● ● 9M 51 1150xx

MOST 
Ceramic
PS61FK

Ceramic abraziv Bumbac
125 ● ● ● ● ● ● ●

50
9M 51 2120xx

150 ● ● ● ● ● 9M 51 2150xx

A160 A100 A80 A65 A30 A16 A6

MOST TZ 3M™ Trizact™ Bumbac
125 ● ● ● ● ● ● ●

25
9M 51 3120xx

150 ● ● ● ● ● ● ● 9M 51 3150xx

�� �MOST Corundum PS22K - Discuri de oxid de aluminiu pentru rectificarea universală a tuturor tipurilor de oțel.
�� �MOST Zirconium PS21FK - Discuri de oxid de zirconiu pentru tratament agresiv dur și finisat al carbonului 

și oțelului inoxidabil.
�� �MOST Ceramic PS61FK - ceramică cu auto-ascuțire de înaltă eficiență - discuri abrazive pentru oțeluri 

inoxidabile și oțeluri greu de tăiat.
�� �MOST TZ - discuri realizate dintr-o pânză abrazivă specială 3M™ Trizact™ cu o granulă abrazivă precisă în 

formă de piramidă. 
�� Oferă o calitate de finisare egală și îndepărtarea eboșei.

La cerere, discurile sunt disponibile cu găuri pentru sistemele de evacuare a prafului 

Discuri nețesute din material 3M™ Scotch-Brite™ SC
MOST FVV SC

Denumire Material Diametru
[mm]

Montare
[mm]

Granulaţie Ambalare
[buc.] Catalog nr.

A CRS A MED A VFN Tip T

MOST FVV SC-DH
- tip velcro

3M™ Surface
Conditioning

™ Nețesut

115

Velcro

● ● ● ● 10 9M 51 4115xx

125 ● ● ● ● 10 9M 51 4125xx

150 ● ● ● ● 10 9M 51 4150xx

180 ● ● ● ● 10 9M 51 4180xx

MOST FVV SC-DC
- pentru suporturi de 

protecție

3M™ Surface
Conditioning

™ Nețesut

115

orificiu 
22 mm

● ● ● ● 10 9M 51 5115xx

125 ● ● ● ● 10 9M 51 5125xx

150 ● ● ● ● 10 9M 51 5150xx

180 ● ● ● ● 10 9M 51 5180xx

�� �Discuri nețesute pentru polizoare unghiulare și oscilante cu fixare tip Velcro (SC-DH) și orificiu de 22 mm 
(SC-DC) pentru lucrul pe plăcuțele de susținere.

�� Granulația diferită a materialului nețesut permite obținerea diferitelor efecte de finisaje de suprafață.
�� �Pentru pregătirea, curățarea și finisarea suprafeței, îndepărtarea defectelor minore, zgârieturilor din satin și 

îndepărtarea ruginii și a decolorării.
�� Pentru tratarea majorității metalelor, recomandat în special pentru oțel inoxidabil.
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Denumire Material Suport Lățime

[mm] Orificii
Granulaţie Ambalare

[buc.] Catalog nr.
60 80 120 150 180

950U
Cubitron™ II

Ceramică în formă 
de precizie Hârtie

125
nu ● ● ● ● ●

50

93 41 0212xx

5 orificii ● ● ● ● ● 93 41 0213xx

150

nu ● ● ● ● ● 93 41 0215xx

15 orificii ● ● ● ● ● 93 41 0216xx

17 orificii ● ● ● ● ● 93 41 0217xx

Denumire Material Suport Lățime
[mm] Hole

Granulaţie Ambalare
[buc.] Catalog nr.

80 120 150 180 220 240 320 400

775L 
Cubitron™ II

Ceramică 
în formă de 

precizie

Poliester
Peliculă

125
nu există ● ● ●

50

93 41 0183xx

orificii ● ● ● ● ● ● ● ● 93 41 0182xx

150
nu există ● ● ● 93 41 0186xx

orificii ● ● ● ● ● ● ● ● 93 41 0185xx

Caracteristici 3M™ Cubitron™ II Hookit™ clean sanding film disc 775L
Granule ceramice pentru formă de precizie 3M, un progres revoluționar 
în tehnologia abrazivă. Mineralul ceramic de formă triunghiulară este 
conceput pentru a tăia substratul, mai degrabă decât să scobească sau 
să „are” ca materialele abrazive convenționale, rezultând un disc care 
taie până la 2x mai repede și durează până la 6x atât timp cât abrazivele 
convenționale.

3MTM CubitronTM IIGranule standard

3M™ Cubitron™ II Hookit™ disc 950U

�� �Pentru tratarea agresivă a suprafețelor chitului și a lacurilor vechi, pregătire pentru vopsire, curățare și 
îndepărtarea ruginii, precum și nivelarea și uniformizarea suprafeței.

�� Disponibil și cu găuri de aspirare a prafului (15 și 17 găuri).
�� �Se recomandă utilizarea plăcuțelor originale 3M™ pentru a crește performanța și durata de viață  

a discurilor abrazive - a se vedea pagina 301.

3M™ Cubitron™ II Hookit™ Clean Sanding Film Disc 775L

�� �Pentru tratarea agresivă a suprafețelor chitului și a lacurilor vechi, pregătirea pentru vopsire, curățare și 
îndepărtarea ruginii, precum și nivelarea și uniformizarea suprafeței.

�� Suportul peliculei din poliester rezistent la rupere.
�� �Sistem cu mai multe orificii de deschideri mici de extracție a prafului asigură eliminarea eficientă  

a prafului, fără riscul de înfundare a discului.
�� �Se recomandă utilizarea plăcuțelor originale 3M™ pentru a crește performanța și durata de viață  

a discurilor abrazive - vezi pagina 301.

Produsul poate � vândut numai pe piețele 
desemnate. Necesită con�rmare la trimiterea unei 

cereri. Vă rugăm să contactați : export@rywal.com.pl

Produsul poate � vândut numai pe piețele 
desemnate. Necesită con�rmare la trimiterea unei 

cereri. Vă rugăm să contactați : export@rywal.com.pl
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Plăcuțe de susținere pentru discuri de fibră MOST

Denumire
Diametru [mm] 

 Montare Duritatea Ambalare
[buc.] Catalog nr.

Suport Disc

MOST Coolflow  
Very Hard

113 115

M14 Foarte dur, cu nervuri

1 9M 00 100340

123 125 1 9M 00 100350

173 180 1 9M 00 100360

MOST Turbo  
Hard

107 115

M14 Dur

1 9M 00 100341

117 125 1 9M 00 100351

172 180 1 9M 00 100361

MOST White 
Mediu

107 115

M14 Mediu

1 9M 00 100342

117 125 1 9M 00 100352

172 180 1 9M 00 100362

�� O gamă largă de plăcuțe cu rigiditate diferită.
�� Plăcuțele foarte dure, de tip cu nervuri trebuie utilizate pentru tratamentul dur cu discuri cu fibre cu granulație ridicată (P36 - P40).
�� Plăcuțele dure pot fi utilizate pentru tratamentul universal cu discuri din fibră de granulație medie (P60 - P80).
�� Plăcuțele elastice (mediu-tare) sunt cele mai potrivite pentru discurile cu granulație redusă (peste P80).

MOST White Mediu

MOST Turbo HardMOST Coolflow Very Hard

▼▼12. PLĂCUȚE DE SUSȚINERE
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Plăcuțele de susținere cu schimbare 

Denumire Lățime
[mm]  Montare Ambalare

[buc.] Catalog nr.

MOST Roll-on 50 50 arbore  6 mm/filet M¼″ 1 9M 00 100001

MOST Roll-on 75 75 arbore  6 mm/filet M¼″ 1 9M 00 100002

MOST Roll-on M14/44 44 M14 1 9M 00 100010

MOST Roll-on M14/70 70 M14 1 9M 00 100011

MOST Roll-on M14/adaptor ¼″ - arbore  6 mm/filet M¼″ 1 9M 00 100012

Adaptor MOST Roll-on M14/8 - arbore  6 mm/filet M¼″ 1 9M 00 100013

�� �Sistemul de tip rolă este un disc abraziv cu schimbare rapidă cu diametrul de 
50 și 75 mm, care este conectat la suportul de suport prin intermediul unui filet 
de fixare din plastic.

�� �Diametrul mic al discurilor face rectificarea mai ușoară și nu necesită multă 
putere de la mașina de rectificat.

�� �Polizoarele electrice și pneumatice ușoare și la îndemână dedicate sistemului 
de tip cu rolă asigură rectificarea mai ușoară și precisă în locuri greu accesibile.

MOST Roll-on 50 MOST Roll-on 75

Adapter Roll-on M14

Denumire Diametru
[mm] Găuri  Montare Duritatea Ambalare

[buc.] Catalog nr.

MOST Velcro

115 fără M14 Mediu-tare 1 9M 00 100514

125 fără M14 Mediu-tare 1 9M 00 100515

150 fără M14 Mediu-tare 1 9M 00 100516

180 fără M14 Mediu-tare 1 9M 00 100517

MOST Velcro 
8+1

125 8+1 5/16+M8 Mediu 1 9M 00 100525

150 8+1 5/16+M8 Mediu 1 9M 00 100526

MOST Velcro 
Micro Grip

150 53 Micro Grip 5/16+M8 Mediu 1 9M 00 100536

150 53 Micro Grip 5/16+M8 Moale 1 9M 00 100546

Vârf tampoane suport pentru discuri abrazive MOST

�� �Disponibil fără găuri pentru polizoare unghiulare și cu găuri pentru 
polizoare orbitale.

�� �Diametrul și modelul orificiilor depind de tipul de polizor și de 
sistemul de evacuare a prafului.

MOST Velcro MOST Velcro 8+1 MOST Velcro Micro Grip
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3M™ Plăcuțe de suport pentru mai multe găuri pentru fixarea discurilor 3M™ Hookit™

Denumire Lățime
[mm] Găuri  Montare Duritatea Ambalare

[buc.] Catalog nr.

3M™ 20353 125 Multihole 44 5/16 - 24 Mediu-tare 1 93 41 021210

3M™ 20456 150 Multihole 53 5/16 - 24 Mediu-tare 1 93 41 021211

Placa din spate din fibră de sticlă ultra dură și flexibilă cu orificii laterale de 
evacuare a prafului poate fi utilizată pentru suprafețe plane. Recomandat 
pentru aparate de sablare orbitale împreună cu discurile Hookit™.

�� �Modelul cu mai multe găuri permite extragerea unei cantități mai mari de 
praf, ceea ce îmbunătățește eficiența și previne înfundarea materialului.

�� �Profilul scăzut al spumei de construcție și al marginilor conice (unghiul 35), 
mărește în plus durabilitatea suportului.

�� �Plăcuța de suport cu velcro asigură un suport perfect al discului abraziv și 
o utilizare optimă pe parcursul întregului ciclu de viață.

Denumire Lățime
[mm]  Montare Duritatea Ambalare

[buc.] Catalog nr.

 3M™ 64860 115 M14

Foarte tare, cu nervuri

1 93 41 021202

 3M™ 64861 125 M14 1 93 41 021200

 3M™ 64862 180 M14 1 93 41 021204

Plăcuțe de suport 3M™ RIB pentru discuri de fibră
�� Rigiditate și rezistență mai ridicate la temperaturi peste 100°C.
�� Modelul unic cu nervuri mărește impactul și rectificare agresivă.
�� �Folosite împreună cu discurile cu fibră 3M™ Cubitron II extind durata de 

viață.
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▼▼13. FOLII ABRAZIVE

Hârtie și pânză abrazivă
MOST Corundum

Denumire Material Suport Dimensiuni
[mm]

Granulaţie
Ambalare

[buc.] Catalog nr.

36 40 60 80 12
0

15
0

18
0

22
0

24
0

32
0

36
0

40
0

50
0

60
0

80
0

10
00

12
00

15
00

20
00

25
00

MOST 
Corundum

PL28C

Aluminiu 
Oxid Hârtie 230x280 ● ● ● ● ● ● ● ● 50 9M 52 000xxx

MOST
Corundum  

PS8A/C

Aluminiu 
Oxid

Hârtie 
impermeabilă 230x280 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 50 9M 52 01xxxx

MOST 
Corundum 

KL375J

Aluminiu 
Oxid Cârpă 230x280 ● ● ● ● ● ● ● ● ● 50 9M 52 020xxx

Folii nețesute  MOST FVV

Denumire Material Dimensiuni
[mm]

Granulaţie Ambalare
[buc.] Catalog nr.

A CRS A MED A FIN A VFN S UFN

MOST FVV Nețesut Standard 152x222 ● ● ● ● ● 10 9M 00 15000x

�� Material nețesut universal de tip Standard cu structură flexibilă.
�� Acoperire cu cereale omogenă pe întreaga suprafață nețesută.
�� Pentru curățarea și finisarea manuală a metalelor și a altor suprafețe.

�� MOST Corundum PL28C	 	 - �Hârtie de șlefuit multifuncțională pentru sablarea manuală și 
electrică a lemnului și a altor materiale.

�� MOST Corundum PS8A/C	 - �Hârtie abrazivă impermeabilă foarte flexibilă, adaptare 
foarte bună la materialul tratat.

�� MOST Corundum KL375J	 - �Cârpă abrazivă de înaltă calitate pentru uz universal. 
Adaptare optimă la materialul tratat datorită suportului din 
bumbac foarte flexibil - posibilă rupere simplă și curată.
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▼▼14. ROLE ABRAZIVE

Role de hârtie și pânză abrazivă MOST

Denumire Material/
Suport

Lățime [mm]
x

Lungime [m]

Granulaţie
Ambalare

[buc.] Catalog nr.
24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400

MOST 
Corundum

PS30D

Oxid de 
aluminiu / Hârtie

93x50 ● ● ● ● ● 1 9M 53 0093xx

115x5 ● ● ● ● ● 10  9M 53 0114xx

115x50 ● ● ● ● ● ● ● ● 1 9M 53 0115xx

150x50 ● ● ● ● 1 9M 53 0150xx

MOST 
Corundum

KL381J

Oxid de 
aluminiu / pânză

150x30 ● ● ● 1 9M 53 1150xx

150x50 ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1 9M 53 1150xx

200x30 ● ● ● 1  9M 53 1200xx

200x50 ● ● ● ● ● ● ● 1 9M 53 1200xx

920x30 ● ● ● 1 9M 53 1920xx

920x50 ● ● ● ● ● ● ● 1 9M 53 1920xx

MOST 
Zirconium

CS411X

Oxid de 
zirconiu / pânză 200x25 ● ● 1 9M 53 2200xx

�� MOST Corundum PS30D		 - �Hârtie abrazivă standard cu granule de corindon 
pentru tratarea manuală a lemnului, lacului, 
vopselei și chitului.

�� MOST Corundum KL381J	 - �Pânză abrazivă standard cu pânză de corindon 
pentru tratarea manuală a metalului și lemnului.

�� MOST Zirconium CS411X	 - �Pânză abrazivă de înaltă eficiență cu granule de 
zirconiu. Utilizare universală în toate domeniile 
prelucrării metalelor. Agresivitate și eficiență 
ridicate în rectificare grosieră a carbonului și a 
oțelului inoxidabil.

Denumire Material Lățime
[mm]

Lungime
[m]

Granulaţie Ambalare
[buc.] Catalog nr.

A CRS A MED A FIN A VFN S UFN

MOST FVV Nețesut 
Standard 100 5 ● ● ● ● ● 1 9M 00 15002x

Role abrazive nețesute MOST FVV
�� Material nețesut universal de tip Standard cu structură flexibilă.
�� Acoperire cu cereale omogenă pe întreaga suprafață nețesută.
�� Pentru curățarea și finisarea manuală a metalelor și a altor suprafețe.
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▼▼15. CURELE ABRAZIVE 

Curele continue MOST pentru polizoarele staționare MOST 

Denumire Material Lățime
[mm]

Lungime
[mm]

Granulaţie Ambalare
[buc.] Catalog nr.

36 40 60 80 120 180 240 320 400

MOST Corundum Oxid de aluminiu
75 2000 ● ● ● ● ● ● ● ● ●

10
9M 07 5xxxxx

150 2000 ● ● ● ● ● ● ● ● ● 9M 15 0xxxxx

MOST Zirconium Oxid de zirconiu
75 2000 ● ● ● ● ●

10
9M 07 5xxxxx

150 2000 ● ● ● ● ● 9M 15 0xxxxx

MOST Zirconium HD
Oxid de zirconiu

+ acoperire 
superioară

75 2000 ● ● ● ● ●
10

9M 07 5xxxxx

150 2000 ● ● ● ● ● 9M 15 0xxxxx

MOST Ceramic Ceramic abraziv
75 2000 ● ● ● ● ●

10
9M 07 5xxxxx

150 2000 ● ● ● ● ● 9M 15 0xxxxx

A160 A100 A80 A65 A45 A30 A16 A6

MOST TZ 3M™ Trizact™
75 2000 ● ● ● ● ● ● ● ●

10
9M 07 5xxxxx

150 2000 ● ● ● ● ● ● ● ● 9M 15 0xxxxx

A CRS A MED A VFN Tip T

MOST FVV SC
3M™ Surface

Conditioning™
Nețesut

75 2000 ● ● ● ●
10

9M 07 5xxxxx

150 2000 ● ● ● ● 9M 15 0xxxxx

MOST FLT Pâslă
75 2000 -

10
9M 07 5xxxxx

150 2000 - 9M 15 0xxxxx

�� MOST CORUNDUM - pânză abrazivă universală cu granule de oxid de aluminiu.
�� MOST ZIRCONIUM - pânză abrazivă universală cu granule de zirconiu. 
�� MOST ZIRCONIUM HD - �pânză abrazivă foarte eficientă, cu granule de zirconiu și strat de răcire 

activ.
�� MOST CERAMIC - pânză abrazivă dură și de înaltă eficiență cu granule de ceramică.
�� MOST TZ - �3M™ Trizact ™ pânză specială cu granule abrazive cu formă precisă în formă de 

piramidă. 
�� MOST FVV SC - 3M™ Scotch-Brite™ Surface Conditioning™ abrazivă nețesută.
�� MOST FLT - pâslă de lustruit, care va fi utilizată împreună cu pastele de lustruit.
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Curele continue pentru polizoare manuale MOST

Denumire Material Lățime
[mm]

Lungime
[mm]

Granulaţie Ambalare
[buc.] Catalog nr.

40 60 80 120

MOST Ceramic Ceramic abraziv

6 520 ● ● ● ● 10 9M 00 6xxxxx

12 520 ● ● ● ● 10 9M 01 2xxxxx

19 520 ● ● ● ● 10 9M 01 9xxxxx

30 533 ● ● ● ● 10 9M 03 0xxxxx

30 610 ● ● ● ● 10 9M 03 0xxxxx

50 450 ● ● ● ● 10 9M 05 0xxxxx

A160 A100 A80 A65 A45 A30 A16 A6

MOST TZ 3M™ Trizact™

6 520 ● ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 00 6xxxxx

12 520 ● ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 01 2xxxxx

19 520 ● ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 01 9xxxxx

30 533 ● ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 03 0xxxxx

30 610 ● ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 03 0xxxxx

50 450 ● ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 05 0xxxxx

A CRS A MED A VFN Tip T

MOST FVV SC
3M™ Surface

Conditioning™ 
Nețesut

6 520 ● ● ● ● 10 9M 00 6xxxxx

12 520 ● ● ● ● 10 9M 01 2xxxxx

19 520 ● ● ● ● 10 9M 01 9xxxxx

30 533 ● ● ● ● 10 9M 03 0xxxxx

30 610 ● ● ● ● 10 9M 03 0xxxxx

50 450 ● ● ● ● 10 9M 05 0xxxxx

MOST FLT Pâslă

6 520 - 10 9M 00 6xxxxx

12 520 - 10 9M 01 2xxxxx

19 520 - 10 9M 01 9xxxxx

30 533 - 10 9M 03 0xxxxx

30 610 - 10 9M 03 0xxxxx

50 450 - 10 9M 05 0xxxxx

Curele continue 3M™- Cubitron™ II pentru polizoare manuale

Denumire Material Lățime
[mm]

Lungime
[mm]

Granulaţie Ambalare
[buc.] Catalog nr.

36+ 60+ 80+

784 F
Cubitron™ II

Precision Shaped
Ceramic abraziv

19 520 ● ● ● 10 9K 01 9xxxxx

30 533 ● ● ● 10 9K 03 0xxxxx

30 610 ● ● ● 10 9K 03 0xxxxx

50 450 ● ● ● 10 9K 05 0xxxxx

984 F
Cubitron™ II

Precision Shaped
Ceramic abraziv

19 520 ● ● ● 10 9K 01 9xxxxx

30 533 ● ● ● 10 9K 03 0xxxxx

30 610 ● ● ● 10 9K 03 0xxxxx

50 450 ● ● ● 10 9K 05 0xxxxx
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▼▼16. PRODUSE PENTRU 

Felt velcro-vârfuri de disc
MOST FLT

Denumire Material Lățime
[mm] Montare Viteza max

[rpm]
Ambalare

[buc.] Catalog nr.

MOST FLT FLT

125x5 Velcro 3 000 5 9M 50 002205

125x10 Velcro 3 000 5 9M 50 002210

150x5 Velcro 2 500 5 9M 50 002305

150x10 Velcro 2 500 5 9M 50 002310

Tampoane pentru șlefuire din bumbac MOST

Denumire Diametru
[mm]

Grosime
[mm]

Alezaj
[mm] Cerere Ambalare

[buc.] Catalog nr.

Bumbac impregnat 
albastru

152
14 32* Pre-șlefuire

(tăieturi nr.) 1
9M 50 000015

203 9M 50 000020

Bumbac tip 215
152

14 32* Șlefuire 1
9M 50 000115

203 9M 50 000120

Bumbac tip 101
152

12 32* Șlefuire finală 1
9M 50 000215

203 9M 50 000220

* La cerere, adaptoare disponibile pentru diametrul 12,7 / 15,8 / 20/22 / 25,4

�� �Discuri de pâslă pentru șlefuirea diferitelor tipuri de oțel, aluminiu și 
materiale plastice.

�� Disponibil în grosimi de 5 și 10 mm.
�� Pentru utilizare numai cu paste pentru șlefuire - a se vedea pagina 307.

Discuri cu lamelă din pâslă
MOST FLT LF

Material Lățime
[mm]

Alezaj
[mm]  Tip Viteza max

[rpm]
Ambalare

[buc.] Catalog nr.

Pâslă
115 22 T29 4 900 10 9M 50 006115

125 22 T29 4 500 10 9M 50 006125

�� Discuri din pâslă de înaltă calitate.
�� Combinația de clapete în formă de ventilator reduce temperatura de șlefuire.
�� Pentru utilizare numai cu paste pentru șlefuire - a se vedea pagina 307.

�� �Discuri albastre de bumbac impregnate pentru șlefuire inițială 
(pre-șlefuire).

�� Disc de bumbac tip 215 pentru șlefuire de bază.
�� Disc de bumbac de tip 101 pentru șlefuire finală.
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Compuși solizi pentru șlefuirea metalelor

Denumire Greutate
[kg] Cerere Proprietăți Ambalare

[buc] Catalog nr.

 Compus de șlefuire maro 
P1000 1 Pre-șlefuire și șlefuire de bază a aluminiului 

și a metalelor neferoase
Tăiere, foarte abrazivă, cu luciu 

mediu 1 9M 50 001101

Compus de șlefuire albă 
P3000 1 Pre-șlefuire și șlefuire de bază a oțelului 

inoxidabil
Tăiere, foarte abrazivă, cu luciu 

mediu 1 9M 50 001102

Compus de șlefuire albastru 
C2000 1 Șlefuire lucioasă din oțel inoxidabil, aluminiu 

și metale neferoase. Finisare, luciu ridicat 1 9M 50 001103

Compuși lichizi pentru șlefuirea metalelor

Denumire Greutate Cerere Caracteristici Ambalare
[buc] Catalog nr.

Unipol Metal Polish 125 Șlefuire universală pentru oțel inoxidabil, 
aluminiu și metale neferoase. Finisare, luciu ridicat

1 9M 50 001201

Unipol Metal Polish 1000 1 9M 50 001202

Denumire Greutate Cerere Caracteristici Ambalare
[buc] Catalog nr.

Unipol Dur Plastic Polish 125
Universal pentru șlefuirea plasticului și acrilic Finisare, luciu ridicat

1 9M 50 001211

Unipol Dur Plastic Polish 1000 1 9M 50 001212

�� �Compus solid pentru șlefuirea oțelului carbon, oțelului inoxidabil și aluminiului și a metalelor 
neferoase.

�� Pentru utilizare în operațiuni de șlefuire cu o singură sau mai multe etape.
�� Pentru utilizare în combinație cu pâslele de șlefuire sau șlefuirea discurilor MOST.

�� �Compuși lichizi pentru șlefuirea oțelului carbon, oțelului inoxidabil și aluminiului și a 
metalelor neferoase.

�� Pentru utilizare ca șlefuire finală.
�� Pentru utilizare cu pânze de șlefuire și discuri de șlefuire din bumbac.

Compuși lichizi pentru șlefuirea acrilic

�� Compuși lichizi pentru șlefuirea plasticului.
�� Pentru utilizare ca șlefuire finală.
�� Pentru utilizare cu pânze de șlefuire și discuri de șlefuire din bumbac.
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Set de compuși de șlefuit Small

Set de compuși de șlefuit Large

Kit-ul conține:
�� �Compus maro (50 g) = Pre-șlefuire pentru aluminiu și metale 

neferoase.
�� �Compus alb (50 g) = Pre-șlefuire pentru carbon și oțel inoxidabil.
�� �Compus albastru (50 g) = Șlefuire pentru carbon, inox și metale 

neferoase.
�� 2 x bumbac pliat Sisal / pânză (tăiere).
�� 2 x bumbac pliat NOTIFLEX® fleece tare (șlefuire).
�� 2 x bumbac pliat NOTIFLEX® fleece moale (colorant).
�� 1 x tijă conică, Ø 6 mm.

Catalog nr. 9M 50 001312

Kit-ul conține:
�� �Compus maro (50 g) = Pre-șlefuire pentru aluminiu și metale 

neferoase.
�� �Compus alb (50 g) = Pre-șlefuire pentru carbon și oțel 

inoxidabil.
�� �Compus albastru (50 g) = Șlefuire pentru carbon, inox și 

metale neferoase.
 
Catalog nr. 9M 50 001311

Kit de șlefuire pentru metale - Unipol Metal Polish

Setul practic practic pentru lustruirea tuturor 
vârfurilor de suprafețe metalice și cromate.
Trusa conține:

�� tub de lustruire metalică (125 ml),
�� burete pentru aplicare și lustruire,
�� cârpă pentru lustruire și curățare repetate.

Catalog nr. 9M 50 001321

Kit de șlefuire pentru material acrilic și plastic - Unipol Dur Plastic 

Kit practic universal pentru toate tipurile de plastic
și șlefuire acrilică
Kit-ul conține:

�� tub de șlefuire a plasticului dur (125 ml),
�� șmirghel,
�� burete pentru aplicare și șlefuire,
�� pâslă pentru șlefuirea și curățarea repetată.

Catalog nr. 9M 50 001322
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▼▼17. PERIE DE SÂRMĂ

Sârmă sertizată MOST, perii cupă, filet M14

Sârmă înnodată MOST, perii cupă, filet M14

MOST sârmă sertizată, perii conice, fire M14 

Tip Grosimea sârmei Dimensiuni Viteza max. Catalog nr.

Sârmă din 
oţeluri carbon

0,50 mm Ø65 mm 12 500 rpm 93 38 608 151

0,50 mm Ø75 mm 11 500 rpm 93 38 608 152

0,50 mm Ø80 mm 8 500 rpm 93 38 608 153

0,50 mm Ø100 mm 8 500 rpm 93 38 608 154

0,50 mm Ø125 mm 6 500 rpm 93 38 608 156

Fire din oţeluri 
inoxidabile

0,35 mm Ø65 mm 12 500 rpm 93 38 608 331

0,50 mm Ø65 mm 12 500 rpm 93 38 608 351

0,50 mm Ø80 mm 8 500 rpm 93 38 608 353

Tip Grosimea sârmei Dimensiuni Viteza max. Catalog nr.

Sârmă din 
oţeluri carbon

0,30 mm Ø60 mm 12 500 rpm 93 38 613 161

0,30 mm Ø75 mm 12 500 rpm 93 38 613 162

0,30 mm Ø80 mm 8 500 rpm 93 38 613 163

0,30 mm Ø100 mm 8 500 rpm 93 38 613 164

Fire din oţeluri 
inoxidabile

0,30 mm Ø60 mm 12 500 rpm 93 38 613 361

0,30 mm Ø75 mm 11 500 rpm 93 38 613 362

0,30 mm Ø80 mm 8 500 rpm 93 38 613 363

0,30 mm Ø100 mm 8 500 rpm 93 38 613 364

Tip Grosimea sârmei Dimensiuni Viteza max. Catalog nr.

Sârmă din 
oţeluri carbon

0,30 mm Ø50 mm  4 500 rpm 93 38 600 821

0,30 mm Ø75 mm 4 500 rpm 93 38 600 921

Fire din oţeluri 
inoxidabile

0,30 mm Ø50 mm  4 500 rpm 93 38 600 832

0,30 mm Ø75 mm  4 500 rpm 93 38 600 361

0,20 mm Ø75 mm 4 500 rpm 93 38 600 921

Sârmă sertizată MOST, perii cupă, coadă montată de 6 mm

Tip Grosimea sârmei Dimensiuni Viteza max. Catalog nr.

Sârmă din 
oţeluri carbon

0,50 mm Ø100x13 mm 12 500 rpm 93 38 622 151

0,50 mm Ø115x13 mm 12 500 rpm 93 38 632 151

0,50 mm Ø125x13 mm 12 500 rpm 93 38 632 152

Fire din oţeluri 
inoxidabile

0,50 mm Ø100x13 mm 12 500 rpm 93 38 622 351

0,50 mm Ø115x15 mm 12 500 rpm 93 38 632 351

Sârmă înnodată MOST, perii teșită, filet M14

Tip Grosimea sârmei Dimensiuni Viteza max. Catalog nr.

Sârmă din 
oţeluri carbon

0,30 mm Ø100 x 16 mm 12 500 rpm 93 38 512 161

0,30 mm Ø100 x 20 mm 12 500 rpm 93 38 512 162

Fire din oţeluri 
inoxidabile

0,30 mm Ø100 x 10 mm 12 500 rpm 93 38 512 361

0,30 mm Ø100 x 20 mm 12 500 rpm 93 38 512 362

0,20 mm Ø100 x 20 mm 12 500 rpm 93 38 512 342
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MOST sârmă sertizată, perii pentru roți, cu orificiu de arboră 32 mm*

MOST sârmă înnodată, perii pentru roți, cu orificiu de arboră 22 mm

Sârmă înnodată MOST, perii disc, filet M14

MOST sârmă sertizată, perii pentru roți, filet M14

Sârmă înnodată MOST, perii cupă, coadă montată de 6 

Tip Grosimea sârmei Dimensiuni Viteza max. Catalog nr.

Otel carbon 0,50 mm Ø125 x 13 mm 11 000 rpm 93 38 631 161

Sârmă din oțel inox 0,50 mm Ø125 x 13 mm 12 500 rpm 93 38 631 361

Tip Grosimea sârmei Dimensiuni Viteza max. Catalog nr.

Otel carbon 0,30 mm Ø115 x 13 mm 11 000 rpm 93 38 631 152

Sârmă din oțel inox 0,30 mm Ø115 x 13 mm 12 500 rpm 93 38 532 361

Tip Grosimea sârmei Dimensiuni Viteza max. Catalog nr.

Otel carbon

0,50 mm Ø115 x 12 mm 12 500 rpm 93 38 631 150

0,50 mm Ø125 x 13 mm 12 500 rpm 93 38 631 151

0,50 mm Ø125 x 6 mm 12 500 rpm 93 38 626 251

Sârmă din oțel inox

0,50 mm Ø115 x 12 mm 12 500 rpm 93 38 631 350

0,50 mm Ø125 x 13 mm 12 500 rpm 93 38 631 351

0,50 mm Ø178 x 13 mm 12 000 rpm 93 38 653 350

Tip Grosimea sârmei Dimensiuni Viteza max. Catalog nr.

Otel carbon

0,30 mm Ø125 x 22 x 20 mm 6 000 rpm 93 38 532 162

0,30 mm Ø150 x 25 x 32 mm 6 000 rpm 93 38 544 162

0,30 mm Ø178 x 25 x 32 mm 6 000 rpm 93 38 554 062

0,30 mm Ø200 x 25 x 32 mm 4 500 rpm 93 38 566 162

0,30 mm Ø250 x 25 x 32 mm 3 600 rpm 93 38 576 162

Sârmă din oțel inox

0,20 mm Ø150 x 20 x 32 mm 6 000 rpm 93 38 544 341

0,30 mm Ø150 x 20 x 32 mm 6 000 rpm 93 38 544 361

0,20 mm Ø200 x 20 x 32 mm 6 000 rpm 93 38 566 341

0,30 mm Ø200 x 20 x 32 mm 4 500 rpm 93 38 566 361

0,20 mm Ø250 x 20 x 32 mm 4 500 rpm 93 38 576 341

0,30 mm Ø250 x 20 x 32 mm 3 600 rpm 93 38 576 361

Tip Grosimea sârmei Dimensiuni Viteza max. Catalog nr.

Oțel carbon 0,50 mm Ø75 x 12 mm 20 000 rpm 93 38 611 151

Sârmă din oţeluri 
inoxidabile 0,50 mm Ø75 x 12 mm 20 000 rpm 93 38 612 151

* La cerere, adaptoare disponibile pentru diametrul 12,7 / 15,8 / 20/22 / 25,4
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Perii manuale pentru răzuire 

Sârmă sertizată MOST, perii disc, coadă montată de 6 mm

Tip Grosimea sârmei Dimensiuni Viteza max. Catalog nr.

Oțel carbon

0,30 mm Ø40 x 5 mm 4 500 rpm 93 38 600 121

0,30 mm Ø50 x 7 mm 4 500 rpm 93 38 600 221

0,30 mm Ø63 x 9 mm  4 500 rpm 93 38 600 321

0,30 mm Ø75 x 10 mm  4 500 rpm 93 38 600 421

0,30 mm Ø100 x 12 mm  4 500 rpm 93 38 600 521

Fire din oţeluri 
inoxidabile

0,20 mm Ø50 x 7 mm 4 500 rpm 93 38 601 221

0,30 mm Ø75 x 10 mm  4 500 rpm 93 38 601 421

0,20 mm Ø75 x 10 mm  4 500 rpm 93 38 601 431

0,20 mm Ø100 x 10 mm  4 500 rpm 93 38 601 531

Sârmă din oţeluri 
inoxidabile

(viteză mare)

0,20 mm Ø50 x 17 mm 15 000 rpm 93 38 504 342

0,30 mm Ø50 x 10 mm 15 000 rpm 93 38 504 361

0,20 mm Ø70 x 18 mm  15 000 rpm 93 38 506 342

0,30 mm Ø70 x 18 mm  15 000 rpm 93 38 506 362

0,30 mm Ø80 x 19 mm  15 000 rpm 93 38 507 362

Tip Grosimea sârmei Dimensiuni Viteza max. Catalog nr.

Oțel carbon

0,30 mm Ø12 mm 4 500 rpm 93 38 509 161

0,30 mm Ø17 mm 4 500 rpm 93 38 509 162

0,30 mm Ø25 mm 4 500 rpm 93 38 509 163

0,30 mm Ø30 mm 4 500 rpm 93 38 509 164

Fire din oţeluri 
inoxidabile

0,30 mm Ø10 mm 20 000 rpm 93 38 509 361

0,30 mm Ø17 mm 18 000 rpm 93 38 509 362

0,30 mm Ø25 mm 18 000 rpm 93 38 509 363

0,30 mm Ø30 mm 15 000 rpm 93 38 509 364

Sârmă sertizată MOST, perii de capăt, coadă montată de 6 mm

Tip Catalog nr.

Sârmă din oțel carbon, mâner din lemn

2 rânduri 93 38 152 132

3 rânduri 93 38 152 133

4 rânduri 93 38 152 134

5 rânduri 93 38 152 135

Sârmă din oțel inox, mâner din lemn

2 rânduri 93 38 152 332

3 rânduri 93 38 152 333

4 rânduri 93 38 152 334

5 rânduri 93 38 152 335

Sârmă din oțel carbon, coloană din oțel și mâner din plastic - roșu

universal  265/140 93 38 462 291

Sârmă din oțel inox, coloană din oțel și mâner din plastic - verde

universal  265/140 93 38 462 391

Sârmă din oțel de alamă, coloană din oțel și mâner din plastic - galben

universal  265/140 93 38 462 591

Sârmă din oțel carbon, coloană și mâner din plastic - galben / negru

fante cu 2 rânduri 93 38 462 162
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▼▼18. BAVURI ROTATIVE DIN CARBURĂ DE TUNGSTEN

Bavuri din carbură de tungsten MOST:
�� �Bavurile din carbură de tungsten (altfel scule rotative de debavurare) sunt destinate lucrărilor la suduri, margini, găuri 

și detalii din diferite tipuri de metal.
�� �Geometria precisă a muchiei de tăiere pe capul de bavură permite tăierea pe termen lung și precisă în toate aplicațiile 

în care sunt utilizate mașini de rectificat de mare viteză.
�� �Problema cheie care afectează durata de viață și agresivitatea bavurilor din carbură este selectarea vitezei de rotație 

corecte și utilizarea corectă a instrumentului.

Recomandări pentru utilizatori:
�� �Pentru a obține o eficiență optimă a bavurilor, poate necesita o selecție detaliată și o ajustare precisă - a se vedea 

tabelul de mai jos pentru a verifica referințele la viteza de rotație
�� Materialele călite necesită o viteză de rotație mai mică.
�� Bare extra-lungi de peste 150 mm trebuie utilizate la viteza de rotație mai mică (max. 15.000 rpm).
�� Folosiți o forță de presiune scăzută și avans constant în timpul lucrului.
�� Lucrul sub viteza optimă va încuraja tăierea capului de bavură.
�� Lucrul peste viteza optimă va duce la uzura excesivă a capului de bavură.
�� �Nu supraîncălziți bavura, deoarece temperatura prea ridicată poate cauza topirea conexiunii capului și axului sau chiar 

distrugerea articulației sudorului.
�� Asamblarea necorespunzătoare a bavurii la polizor sau operarea cu un polizor uzat poate deteriora bavurile
�� Nu împingeți bavura în piesa de prelucrat mai adânc de 1/3 din lungimea sa.

Normele de sănătate și siguranță trebuie utilizate în timpul lucrului cu bavuri. Pentru ochelari și mănuși de protecție, consultați capitolul 04

Turația recomandată max [rpm]

Dimensiuni 3 mm 6 mm 10 mm 12 mm 16 mm

Oţel 60 000 - 90 000 45 000 - 60 000 30 000 - 40 000 22 500 - 30 000 18 000 - 24 000

Călire 60 000 - 90 000 30 000 - 45 000 19 000 - 30 000 15 000 - 22 500 12 000 - 18 000

Inoxidabil 60 000 - 90 000 30 000 - 45 000 19 000 - 30 000 15 000 - 22 500 12 000 - 18 000

Fontă 45 000 - 90 000 22 500 - 60 000 15 000 - 40 000 11 000 - 30 000 9 000 - 24 000

Titan 60 000 - 90 000 30 000 - 45 000 19 000 - 30 000 15 000 - 22 500 12 000 - 18 000

Nichel 60 000 - 90 000 30 000 - 45 000 19 000 - 30 000 15 000 - 22 500 12 000 - 18 000

Cupru 45 000 - 90 000 22 500 - 60 000 15 000 - 40 000 11 000 - 30 000 9 000 - 24 000

Aluminiu 30 000 - 90 000 15 000 - 70 000 10 000 - 50 000 7 000 - 38 000 6 000 - 30 000

Materiale plastice 30 000 - 90 000 15 000 - 70 000 10 000 - 50 000 7 000 - 38 000 6 000 - 30 000

Materiale ceramice 60 000 - 90 000 30 000  - 45 000 19 000 - 30 000 15 000 - 22 500 12 000 - 18 000

Stiluri de tăiere

Bavuri de carbură MOST STANDARD Bavuri de carbură MOST PRO

DOUBLE CUT SPEED CUT STEEL CUT ALU CUT

Scanați linkul sau accesați 
https://www.rywal.eu/f08-3 

www.rywal.eu/f08-3 
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Formă Denumire
(formă) Symbol Dimensiuni 

[mm] Catalog nr.

\

Cilindric A 
(ZYA)

A 0616 D 
A 0820 D
A 1020 D
A 1225 D
A 1625 D

6x16x6
8x20x6

10x20x6
12x25x6
16x25x6

94 85 100616 
94 85 100820
94 85 101020
94 85 101225
94 85 101625

Cilindric cu capăt tăiat B 
(ZYA-S)

B 0616 D 
B 0820 D
B 1020 D
B 1225 D
B 1625 D

6x16x6
8x20x6

10x20x6
12x25x6
16x25x6

94 85 010616 
94 85 010820
94 85 011020
94 85 011225
94 85 011625

Cilindric cu rază tăiată C 
(WRC)

C 0616 D 
C 0820 D
C 1020 D
C 1225 D
C 1625 D

6x16x6
8x20x6

10x20x6
12x25x6
12x25x8
16x25x6

94 85 020616 
94 85 020820
94 85 021020
94 85 021225
94 85 221225
94 85 021625

Ball D
(KUD)

D 0605 D
D 0806 D
D 1009 D
D 1210 D
D 1614 D

6x5x6
8x7x6

10x9x6
12x11x6
16x14x6

94 85 030605
94 85 030806
94 85 031009
94 85 031210
94 85 031614

Oval E
(TRE)

E 0610 D 
E 0813 D
E 1016 D
E 1220 D
E 1625 D

6x10x6 
8x13x6

10x16x6
12x22x6
16x25x6

94 85 040610 
94 85 040813
94 85 041016
94 85 041220
94 85 041625

Arbore cu capătul razei F
(RBF)

F 0618 D
F 0820 D
F 1020 D
F 1225 D
F 1225 D
F 1625 D

6x18x6
8x20x6

10x20x6
12x25x6
12x25x8
16x25x8

94 85 050618 
94 85 050820
94 85 051020
94 85 051225
94 85 251225
94 85 051625

Arbore cu capăt ascuțit G 
(SPG)

G 0618 D 
G 0820 D
G 1020 D
G 1225 D
G 1625 D

6x18x6 
8x20x6

10x20x6
12x25x6
16x25x6

94 85 060618 
94 85 060820
94 85 061020
94 85 061225
94 85 061625

Flacără H  
(-)

H 0618 D 
H 0820 D
H 1020 D
H 1232 D
H 1636 D

6x18x6 
8x20x6

10x20x6
12x32x6
16x36x6

94 85 070618 
94 85 070820
94 85 071020
94 85 071232
94 85 071636

Con cu capăt rază L 
(KEL)

L 0616 D
L 0822 D
L 1025 D
L 1230 D
L 1230 D
L 1633 D

6x16x6 
8x22x6

10x25x6
12x30x6
12x30x8
16x33x6

94 85 080616 
94 85 080822
94 85 081025
94 85 081230
94 85 281230
94 85 281633

Con M 
(SKM)

M 0618 D 
M 0820 D
M 1020 D
M 1225 D
M 1625 D

6x18x6
8x20x6

10x20x6
12x25x6
16x25x6

94 85 090618
94 85 090820
94 85 091020
94 85 091225
94 85 091625

Linia MOST STANDARD 

MOST STD Double cut
�� Lame cu tăiere dublă medie, întreruperea modelului.
�� O cantitate mare de material îndepărtat.
�� Calitatea bună a suprafeței tratate.
�� Vibrații reduse și așchii scurte.
�� �Formă populară a capului, potrivită pentru tratamentul universal al 

oțelului negru și inoxidabil.
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MOST STD Speed Cut

Formă Denumire
(formă) Symbol Dimensiuni 

[mm] Catalog nr.

\

Cilindric A 
(ZYA)

A 0820 SPEED
A 1020 SPEED
A 1225 SPEED

8x20x6
10x20x6
12x25x6

94 87 100820
94 87 101020
94 87 101225

Cilindric cu capăt tăiat B 
(ZYA-S)

B 0820 SPEED
B 1020 SPEED
B 1225 SPEED

8x20x6
10x20x6
12x25x6

94 87 010820
94 87 011020
94 87 011225

Cilindric cu rază tăiată C 
(WRC)

C 0820 SPEED
C 1020 SPEED
C 1225 SPEED
C 1225 SPEED

8x20x6
10x20x6
12x25x6
12x25x8

94 87 020820
94 87 021020
94 87 021225
94 87 221225

Oval E 
(TRE)

E 0813 SPEED
E 1016 SPEED
E 1220 SPEED

8x13x6
10x16x6
12x22x6

94 87 040813
94 87 041016
94 87 041220

Arbore cu capătul razei F 
(RBF)

F 0820 SPEED
F 1020 SPEED
F 1225 SPEED
F 1225 SPEED

8x20x6
10x20x6
12x25x6
16x25x8

94 87 050820
94 87 051020
94 87 051225
94 87 251225

Arbore cu capăt ascuțit  G 
(SPG)

G 0820 SPEED
G 1020 SPEED
G 1225 SPEED

8x20x6
10x20x6
12x25x6

94 87 060820
94 87 061020
94 87 061225

Flacără  H 
(-)

H 0820 SPEED
H 1020 SPEED
H 1232 SPEED

8x20x6
10x20x6
12x32x6

94 87 070820
94 87 071020
94 87 071232

Con cu capăt rază  L
(KEL)

L 0822 SPEED
L 1025 SPEED
L 1230 SPEED
L 1230 SPEED

8x22x6
10x20x6
12x30x6
12x30x8

94 87 080822
94 87 081025
94 87 081230
94 87 281230

Con M 
(SKM)

M 0820 SPEED
M 1020 SPEED
M 1225 SPEED

08x20x6
10x20x6
12x25x6

94 87 090820
94 87 091020
94 87 091225

�� Două tipuri de lame de tăiere într-o singură bavură - grosieră și fină.
�� Lamele grosiere asigură îndepărtarea mai rapidă a materialului.
�� Lamele fine asigură un tratament lin al suprafeței materialului.
�� Rectificare mai ușoară și mai confortabilă a materialului.
�� Eficiență de tăiere cu 30% mai mare și durată de viață.

Linia MOST STANDARD
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Formă Denumire
(formă) Symbol Dimensiuni 

[mm] Catalog nr.

Cilindri A 
(ZYA)

A 1020 STEEL
A 1225 STEEL

10x20x6
12x25x6

94 88 001020
94 88 001225

Cilindric cu capăt tăiat B 
(ZYA-S)

B 1020 STEEL
B 1225 STEEL

10x20x6
12x25x6

94 88 011020
94 88 011225

Cilindric cu rază tăiată C
(WRC)

C 1020 STEEL
C 1225 STEEL

10x20x6
12x25x6

94 88 021020
94 88 021225

Oval E 
(TRE)

E 1016 STEEL
E 1220 STEEL

10x16x6
12x22x6

94 88 041016
94 88 041220

Arbore cu capătul razei F 
(RBF)

F 1020 STEEL
F 1225 STEEL
F 1225 STEEL

10x20x6
12x25x6
16x25x8

94 88 051020
94 88 051225
94 88 151225

Arbore cu capăt ascuțit G 
(SPG)

G 1020 STEEL
G 1225 STEEL

10x20x6
12x25x6

94 88 061020
94 88 061225

Flacără H 
(-)

H 1020 STEEL
H 1232 STEEL

10x20x6
12x32x6

94 88 071020
94 88 071232

Con cu capăt rază L
(KEL)

L 1025 STEEL
L 1230 STEEL

10x20x6
12x30x6

94 88 081025
94 88 081230

Con M 
(SKM)

M 1020 STEEL
M 1225 STEEL

10x20x6
12x25x6

94 88 091020
94 88 091225

Linia MOST PRO 

MOST PRO Steel Cut

�� �Bavuri inovatoare pentru tratamentul agresiv al oțelului negru, 
fabricate din carbură de tungsten de cea mai înaltă calitate.

�� �Geometria marginilor de tăiere special dezvoltate a capului de 
bavură din carbură asigură viteză mare și eficiență a tratamentului 
metalului.

�� Viteză dublă de tăiere în comparație cu bavurile convenționale.
�� �Generare limitată de căldură la muchia de tăiere a bavurii și la piesa 

de prelucrat.
�� Calitatea ridicată a suprafeței materialului tratat.
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MOST PRO Alu Cut

�� �Bavuri late cu o singură față concepute pentru lucrul pe aluminiu și 
aliajele sale, precum și pentru plastic și cauciuc dur.

�� �Distanța largă între lame previne înfundarea și lipirea materialului 
tratat.

�� �Marginile ascuțite ale capului de bavură generează așchii mari și 
permit tratarea rapidă a materialului.

Formă Denumire
(formă) Symbol Dimensiuni 

[mm] Catalog nr.

Cilindric cu capăt tăiat  B 
(ZYAS) B 1225 ALU 12x25x6 94 88 411225

Cilindric cu rază tăiată  C 
(WRC) C 1225 ALU 12x25x6 94 88 421225

Arbore cu capătul razei F 
(RBF) F 1225 ALU 12x25x6 94 88 451225

Arbore cu capăt ascuțit G 
(SPG) G 1225 ALU 12x25x6 94 88 461225

Flacără  H 
(-) H 1232 ALU 12x32x6 94 88 471232

Con cu capăt rază  L 
(KEL) L 1230 ALU 12x30x6 94 88 481230

Pentru bavurile MOST recomandăm polizoare de mare viteză.
Polizoare electrice - vezi catalogul polonez RYWAL-RHC pagina 501.
Mașini de rectificat pneumatice, consultați catalogul polonez RYWAL-RHC pagina 501. 
Atenționare! Respectați viteza de rotație recomandată a sculelor de rectificat utilizate.

Linia MOST PRO 
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▼▼19. BENZI DE RECTIFICAT

Mașinile de rectificat profesionale cu bandă staționare pentru 
rectificarea pe benzi continui (realizate din pânză abrazivă 
acoperită) și șlefuire. Perfect pentru rectificarea brută, finisarea 
muchiilor, rectificarea periferică a oțelului carbon, oțelului 
inoxidabil, lemnului și materialelor plastice.

Tip JSG 75 JSG 150

Consum de putere  [kW] 3 4

Turația [rpm] 1500/3000 1500/3000

Dimensiunile curelei [mm] 75x2000 150x2000

Greutate [kg] 72 95

Catalog nr. 94 56 000001 94 56 000002

Mașini de rectificat staționare MOST JSG 75, JSG 150

Scanați linkul sau accesați 
https://www.rywal.eu/f08-4

Proprietăți:
�� �Motor trifazat robust de 3 kW (JSG 75) sau 4 kW (JSG 150) 

consum de curent.
�� Schimbarea rapidă și simplă a benzii de rectificare.
�� �Acces la suprafețele plane rectificate folosind întreaga lungime 

a benzii.
�� �Bandă de rectificat cu două viteze, care o fac potrivită pentru 

lucrul cu discuri abrazive nețesute și acoperite.
�� Este posibilă conectarea sistemului de extracție.

Rectificare pe discul de contact Rectificare pe suport de grafit

Pentru mașinile de rectificat cu bandă MOST, vă recomandăm să folosiți benzi abrazive continue MOST - consultați pagina 304

www.rywal.eu/f08-4
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Divizor cu ac cu vibrații reduse MOST SNV-18

�� Dispozitiv de impact avansat cu sistem de reducere a vibrațiilor și cu un nivel de vibrații foarte scăzut în timpul lucrului.
�� Acest sistem patentat de reducere a vibrațiilor face ca utilizatorul să fie mai puțin stresat, obosit și expune mai puțin lucrătorul la zgomot și vibrații.
�� �Proiectat pentru îndepărtarea zgurii și a sudurilor de eliminare a tensiunii, îndepărtarea straturilor de acoperire, coroziunii și a altor materiale 

acumulate, curățarea mixerelor, cofrajelor și utilajelor etc.
�� Nivelul scăzut al vibrațiilor generate și cursa relativ scurtă a dăților îmbunătățesc suplimentar precizia dispozitivului.
�� Versiunea standard a dispozitivului nu include daltile.

Accesorii:
Dălți din carbură pentru
HRV-95A (lățimea lamei în mm):

�� 10 mm (94 72 101010),
�� 17 mm (94 72 101017),
�� 36 mm (94 72 101036),
�� 53 mm (94 72 101053).

* în conformitate EN ISO 28927-9

▼▼20. SCULE PNEUMATICE CU VIBRAȚII REDUSE

*în conformitate EN ISO 28927-9

Mai multă putere - mai puțină vibrație!

Divizor pentru dălți cu vibrații reduse MOST HRV-95A

Tip
Lungime

 [mm]

Masă

[kg]

Nivelul 
vibraţiilor*

[m/s2]

Nivelul de 
zgomot 

[dB]

Frecvenţă

[Hz]

Lungimea 
cursei 
[mm]

Debit total de 
aer max
[l/min]

Presiune 
aerului 
[bari]

Cuplajul 
furtunului 

[inci]

Furtun 
recomandat

[inches]
Catalog nr.

HRV-95A 210 1,45 <3,5 79 150 6 90 6,5-7 1/4 1/4 94 72 100101

Tip Lungime

[mm]

Masă

[kg]

Nivelul 
vibraţiilor*

[m/s2]

Nivelul 
de zgomot 

[dB]

Frecvenţă

[Hz]

Debit total 
de aer max.

[l/min]

Presiune 
aerului 

[bar]

Cuplajul 
furtunului

 
[inci]

Diametru 
furtun 

recomandat
[mm]

Catalog nr.

SNV-18 195 1,65 3,1 89 115 90 6,5-7 1/4 10 94 72 100110

�� �Dispozitiv de scalare a acului cu impact redus, cu vibrații scăzute, pentru curățarea suprafețelor, îndepărtarea zgurii și sudurile de detensionare, 
îndepărtarea acoperirilor, coroziune și alte materiale acumulate etc.

�� Sistemul patentat de reducere a vibrațiilor face ca utilizatorul să fie mai puțin stresat, obosit și expune mai puțin lucrătorul la zgomot și vibrații.
�� Schimb ușor și rapid al acului.
�� Dispozitivul standard include un set de 18 ace cu lungimea de 127 mm.
�� Posibilitatea de a folosi ace cu lungimea de 140 mm.

Accesorii:
Ace Ø3,2 mm:

�� �Echipament standard:  set de 18 ace - lungime 
127 mm (94 72 101718).

�� �Echipament opțional:  set de 18 ace - lungime 
140 mm (94 72 101618).
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Divizor cu ac cu vibrații reduse MOST PNV-19

Accesorii:
Ace Ø3,2 mm:

�� �Echipament standard: set de 19 ace lungime de 140 mm 
(94 72 101619),

�� �Echipament opțional: set de 19 ace - lungime 178 mm 
(94 72 101519).

* în conformitate EN ISO 28927-9

�� Marcator pneumatic ușor, cu nivel de vibrație foarte scăzut.
�� �Acest sistem patentat de reducere a vibrațiilor permite o muncă mai rapidă, fără oboseală pe tot parcursul zilei și oferă un control excelent al 

sculelor.
�� Instrumentul perfect pentru marcare și gravare în oțel negru, aliat și călit, titan, sticlă, piatră, plastic și lemn.
�� Nivel redus de zgomot și consum de aer.
�� Schimb simplu al acului din carbură de tungsten.

* în conformitate EN ISO 28927-9

Stilou de gravat pneumatic MOST EP-100

�� �Dispozitivele de scalare a acului cu impact cu vibrații scăzute, pentru curățarea suprafețelor, îndepărtarea zgurii și sudurile de detensionare, 
îndepărtarea acoperirilor, coroziune și alte materiale acumulate etc.

�� Sistemul patentat de reducere a vibrațiilor face ca utilizatorul să fie mai puțin stresat, obosit și expune mai puțin lucrătorul la zgomot și vibrații.
�� Putere mare și eficiență excepțională.
�� Schimb ușor și rapid al acului.
�� Dispozitivul standard include un set de 19 ace cu lungimea de 140 mm.
�� Posibilitatea de a folosi ace cu lungimea de 178 mm.

Tip Lungime

 [mm]

Masă

[kg]

Nivelul 
vibraţiilor*

[m/s2]

Nivelul 
de zgomot

 [dB]

Frecvenţă

[Hz]

Debit total 
de aer max.

[l/min]

Presiune 
aerului

 [bari]

Cuplajul 
furtunului

[inci]

Diametrul 
recomandat al 

furtunului
[mm]

Catalog nr.

PNV-19 272 2,4 <3,7 90 110 110 6,5-7 1/4 10 94 72 100111

Tip Lungime

 [mm]

Masă

[kg]

Nivelul 
vibraţiilor*

[m/s2]

Nivelul 
de zgomot

 [dB]

Frecvenţă

[Hz]

Debit total 
de aer max.

[l/min]

Presiune 
aerului

 [bari]

Cuplajul 
furtunului

[inci]

Diametrul 
recomandat 
al furtunului

[mm]

Catalog nr.

EP-100 132 0,16 ≤ 2,0 65 350 0,6 6-6,5 1/4 6 94 72 100120

Accesorii:
�� �Echipament standard: ac din carbură de tungsten 

(94 72 910101).


