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®
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Avantajele MOST taiere si rectificare

Tehnologie moderna de productie - dezvoltata ca rezultat al testelor de laborator si al cercetarilor de marketing.
Materii prime selectate - materiale selectate special pentru toate procesele de productie.
Controlul fiecarui nivel de productie - calitate controlata in timpul procesului de pregatire, formare, presare si intarire a amestecului.

Eficienta constanta - afirmata pe baza testelor efectuate si a opiniei utilizatorilor.

Marcarea discurilor de taiat si de

Denumire comerciald

Certificat EAC

Cerere

Certificat OSA

Tipul de disc:

41 - plat pentru

42 - apasat pentru taiere
27 - apdsat pentru
Dimensiunile discului [mm]
Latime x grosime x diam.

Specificatia discurilor:
A - tip abraziv

Linie de produs

Data de expirare
(luna si anul)

Pictograme de siguranta

Viteza maxima de functionare
- bare de

63 m/s

80 m/s I
100 m/s

Turatia max

60 - marimea granulelor
T - Grosimea BF - tip de legdtura

Depozit

Viteza max

Utilizarea in siguranta a instrumentelor abrazive

Uneltele abrazive necesita reguli
de siguranta corespunzatoare in
timpul transportului si depozita-
rii. Acestea trebuie depozitate ast-
fel incat sa nu fie expuse la daune
mecanice sau efecte daunatoare
ale mediului. Conditiile optime
de depozitare si utilizare sunt:
temperaturi de la 10°C la 25°C cu
umiditate relativd a aerului sub
70%. Abaterile de la conditiile re-
comandate pot duce la conditii
de functionare mai proaste pen-
tru sculele abrazive.

In timp ce lucrati cu discuri de taiere
si rectificare MOST, este necesar sd
respectati regulile si reglementarile
de sigurantd. Produsele acestui
grup sunt marcate cu pictograme
adecvate ale sigurantei muncii.

Inainte de a incepe lucrul, cititi
manualul pentru taierea si
rectificarea discurilor

Folositi protectie pentru
ochi in timp ce lucrati

Doar pentru taiere, nu

Utilizati manusi de protectie rectificati

in timp ce lucrati

Folositi protectie pentru

N . deteriorat
respiratie in timp ce lucrati

Nu utilizati pentru

Folositi casti I i
olositi casti de protectie rectificatoare manuale

in timp ce lucrati

@ Nu utilizati cdnd este

@S

Forme de discuri de taiere si rectificare cu rasina

Tip 27

q-ﬁ

Tip 42 Tip 41
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Discurile MOST lipite cu rasina sunt disponibile in 3 linii de productie:

STANDARD, PRO, CERAMICA

A

MOST STANDARD INOX
Tip 41 ultra-subtire TURBO
Tip 41,27

LINIA STANDARD MOST

MOST STANDARD

MOST STANDARD STEEL
Tip 41 ultra-subtire SPEED
Tip 41,42, 27

Discuri abrazive universale de duritate medie realizate din granule de corindon. Ideal pentru tratamentul industrial abraziv

intr-o gama larga de aplicatii.

Cele mai populare discuri din gama MOST de taiere si rectificare, datorita calitatii ridicate si a pretului competitiv.

LINIA PRO MOST

MOST PRO INOX
Tip 41 ultra-subtire FUTURE,
Tip 27

MOST PRO STEEL+ INOX
Tip 41 ultra-subtire,
Tip 42 ultra-subtire VRS

MOST PRO STEEL
Tip 41, 42,27

Discuri abrazive cu rezistenta sporita si durata de viata realizate din boabe de corindon modificate. Utilizate in aplicatii
abrazive exigente in conditii industriale grele. Durata lunga de viata si eficienta in fiecare domeniu de aplicare.

LINIA CERAMIC MOST

MOST CERAMIC

MOST CERAMIC Ultra

STEEL+INOX
Tip 41 ultra-subtire

MOST CERAMIC

STEEL+INOX
Tip 41 ultra-subtire, Tip 27

Discuri abrazive speciale din cereale.

Solutie inovatoare pentru tratarea abraziva rapida si eficienta a otelurilor célite si greu de taiat. Confort de lucru foarte

ridicat si abrazivitate sporita.

Pictograme - aplicatie

OTEL INOX OTELURI INTARITE

Pentru manusi de protectie, casti de sudura, dopuri pentru urechi, ochelari de protectie, a se vedea capitolul 04.

1. Freze de tdiere si rectificare

261




ABRAZIVE

®

most

Selectia discurilor de taiere ultra-subtiri 125 x 1,0

Profiluri si tevi cu pereti

Profiluri si tevi cu pereti grosi Placi subtiri Placi groase, materiale

Unelte si otel
calit

Unelte si otel
calit

Unelte si otel
calit

OTEL INOX U"e':;?t'“e' OTEL INOX OTEL INOX OTEL INOX

MOST STANDARD INOX
(Turbo)

MOST STANDARD STEEL
(Speed)

MOST PRO INOX
(Futura)

MOST PRO STEEL + INOX
(depressed VRS)

MOST CERAMIC
OTEL+INOX

MOST CERAMIC Ultra
OTEL+INOX

O - acceptabil
® - recomandat
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Linia MOST STANDARD

T STANDARD

Discuri abrazive
MOST STANDARD INOX

Discuri de duritate medie pentru taierea si rectificarea otelului inoxidabil.
Performanta ridicata de taiere si rectificare si duratd lunga de viata.

Discuri ultra-subtiri recomandate pentru taierea profilelor si tevilor cu pereti
subtiri.

Nu contine compusi ferosulfuri (Fe + S + CL <0,1%).

Viteza maximad: 80 m/s.

Dimensiuni
Latime x grosime x alezaj
[mm]

Viteza de rotatie Ambalare
[rpm] [buc.]

Discuri de taiere ultra-subtiri pentru otel inoxidabil - MOST STANDARD INOX Turbo

Catalog nr.

1 115x1,0x 22 13 300 50 9414115100

2 115x1,6 x 22 13 300 25 9414115160 41

3 125x1,0x 22 12250 50 9414125100 T ]
4 125x 1,6 x 22 12250 25 9414 125160

5 150x 1,6 x 22 10 200 25 9414 150160

6 180x 1,6 x 22 8500 25 94 14 180160

D d p 0 oxidab ANDARD INO

1 115x2,0x 22 13 300 25 9416 711500

2 125x2,0x22 12250 25 9416 712500 11

3 150x2,0x 22 10 200 25 94 16 715000 I ]
4 180x2,0x22 8500 25 9416 718000

5 230x2,0x22 6650 25 94 16 723000

D d p 0 oxidab ANDARD INO

1 115x6,5x22 13 300 10 94 21 411500

2 125x6,5x22 12250 10 94 21412500 27

B 150 x 6,5 x 22 10 200 10 94 21 415000 . ]
4 180x6,5x22 8500 10 94 21418000

5 230x6,5x 22 6650 10 94 21 423000

1. Freze de tdiere si rectificare

263




ABRAZIVE

®

most

Linia MOST STANDARD

MOST STANDARD

Discuri abrazive
MOST STANDARD STEEL

Discuri de duritate medie pentru tdierea si rectificarea otelului inoxidabil.
Performanta ridicata de taiere si rectificare si durata lunga de viata.

Discuri ultra-subtiri VITEZA recomandata pentru tdierea profilelor si tevilor cu pereti
subtiri.

Raport pret / eficienta deosebit de atractiv.

Viteza maxima: 80 m/s.

Dimensiuni
Nr. latime x grosime x alezaj
[mm]

Viteza de rotatie Ambalare

[rpm [buc.] Catalog nr.

Discuri de tdiere ultra-subtiri pentru otel - MOST STANDARD STEEL Speed

1 115%1,0%22 13300 50 9414315100
2 115%1,6%22 13300 25 9414315160

3 125x1,0x 22 12250 50 9414325100 41

4 125 1,6 x 22 12250 25 9414325160 ’ — .
5 150% 1,6 x 22 10200 25 9414325150

6 180 % 1,6 x 22 8500 25 94 14380160

D de talere pe ote O N DARD

1 115x2,0x 22 13300 50 9416 011500

2 115%2,5 %22 13300 25 9416 111500

3 125x2,0x 22 12250 50 9416 012500

4 125 2,5 x 22 12250 25 9416 125000

5 150X 2,0 x 22 10200 25 94 16 015000

6 150 % 2,5 x 22 8500 25 94 16 150000 41

7 180 % 2,0 x 22 8500 25 9416 018000 : — '
8 180X 2,5 x 22 8500 25 94 16 180000

9 230x2,0x 22 6650 25 9416 023000

10 230x2,5x22 6650 25 94 16 230000

1 300x3,2 x32 5100 10 94 16 300000

12 350%3,5x 32 4400 10 94 16 350000

13 400 x 4,0 x 32 3850 10 94 16 400000

D de talere pe ote O A DARD

1 115x3,0x 22 13300 25 9420115000

2 125x3,0x22 12250 25 9420 125000 i

3 150 3,0 x 22 10200 25 9420 150000 ' _ .
4 180%3,0x 22 8500 25 9420 180000

5 230x3,0x22 6650 25 94 20 230000

» de re are pe ote O ANDARD

1 115%6,5 X 22 13300 10 9421115000

2 125%6,5 x 22 12250 10 9421125000

3 125x8,0x 22 12250 10 9421 125001

4 150X 6,5 x 22 10200 10 9421 150000 27

5 180X 6,5 x 22 8500 10 9421 180000 | — |
6 180 % 8,0 x 22 8500 10 9421 180001

7 230 6,5 x 22 6650 10 9421 230000

8 230x8,0x22 6650 10 9421 230001
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Linia MOST PRO

Discuri abrazive PRO INOX
MOST PRO INOX

Discuri modificate pentru tratarea abraziva a otelului inoxidabil.
Parametri de tdiere si rectificare foarte buni si pentru otelurile carbon.
Duratd de viatd extinsa si eficientd ridicata intr-o gama largd de aplicatii.
Vitezd sporita de taiere si agresivitate, precum si confort de macinare.
Nu contine compusi ferosulfuri (Fe + S + CL <0,1%).

Vitezd maxima: 80 m/s.

Dimensiuni

Nr. latime x grosime x alezaj Viteza de rotatie Ambalare Catalog nr.
[mm] [rpm] [buc.]
Discuri de taiere ultra-subtiri pentru otel inoxidabil - MOST PRO INOX Futura

1 125x1,0x22 12250 50 9414712510

2 125x 1,6 x 22 12250 25 9414712516 41

3 150x 1,6 x 22 10 200 25 9414715016 L L 1
4 230x19x22 6650 25 94 14 723000

D dere are pe ote oxidab O PRO O

1 125x4,2x22 12250 10 9421612501

2 125x 6,8 x 22 12250 10 94 21612500 27

3 150 6,8 x 22 10 200 10 94 21615000 I — ]
4 180x6,8x22 8500 10 94 21618000

5 230x6,8x22 6650 10 94 21 623000

1. Freze de tdiere si rectificare 265
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Linia MOST PRO

fO5T PRO

Discuri abrazive
MOST PRO STEEL + INOX

Discuri ultra-subtiri pentru taierea carbonului si otelurilor inoxidabile.
Caracteristici universale adecvate pentru taierea tevilor, profilelor si foilor cu
pereti subtiri si cu pereti grosi.

Versiunea presata tip 42 imbunatateste rigiditatea discurilor si reduce vibratiile
periculoase generate in timpul taierii (VRS- Vibration Reduction System).

Nu contine compusi ferosulfuri (Fe + S + CL <0,1%).

Viteza maxima: de 80 m/s.

Dimensiuni
latime x grosime x alezaj
[mm]

Viteza de rotatie Ambalare

[rpmi [buc.] Catalog nr.

Discuri foarte subtiri pentru taierea otelului inoxidabil - MOST PRO STEEL + INOX

1 115x1,0x 22 13300 50 9414615100
2 115x 1,6 x 22 13300 25 9414615160

3 125%1,0x22 12250 50 9414 625100 41

4 125x 1,6 x 22 12250 25 9414625160 I — 1
5 150x 1,6 X 22 10 200 25 9414 650160

6 180 x 1,6 x 22 8500 25 9414 680160

7 230x1,9%22 6650 25 94 14 690000

Discuri foarte subtiri pentru taierea otelului inoxidabil - MOST PRO STEEL + INOX VRS

1 125x1,0x22 12250 50 9414512510

2 125x 1,6 x 22 12250 25 9414512516

3 150x 1,6 X 22 10 200 25 9414515016 42

4 180 x 1,6 x 22 8500 25 9414518016 ! T .
5 230x1,9%22 6650 25 94 14 523000
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Linia MOST PRO

Discuri abrazive
MOST PRO STEEL

Discuri armate pentru taierea si rectificarea otelului negru.

Agresivitate de taiere si rectificare ridicata si durata de viata foarte lunga.
Discurile de rectificare sunt mai groase si au o plasa suplimentara pentru a
intari structura.

Vitezd maxima: 80 m/s.

Dimensiuni

42

27

Nr. latime x grosime x alezaj Viteza de rotatie Ambalare Catalog nr.
[mm] [rpm] [buc.]
Discuri de taiere pentru otel - MOST PRO
1 115x2,5x%22 13300 25 9416 511500
2 125x2,5x22 12250 25 9416 512500
3 150x 2,522 10 200 25 9416 515000
4 180 x2,5x 22 8500 25 94 16 518000
5 230x2,5x22 6650 25 9416 523000
6 300x3,2x32 5100 10 94 16 530000
7 350x3,5x32 4400 10 9416 535000
8 400 x 4,0 x 32 3850 10 94 16 540000
D d D O O PRO
1 115x2,5x22 13 300 25 9420311500
2 125x2,5x22 12250 25 9420312500
3 150 x 2,5 x 22 10 200 25 94 20 315000
4 180x2,5x22 8500 25 94 20 318000
5 230x2,5x22 6650 25 94 20 323000
D d D O O PRO

1 115% 6,8 X 22 13300 10 9421311500
2 125x6,8x 22 12250 10 9421 312500
3 150X 6,8 x 22 10 200 10 94 21 315000
4 180 x 6,8 x 22 8500 10 94 21 318000
5 180 x 8,0 x 22 8500 10 94 21 318001
6 230x6,8x22 6650 10 94 21 323000
7 230x8,0x22 6650 10 94 21 323001

1. Freze de tdiere si rectificare
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Linia MOST CERAMIC

St

Discuri abrazive
MOST CERAMIC STEEL+ INOX

@ @ @

m Discuri inovatoare pentru tdierea si rectificarea otelurilor carbon si inox, aliate si otelurilor
calite.

Granulele abrazive ceramice utilizate in produse asigurd o agresivitate foarte mare in
timpul tratamentului abraziv si reducerea timpului de prelucrare.

Nu supraincalziti piesa de prelucrat.

Nu necesitd o forta mare de rectificare, care asigura confortul de lucru si reduce oboseala
operatorului.

Durata de viata semnificativ mai lungd in comparatie cu discurile abrazive conventionale.
Discuri foarte subtiri - recomandate in special pentru tdierea otelurilor aliate si greu de
taiat, a materialelor solide si cu pereti grosi.

Nu contine compusi ferosulfuri (Fe + S + CL <0,1%).

Viteza maxima: 80 m/s.

Dimensiuni
Nr. latime x grosime x alezaj
[mm]

Viteza de rotatie Ambalare

[rpml] [buc.] Catalog nr.

Discuri de taiere ultra-subtiri pentru carbon si otel inoxidabil - MOST CERAMIC STEEL + INOX

care pentru

carbon si otel inoxidabil -

MOST CERAMIC STEEL + INOX

1 125%1,0% 22 12250 50 9414412510
2 125x 1,6 x 22 12250 25 9414412516 4
3 150 x 1,6 x 22 10 200 25 9414415016 L1
4 180% 1,6 x 22 8500 25 9414418016

5 230x1,9%22 6650 25 94.14 490 000

1 125x7,0x22 12250 10 9421512500
2 150x7,0x 22 10 200 10 94 21515 000 2
3 180x7,0x22 8500 10 9421518 000 T T
4 230x7,0x22 6650 10 94 21 523 000

Discuri abrazive

MOST CERAMIC ULTRA STEEL+INOX

m Disc ultra-subtire cu granule ceramice pentru tdierea otelului obisnuit si inox.
m Produs dedicat si recomandat in special pentru taierea otelurilor carbon si aliate

cu rezistenta sporita.

m Confort extraordinar si vitezd de taiere cu 30% mai mare.
m Capacitate de taiere de pana la 2 ori mai multa in comparatie cu un disc

profesional din oxid de aluminiu.

Dimensiuni

Nr.  latime x grosime x alezaj

[mm]

Viteza de rotatie
[rpm]

Ambalare
[buc.]

Catalog nr.

Ultra-subtire taiere pentru carbon si otel inoxidabil - MOST CERAMIC Ultra

NOU
in oferta

1 125x1,0x22

12250

50

9414432510

268
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Avantajele discurilor de rectificat cu lamela MOST

m Discurile cu lamela sunt scule abrazive de neinlocuit, caracterizate prin versatilitate si eficienta ridicate.

m Combinarea lamelelor din material abraziv cu o placa de suport din rasina faciliteaza tratamentul abraziv usor si universal pe rectificatoarele
unghiulare.

m Lamelele abrazive in formd de ventilator forteaza racirea piesei de prelucrat in timpul rectificarii.

m Lamelele flexibile permit controlul precis al procesului de rectificare.

m Diferitele dimensiuni ale granulelor si granulelor abrazive permit utilizarea discurilor cu lameld pentru indepdrtarea stocului sau netezirea
imperfectiunilor si debavurarii suprafetei.

m Gama cuprinzatoare de discuri abrazive MOST satisface asteptarile majoritatii clientilor si este utilizata intr-o mare varietate de aplicatii de
rectificare.

Discurile cu lamela MOST sunt disponibile in 3 linii de productie:
STANDARD, PRO, CERAMICA

LINIA MOST STANDARD

MOST STANDARD

MOST STANDARD CORUNDUM | MOST STANDARD ZIRCONIUM

Discuri cu lamele moi abrazive pentru rectificarea si finisarea universala a carbonului si a otelului inoxidabil.

LINIA MOST PRO

MOST PRO ZIRCONIUM MOST PRO ZIRCONIUM XL MOST PRO ZIRCONIUM 660 MOST PRO FUTURA

Discuri cu lamele abrazive din panza rigidizata pentru rectificarea industriala a cusaturilor sudate si curatarea suprafetelor din carbon si otel inoxidabil.

LINIA MOST CERAMIC

—
MOST CERAMIC

MOST CERAMIC 992 MOST CERAMIC BLUE MOST CERAMIC RED
@ 115-180 GR.40-120 @ 115-180 GR.40-80 @115-180 GR. 40-80

Discuri cu lamele abrazive din panza ceramica inovatoare pentru rectificarea agresiva si de inalta eficienta a otelurilor carbon, inoxidabile si greu de taiat.

Formele discurilor de

Tip 27 Tip 29

2. Discuri de rectificare cu lamela 269
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Selectarea discurilor de rectificare cu lamela in functie de tipul de

4. MOST PRO 660

3. MOST PRO Zirconium

2. MOST STD Zirconium

1. MOST STD Corundum

1. MOST STD Corundum
Panza moale cu boabe de corindon pe suport de bumbac:
m pentru rectificarea universala si finisarea suprafetei.

2. MOST STD Zirconium
Panza moale cu granule de zirconiu pe suport de bumbac:
m pentru sablarea universala si finisarea suprafetei.

3. MOST PRO Zirconium

Panza rigida cu granule de zirconiu pe suport din bumbac-poliester:

m pentru rectificarea agresiva si industriala a cusaturilor de sudura
si suprafetelor,

m numarul crescut si lungimea clapetelor in versiunea XL.

4. MOST PRO 660

Panza foarte rigida cu granule de zirconiu pe placa cu suport din
poliester:

m pentru rectificarea agresiva a marginillor si sudurilor,

m forta mare de impingere necesara in timpul rectificarii.

5. MOST PRO Futura

Panza rigida cu granule de zirconiu cu strat activ de rdcire pe suport

de bumbac-poliester:

m noua forma patentata si configuratie a clapetelor, sporind eficienta
si durata de viata a discurilor,

m reducerea temperaturii de rectificare, mai rece (mai putina satinare).

5. MOST PRO Futura

6. MOST CERAMIC 992

7. MOST CERAMIC Blue

8. MOST CERAMIC Red

6. MOST CERAMIC 992

Panza foarte rigida cu granule de corindon-ceramica pe suport din
poliester:

m pentru rectificarea agresiva a sudurilor si suprafetelor,

m forta mare de impingere necesara in timpul rectificarii.

7. MOST CERAMIC Blue

Panza rigida cu granule de zirconiu-ceramica si TOP COATING activ

strat de racire pe suport din bumbac-poliester:

m recomandat pentru rectificarea otelurilor inoxidabile si a aliajelor
inalt aliate,

m eficientd si durata de viatd mai mari in comparatie cu panza de
zirconiu.

8. MOST CERAMIC Red

Panza rigida cu granule ceramice pure si strat activ de racire TOP

COATING - pe suport de bumbac-poliester:

m recomandat pentru tratarea abraziva a otelurilor calite, precum si
pentru materialele sinterizate si aliajele speciale,

m granule ceramice cu auto-ascutire - cea mai mare agresivitate si
eficientd in rectificarea industriala.

270
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Panza de bumbac,,X":
m lamele moi si flexibile,

m forta de presiune scazutd necesard,
m tratarea moale a sudurilor, finisarea

Granulatie
Denumire Material Suport
120 80 60 40
MOST STD Corundum Oxid de aluminiu Bumbac X [ ] [ o o
MOST STD Zirconium Oxid de zirconiu Bumbac X [ [ J o @
Panza din policoton (bumbac + poliester) ,XPC":
m lamele rigidizate,
m forta de presiune medie necesarg,
m tratarea sudurilor, curatarea suprafetelor, indepartarea aschiilor si a stropilor.
Granulatie
Denumire Material Suport
80 60 40
MOST PRO Zirconium Oxid de zirconiu Bumbac + Poliester XPC [ ] [ ] [ J
MOST PRO Zirconium XL Oxid de zirconiu Bumbac + Poliester XPC [} [} [
MOST PRO Futura Oxid de zirconiu Bumbac + Poliester XPC [ ) [} [
MOST CERAMIC Blue Ceramic abraziv + oxid de zirconiu Bumbac + Poliester XPC [ [ [
MOST CERAMIC Red Ceramic abraziv Bumbac + Poliester XPC [} [} [
Panza ,XP” din poliester:
m lamele foarte rigidizate,
m fortd de presiune inaltd necesara,
m tratament agresiv la sudare, rectificarea muchiilor, debavurare.
Denumire Material Suport
80 60 40
MOST PRO Zirconium 660 Oxid de zirconiu Poliester XP [ ] [ J [ J
MOST CERAMIC 992 Ceramica + oxid de aluminiu Poliester XP [ ) [ [ J

Denumire

Otel carbon

Aplicatia

Otel inoxidabil

Otel calit

Aluminiu

Presiune de lucru

Corundum 28 L T SyaikE
wrr | gEEOD | BB i T SR
were | gu@@n | BRNED | A8 TSy
z:?cﬂ:::,n .... .'. .. ... l‘.\ l’/\ lung
zeoumess | DEBEE | BEB ] ] [ ] & 8| e
weeo | gREA0 | BEAEE | RS0 | BEEDD KN £A| v
= | J1000 | BEEE | 0B il PN S| mean
wer= | gapnl | ARE0E | RRARD | BEBOD /1y £A | e
w | BEEEE | BEEEE | BEEEE | BB AN

Pictograme - aplicatie

@ @ &

otel inox

fonta

aluminiu

otel calit

Manusi de protectie, protectie respiratorie, protectie pentru auz, ochelari de protectie - a se vedea capitolul 04.
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Linia MOST STANDARD

MOST STANDARD

Discuri cu lamela
MOST STD Corundum

Panza moale cu granule de corindon pe suport de bumbac
m pentru rectificarea universald si finisarea suprafetei.
m pentru rectificarea otelului carbon.

Catalog nr.

Dimensiuni Tipul 29

width x bore
[mm]

Ambalare
[buc]

Viteza de rotatie

G lati
ranulatie frpm]

CORUMDPUR

1H2

Catalog nr.
Tipul 27

1 40 13300 10 9418 115040 9418 115041
2 60 13 300 10 9418 115060 9418 115061
3 1o 22 80 13300 10 9418 115080 9418 115081
4 120 13 300 10 9418115120 9418 115121
5 40 12250 10 9418 125040 9418 125041
6 60 12 250 10 9418 125060 9418 125061
7 12522 80 12250 10 9418 125080 9418 125081
8 120 12 250 10 9418 125120 9418 125121
9 40 8500 10 94 18 180040 9418 180041
10 60 8500 10 94 18 180060 9418 180061
11 18022 80 8500 10 9418 180080 9418 180081
12 120 8500 10 9418 180120 9418 180121

Discuri cu lamela
MOST STD Zirconium

@ &

Panza moale cu granule de zirconiu pe suport de bumbac:
m pentru rectificarea universala si finisarea suprafetei.

METAL
INDX

Dimensiuni Catalog nr. Catalog nr.
width x bore Granulatie Viteza de rotatie Ambalare Tipul 29 Tipul 27
o [rpm] [buc]

1 40 13300 10 9419 115040 9419 115041
2 60 13300 10 9419 115060 9419 115061
3 115x22 80 13300 10 9419 115080 9419115081
4 120 13300 10 9419115120 9419115121
5 40 12250 10 9419 125040 9419 125041
6 60 12250 10 9419 125060 9419 125061
7 125x22 80 12250 10 9419 125080 9419 125081
8 120 12 250 10 9419125120 9419 125121
9 40 8500 10 94 19 180040 9419 180041
10 60 8500 10 94 19 180060 94 19 180061
1" 180x22 80 8500 10 9419 180080 9419 180081
12 120 8500 10 9419180120 9419180121
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o —
Discuri cu lamela
MOST PRO Zirconium

@ ® @

Panza rigida din granule de zirconiu pe suport din policoton:
m pentrurectificarea agresiva, industriala a sudurilor si tratamentul
suprafetelor,

Catalog nr. Catalog nr.
Viteza de rotatie Ambalare Tipul 29 Tipul 27
[rpm] [buc]

Dimensiuni
width x bore Granulatie
[mm]

1 40 13300 10 9419 215040 9419215041
2 115x22 60 13300 10 9419 215060 9419 215061
3 80 13300 10 9419 215080 9419215081
4 40 12250 10 94 19 225040 94 19 225041
5 125x 22 60 12250 10 9419 225060 9419 225061
6 80 12250 10 94 19 225080 94 19 225081
7 40 8500 10 94 19 280040 94 19 280041
8 180 x 22 60 8500 10 94 19 280060 94 19 280061
9 80 8500 10 94 19 280080 9419 280081

Discuri cu lamela
MOST PRO Zirconium XL

@ &

Panza rigida din boabe de zirconiu pe polyBumbac Suport:

m pentru macinarea industriala agresiva a sudurilor si a suprafetei
tratament,

m numarul crescut si lungimea lamelelor in versiunea XL.

Dimensiuni Catalog nr. Catalog nr.
A . Viteza de rotatie Ambalare Tipul 29 Tipul 27
width xbore Granulatie
[rpm] [buc]
[mm] P
— ——-—

1 40 12 250 10 9419 225043 9419 225044
2 125x22 60 12250 10 9419 225063 9419 225064
3 80 12250 10 9419 225083 9419 225084
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Discuri cu lamela
MOST PRO 660

@ &

Panza foarte rigida cu boabe de zirconiu pe poliester Suport:
m pentru mdcinarea agresiva a muchiilor si a sudurilor,
m forta de presiune ridicata necesara in timpul macinarii.

Dimensiuni Catalog nr. Catalog nr.
S . . Viteza de rotatie Ambalare Tip 29 Tip 27
Nr. latimexalezaj Granulatie
[rpm] [buc]
[mm] .
—
1 40 13300 10 94 19 615040 94 19 615041
2 115x22 60 13300 10 94 19 615060 9419615061
3 80 13300 10 9419 615080 94 19615081
4 40 12250 10 9419 625040 9419 625041
5 125x 22 60 12250 10 9419 625060 9419 625061
6 80 12250 10 9419 625080 9419 625081
7 40 8500 10 94 19 680040 94 19 680041
8 180 x 22 60 8500 10 94 19 680060 9419 680061
9 80 8500 10 94 19 680080 94 19 680081

Discuri cu lamela
MOST PRO Futura

@ @ ® ©

Panza rigida cu granule de zirconiu si strat de racire activa

pe un suport din policoton:

m noua formd patentata a clapetelor de design creste eficienta si
durata de viata a discurilor,

m stratul activ de racire asigura reducerea temperaturii de
rectificare, rectificarea mai rece (mai putina slefuire), in special
pentru otel inoxidabil.

Noul design si combinatia
de clapete oferd o eficienta
excelentad si garanteaza o
rectificare mai rece

Dimensiuni Ambalare I L
i n n Viteza de rotatie Tipul 29
Nr. latime xalezaj Granulatie [buc]
: [rpm]
[mm]
1 40 13300 10 9417 311504
115x 22
2 60 13300 10 9417 311506
3 40 12250 10 9417 312504
125x 22
4 60 12250 10 9417 312506
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Discuri cu lamela
MOST CERAMIC 992

@ @

Panza foarte rigida cu granule de ceramica si corindon

pe suport de poliester

m pentru rectificarea agresiva a sudurilor si tratamentul
suprafetelor,

m forta de presiune inaltd necesara.

Catalog nr. Catalog nr.
Viteza de rotatie Ambalare Tipul 29 Tipul 27
[rpm] [buc]

Dimensiuni
Nr. latimexalezaj Granulatie
[mm]

1 40 13300 10 9417 211504 9417 211505

2 115x22 60 13300 10 9417 211506 9417 211507

3 80 13300 10 9417 211508 9417 211509

5 40 12 250 10 9417 212504 9417 212505

6 125x 22 60 12 250 10 9417 212506 9417 212507

7 80 12 250 10 9417 212508 9417 212509

9 40 8500 10 9417 218504 94 17 218005

10 180 x 22 60 8 500 10 9417 218506 9417 218007

11 80 8500 10 9417 218508 94 17 218009

NOU

Discuri cu lamela in oferta
MOST CERAMIC BLUE

Panza rigida cu granule de ceramica si zirconiu si STRAT
DE ACOPERIRE SUPERIOR - strat de racire activ pe suport
din policoton:

m conceput special pentru rectificarea otelurilor inoxidabile
si a aliajelor inalt aliate,

stratul activ de racire asigura o rectificare mai rece in
timpul tratamentului otelului inoxidabil,

eficienta si duratd de viata crescute in comparatie cu
panza de zirconiu.

Catalog nr. Catalog nr.
Viteza de rotatie Ambalare Tipul 29 Tipul 27
[rpm] [buc]

Dimensiuni

Nr. latime xalezaj Granulatie
[mm]

1 40 13 300 10 9419715040 9419715041
2 115x22 60 13 300 10 9419715060 9419715061
3 80 13300 10 9419715080 9419715081
4 40 12 250 10 94 19 725040 9419725041
5 125x22 60 12250 10 9419 725060 9419725061
6 80 12 250 10 94 19 725080 9419725081
7 40 8500 10 94 19 780040 94 19 780041
8 180x22 60 8500 10 9419 780060 9419780061
9 80 8500 10 94 19 780080 9419 780081
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| HOST CERANIC | NOU

in oferta

Discuri de rectificare cu lamela
MOST CERAMIC RED

2 @ @

Panzarigida cugranule de ceramica pura siSTRAT DEACOPERIRE

SUPERIOR - strat de racire activ pe suport din policoton:

m Granulele ceramice cu auto-ascutire sigurd cea mai mare
agresivitate si eficienta in aplicatii de rectificare industriala.

m recomandat in special pentru rectificarea otelurilor célite si
greu de taiat, precum si pentru sinter si aliaje speciale,

m durata lunga de viata si confort exceptional al rectificarii.

Dimensiuni Catalog nr. Catalog nr.
Lo . . Viteza de rotatie Ambalare Tipul 29 Tipul 27
Nr. latimexalezaj Granulatie
[rpm] [buc]
[mm]
1 40 13 300 10 9419 815040 9419 815041
2 115x 22 60 13300 10 9419 815060 9419 815061
3 80 13300 10 9419 815080 9419815081
4 40 12 250 10 94 19 825040 94 19 825041
5 125x 22 60 12 250 10 9419 825060 94 19 825061
6 80 12 250 10 94 19 825080 94 19 825081
7 40 8500 10 94 19 880040 94 19 880041
8 180 x 22 60 8500 10 94 19 880060 94 19 880061
9 80 8500 10 9419 880080 94 19 880081
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Discuri cu lamela TAF ALU

® @

m Discuri cu lameld exceptionale pentru tratarea aluminiului
si metalelor neferoase, cu rezistenta foarte mare la lipire si
infundare cu praf sau reziduuri de aluminiu.

m Acoperirea cu stearind a clapetelor reduce semnificativ
aderenta prafului de aluminiu la suprafata discului de
rectificare.

Dimensiuni Catalog nr. Catalog nr.
" . . Viteza de rotatie Ambalare Tipul 29 Tipul 27
Nr. latime xalezaj Granulatie
[rpm] [buc]
[mm]
1 115x22 40 13300 10 9411711504 9411711505
X
2 60 13300 10 9411711506 9411711507
3 5 5 40 12250 10 9411 712504 9411 712505
X
4 60 12250 10 9411712506 9411712507

NOU
in oferta

Discuri cu lamela TAF Eolo

m Discuri cu lameld ventilata, ranforsate de inalta tehnologie
proiectate pentru lucrari abrazive grele ca alternativa la
discurile de rectificare lipite cu rasina.

= In functiune, efectul stroboscopic al plicii de montare cu
fante permite o vizualizare clara a zonei de lucru.

m Granulele de oxid de zirconiu 100% pe panza de poli-
bumbac si placa robusta din plastic asigurd o muncd intensa.

m Rectificarea cu vibratii mai mici si nivel de zgomot mai mic.

Dimensiuni Catalog nr. Catalog nr.
" . . Viteza de rotatie Ambalare Tip 29 Tip 27
Nr. latimexalezaj Granulatie
. [rpm] [buc]
[mm]
1 115%22 40 13300 20 9411511505 9411511504
X
2 60 13300 20 94 11511507 94 11511506
3 T 40 12 250 20 9411512505 9411512504
X
4 60 12 250 20 94 11 512507 94 11 512506
5 40 8500 10 - 9411 518004
180 x 22
6 60 8500 10 - 94 11 518006

2. Discuri de rectificare cu lamela 277



ABRAZIVE

TAF

CG=|labrasivil

Discuri cu lamela TAF DUO
ZIRCO - CERAMIC

@ & @

m Fabricat folosind o péanzd de acoperire de dimensiuni
superioare lipita cu un amestec de oxid de zirconiu si abrazivi
ceramici, cu o acoperire suplimentara - racire activa.
Rezistenta la temperaturi ridicate in timpul functionarii cu
forta de presiune medie recomandata pentru tratarea otelului
inoxidabil.

Dimensiuni
Nr. latime x alezaj Granulatie
[mm]

Viteza de rotatie
[rpm]

Ambalare
[buc]

Catalog nr.
Tipul 29

NOU
in oferta

40
JUTEL T
2T LR ER e

Catalog nr.
Tipul 27

—

1 40 13300 20 9411111504 9411111505
2 115x 22 60 13300 20 9411111506 9411111507
3 80 13300 20 9411111508 9411111509
4 120 13300 20 9411111512 9411111513
5 40 12250 20 9411 112504 9411 112505
6 125x 22 60 12250 20 9411 112506 9411 112507
7 80 12250 20 9411112508 9411 112509
8 120 12250 20 9411112512 9411112513
9 40 8500 10 9411 118004 -
10 60 8500 10 9411 118006 -
180x 22
1 80 8500 10 9411118008 -
12 120 8500 10 9411118012 -

Discuri cu lamela TAF DUO
CERAMIC

Fabricat folosind o panza de acoperire de polibumbac de
dimensiuni superioare din amestec ceramic abraziv cu o
acoperire superioara suplimentara - racire activa.

Rezistenta la temperaturi ridicate in timpul functionarii cu
forta de presiune ridicata.

Potrivit pentru aplicatii grele precum debavurarea muchiilor,
tesirea si indepdrtarea agresiva a sudurii.

Recomandat in special pentru metalele exotice, aliaje
sinterizate si alte oteluri calite.

DUErE T Viteza de rotatie

[rpm]

latime x alezaj Granulatie
[mm]

Ambalare
[buc]

Catalog nr.
Tipul 29

NOU
in oferta

ot I

GFFTTE A DNEEN

Catalog nr.
Tipul 27

— —

1 36 13300 20 9411011502 9411011503
2 5y 40 13300 20 9411011504 9411011505
3 60 13300 20 9411011506 9411011507
4 80 13300 20 9411011508 9411 011509
5 36 12250 20 9411012502 9411012503
6 40 12250 20 9411 012504 9411 012505
7 125x22 60 12250 20 9411012506 9411 012507
8 80 12250 20 9411012508 9411 012509
9 36 8500 10 94 11 018002 ;
10 40 8500 10 9411018004 ;
1 180x22 60 8500 10 94 11 018006 ;
12 80 8500 10 9411 018008 }
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Discuri cu lamela netesute
MOST FVV SC-RD

m Discuri din material netesut 3M ™ Scotch-Brite Surface Conditioning™
de inaltd calitate.

m Lamela in forma de ventilator disipeaza bine caldura si elimina riscul
decolorarii materialului rectificat.

m In principal pentru debavurare, rectificare fina, finisare din otel
inoxidabil.

: Latime Alezaj . Granulatie Turatia max Ambalare
Material [n‘nm] o [r' o [buc.] Catalog nr.
ACRS AMED AVFN P 3
1 3M™ Scotch- 115 22 T29 ° ° ° 13300 10 9M 50 0071xx
Brite Surface
2 | Conditioning™ 125 22 T29 ° ° ° 12250 10 9M 50 0072xx
netesut

NOU

Discuri cu lamela intercalate netesute in oferta
MOST COMBI SCC-RD

m Combinatia dintre o panza abraziva ceramica si o panza abraziva
netesuta face posibild indepartarea materialului cu finisare simultana.

m Pentru amestecare si finisare neteda.

m |deal pentru tratarea cusaturilor de sudura pe otel inoxidabil.

. Latime  Alezaj . Granulatie Turatiamax  Ambalare
Material [r;lm] [mm] [riam] Ibuc.] Catalog nr.
A CRS/60 A MED/80 AVFN/120
1 3M™ Surface 115 22 T29 [ ] [ J [ ] 13300 10 9M 50 0081xx
Conditioning™
Netesut
2 + Ceramic abraziv 125 22 T29 [ J [ ] [ 12250 10 9M 50 0082xx

Discuri cu lamela din pasla
MOST FLT

@ ® ©® ©

m lamele din pasla de inaltd calitate.

m Combinatia de clapete in forma de ventilator reduce temperatura de
slefuire.

m Pentru utilizare numai cu paste pentru slefuire - a se vedea pagina 307.

Latime : Turatia max Ambalare

o] (rpm] [buc.] Catalog nr.
1 115 22 T29 4900 10 9M 50 006115
Pasla
2 125 22 T29 4500 10 9M 50 006125
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Denumiri de discuri de rectificare VITRIFICATE lipite cu ceramica MOST

Viteza de lucru Denumire comerciald

STANDARD

EM 12413 . -
Dimensiuni:

Latime x grosime x alezaj

Turatia max

Tipul de discuri de Pictograme de siguranta

rectificare

) L Duritatea discului
Tipul granulatiei

Granulatie
Caracteristicile discurilor
de rectificare conform
PN /M-59100
Utilizarea in siguranta a Pictograme de Dimensiuni Ax T x1[mm]

In timp ce lucrati cu discuri abrazive Tnainte de a incepe “~ - )
MOST, este necesar sa se utilizeze m lucrul, cititi manualele de @ FOl(?Shlgl protectle penFru
reguli si reglementri de sigurant utilizare pentru masinile ochiin timp ce lucrafi

y . : de rectificare si discurile de = I-II-
Produsele acestui grup sunt marca- - ?

A . rectificare
te cu pictograme adecvate ale sigu-

Folositi casti de protectie in
rantei muncii. Utilizati manusi de timp ce lucrati o

protectie in timp ce lucrati

Folositi protectie pentru
respiratie in timp ce lucrati

(Y=

i ensins Caracteristici Viteza de lucru Catalog nr.
D xTxH[mm] [m/s] o

Marcarea tipului de granule

Norton PN/M-59100
Oxid de aluminiu A 95A Tipul 1 Granule A - Oxid de aluminiu maro (95A)
maro 150 x 20 X 20 A6OKVBE 33 9220 152001
Oxid de aluminiu alb. 38A 99A 200 x 20 x 32 A60KVBE 33 92 20 202001
Silicon negru Carbura 37C 98C 200 x 25 x 32 A60KVBE 33 9220202501
250 x 25 x 32 AGOKVBE 33 9220 252501
300x32x 32 AGOKVBE 33 9220303201
Tipul 1 Granule 38 A - Oxid de aluminiu alb (99A)
150 x 20 x 20 38A60KVBE 33 9220 152002
200x 20 x 32 38A60KVBE 33 92 20 202002
200x 25 x 32 38A60KVBE 33 92 20 202502
Granulatiajgranuleloriabrazive 250X 25X 32 38A60KVBE 33 92 20 252502
Grosier)j[Mediu Fin 300x32x32 38A60KVBE 33 92 20303202
8 30 70 Granule 37 C - Carbura de siliciu neagra (98C)
10 36 80 150 x 20 x 20 37C60KVK 33 92 20 152000
12 40 90 200x 20 x 32 37C60KVK 33 92 20 202000
14 46 100 200 x 25 x 32 37C60KVK 33 92 20 202500
16 54 120 250 x 25 x 32 37C60KVK 33 92 20 252500
20 & 130 300x32x 32 37C60KVK 33 92 20303200
24 180
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Discuri cu lamela de panza cu arbore.
MOST Corundum PT

m Lamelele abrazive flexibile permit adaptarea precisa la forma piesei prelucrate.
m Panzele de corindon pot fi utilizate pentru o gama largé de aplicatii, cum ar fi indepartarea ruginii,
curatarea sudurilor si finisarea otelurilor carbon si inox.

Granulatie
P36 P40 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400
Disponibilitate [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ J [ J [ J

Oxid de aluminiu

Latime Latime Arbore Viteza max Ambalare

Denumire v ] [mm] Viteza recomandata (rpm] [buc.] Catalog nr.
20 5/10/15/20/25/30 6 17 000 - 23 800 38100 20 9607 11xxxX

25 5/10/15/20/25/30 6 13 700 - 19 000 30500 20 96 071 12XxXXX

30 5/10/15/20/25/30 6 11400 - 15 900 25 400 20 96 07 13xxxx

MOST 40 5/10/15/20/25/40 6 8500 - 12 000 19 000 20 9601 14xxXxX
Corundum PT 50 10/15/20/30/40 6 6800 -9 500 15200 20 96 01 15xxxx
60 10/15/20/30/40/50 6 5700 -7 900 12700 20 96 01 16XXXX

80 15/20/30/40/50 6 4300- 6000 8400 10 96 07 18xxxx

100 20/30/40/50 6 3400 - 4 800 6700 10 96 01 19xxXxX

Discuri cu lamela de panza cu arbore
MOST Zirconium PT

m Lamelele abrazive flexibile permit adaptarea precisa la forma piesei prelucrate.
m Panza de zirconiu asigura o rectificare mai rece in timpul rectificarii otelului inoxidabil.

Granulatie
P36 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400
Disponibilitate [ [ [ @ o

Oxid de zirconiu

s Diametru Arbore Viteza recomandata Viteza max Ambalare
Denumire Catalog nr.
[mm] [mm] [rpm] [rpm] [buc.]
30 20/30 6 11400 - 15 900 25400 20 96 02 03XXXX
40 15/20/30 6 8500 - 12000 19 000 20 96 02 04xxXXX
X MQST 50 20/30 6 6800 -9 500 15200 20 96 02 05XXXX
Zirconium PT
60 15/20/30 6 5700 -7 900 12700 20 96 02 06XXXX
80 30/50 6 4300 - 6 000 8400 10 96 02 08xXXXX
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Discuri cu lamela de panza cu arbore.
MOST Ceramic PT

m Lamelele abrazive flexibile permit adaptarea precisa la forma piesei prelucrate.
m Panza ceramica asigura o rectificare agresiva si eficienta a otelurilor carbonice, din otel inoxidabil
si cdlite.

Granulatie
P36 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400
Disponibilitate [ J [ J [ J [

Aluminium Oxide

. IET T ] Arbore Viteza recomandata Viteza max Ambalare
Denumire Catalog nr.
[mm] [mm] [rpm] [rpm] [buc.]

30 20 6 11400 - 15 900 25 400 20 96 02 13xXXXX

40 20 6 8500 - 12 000 19 000 20 96 02 14xxxx

MOST 50 20 6 6800 -9 500 15200 20 96 02 15xxXX
Ceramic PT

60 30 6 5700 -7 900 12700 20 96 02 16XXXX

80 30/50 6 4300 -6 000 8400 10 96 02 18xxxXX

Discuri cu lamela de panza cu arbore 3M™ Trizact™
MOSTTZ PT

m Lamelele abrazive flexibile permit adaptarea precisa la forma piesei prelucrate.

m Abrazivul special 3M™ Trizact™ contine granule de precizie in forma de piramida.

m Abrazivul Trizact™ se descompune treptat si uniform pentru o taiere consistentd si o durata lunga
de viatd ofera un finisaj egal si o eficientd ridicata.

3M™ Trizact™ Granulatie
ELTEHIT A65 A45

Disponibilitate [ ) [} [ ] [ ) [ ] [} [ ] [ ]

. Diametru Viteza recomandata Viteza max Ambalare
Denumire Catalog nr.
[mm] [rpm] [rpm] [buc.]

30 20 6 11400-15900 25400 10 96 02 23xXXXX

40 30 6 8500 - 12 000 19 000 10 96 02 24xxXX

,.\I.Azog.-ll_- 50 30 6 6800 -9 500 15 200 10 96 02 25XXXX
60 30 6 5700 -7 900 12700 10 96 02 26xXXXX

80 50 6 4300 -6 000 8400 5 96 02 28xXXXX
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Discuri cu lamela de panza cu arbore netesute

MOST FVVWT

m Scule moi pentru otel inoxidabil satinat si mat.
m Varietatea clapetelor netesute poate fi modificata pentru a se potrivi diferitelor finisaje de

suprafata.

Netesut

Granulatie

Disponibilitate

Denumire Diametru Viteza recomandata Viteza max Ambalare Catalog nr.
[mm] [rpm] [rpm] [buc.]

30 20/30 6 6400-12500 20000 20 96 071 23xxxx

40 20/30/40 6 5500-10900 15000 20 96 01 24xxxx

MOST 50 20/30/40 6 4.800-9500 12 000 20 96 01 25xxxx
FWwwr 60 30/40/50 6 3800 - 7 600 10 000 20 96 01 26xXxx
80 25/30/40/50 6 3200-6300 7 500 10 96 01 28xxxx

100 50 6 2400-4700 6000 10 96 01 299xxx

Discuri ondulate cu arbore netesute

MOST FVVTPW

m Plierea materialului netesut abraziv permite un model uniform de rectificare pe suprafete mari.
m Structura ondulata a tesaturii netesute permite slefuirea si finisarea mata a suprafetelor fara

tranzitii vizibile.

Netesut

Granulatie

Disponibilitate

. Diametru Viteza recomandata Viteza max Ambalare
Denumire Catalog nr.
[mm] [rpm] [rpm] [buc.]
MOST 80 50 6 3200-6300 7 500 10 96 01 99780x
FYWTPW 100 50 6 2400-4 700 6000 10 96 01 99790x

Discuri cu lamela netesuta intercalata cu arbore

MOST Combi WPT

m Dati un model de rectificare omogen in timp ce indepartati defectele de suprafata.
m Raportul dintre Lamelele din panza si Lamelele netesute poate fi modificat pentru a se potrivi anumitor
aplicatii si pentru a asigura agresivitatea ascutimii discului de rectificare.

Netesut

Granulatie

Disponibilitate

A CRS/P80

A MED/P120

AFIN/P180

AVFN/P320

Denumire Diametru Arbore Viteza recomandata Viteza max Ambalare Catalog nr.
[mm] [mm] [rpm] [rpm] [buc.]

30 20/30 6 6400 - 12500 20 000 20 96 01 33xxxX

40 20/30/40 6 5500 - 10 900 15 000 20 96 01 34xxxX

MOST 50 20/30/40 6 4800 -9 500 12000 20 96 01 35xxxx
Combi WPT 60 30/40/50 6 3800 -7 600 10 000 20 96 01 36xxxx
80 25/30/40/50 6 3200- 6300 7 500 10 96 01 38xxxx

100 50 6 2400 - 4 700 6000 10 96 01 3950xx

4, Discuri cu lamela cu arbore
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Discuri cu lamela cu orificiu
MOST Corundum OL

m Discuri cu lamela pentru utilizare pe masinile de rectificare stationare si portabile de mare putere.
m Lamelele abrazive flexibile permit adaptarea precisa la forma piesei prelucrate.

Granulatie

Oxid de aluminiu
P80 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400

Disponibilitate [ J [ J [ J [ ] [ J [ J [ J [ J [ [ [ [

Denumire Diametru Viteza recomandata Viteza max Ambalare Catalog nr.
[mm] [rpm] [rpm] [buc.]

125 25 25 2300-4600 7 600 5 96 01 412xxx

150 25/30/50 25/32/44 1900 -3 800 6300 5 96 01 415xxx

165 25/30/40/50 25/32/44/54 1700-3500 5700 5 96 01 416xxx

MOST 200 25/50 32/44/68 1500 - 3 000 4700 5 96 01 420xxx

Corundum OL 250 25/30/50/60 68/100 1200-2 300 3800 2 96 01 425xxx

300 30/50/75/100 100 1000 -2 000 3200 1 96 01 430xxx

350 100 100 900- 1700 2700 1 96 01 435xxx

400 60 170 700-1500 2400 1 96 01 440xxx

Discuri cu lamela din panza pentru polizoare unghiulare

MOST Corundum KL

m Discuri de rectificare filetate M14 pentru polizoare unghiulare cu control al vitezei.
m Gama larga a panzei abrazive cu corindon pentru degrosarea si finisarea otelului carbon si inox.

Aluminium Oxide

Granulatie

P36

Disponibilitate

P100

P120 P150 P180

P220 P240

P280 P320

P360 P400

Diametru
[mm]

Denumire

Latime
[mm]

Viteza recomandata

Montare

[rpm]

Viteza max

[rpm]

Ambalare
[buc.]

Catalog nr.

MOST
Corundum KL

125

20

M14

6100-7 600

12200

96 01 4525xx
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Discuri cu lamela de panza cu orificiu netesute
MOST FVV OW

m Discuri abrazive moi pentru utilizare pe rectificatoare drepte stationare si manuale cu putere mare la satin
si mat din otel inoxidabil.
m Granulatia diferita a materialului netesut permite diferite finisaje de suprafata.

Granulatie

Netesut
A CRS A MED AFIN AVFN

Disponibilitate

Denumire Diametru Orificiu Viteza recomandata Viteza max Ambalare Catalog nr.
[mm] [mm] [rpm] [rpm] [buc.]

150 50/100 60T 1300 -2 600 4000 2 96 01 5150xx

165 50 44 1200 - 2 400 3700 2 96 01 5165xx

MOST 200 50/100 76T 1000 -2 000 3000 2 96 01 5200xx

Fvvow 250 50/100 15T 800 - 1 600 2300 2 96 01 5250xx

300 50 100 650-1 300 1900 2 96 01 5300xx

390 50 171 500 -1 000 1400 2 96 01 5400xx

T - Disc de rectificare pe un manson texturat cu posibilitatea de a reduce diametrul gaurii

Discuri ondulate cu orificiu netesute
MOST FVV OPW

m Plierea materialului netesut abraziv permite un model uniform de rectificare pe suprafete mari.
m Structura ondulatd a tesaturii netesute permite slefuirea si finisarea matd a suprafetelor fara tranzitii
vizibile.

Granulatie
Netesut
Disponibilitate [ ] [ ] [ ) [ ) [ ] [ ]
. Diametru Orificiu Viteza recomandata Viteza max Ambalare
Denumire Catalog nr.
[mm] [mm] [rpm] [rpm] [buc.]
150 50 44 1300 -2 600 4000 2 96 01 55150x
MOST FVV OPW 165 50 25/32/44 1200-2400 3700 2 96 01 55165x
200 50 44 1000 - 2 000 3000 2 96 01 55200x

Discuri cu lamela netesuta intercalata cu orificiu
MOST COMBI OWP

m Dati un model de rectificare omogen in timp ce indepartati defectele de suprafata.
m Raportul dintre Lamelele din panza si Lamelele netesute poate fi modificat pentru a se potrivi anumitor aplicatii
si pentru a asigura agresivitatea ascutimii discului de rectificare.

Granulatie

Netesut
A CRS/P80 A MED/P120 A FIN/P180 AVFN/P320

Disponibilitate

. D IET T T e o Viteza recomandata Viteza max Ambalare
Denumire Orificiu Catalog nr.
[mm] [rpm] [rpm]
150 50/100 60T 1300-2600 4000 2-2-1-1 96 01 5615xx
MOST 165 50 44 1200-2 400 3700 2 96 01 5616xx
COMBI OWP 200 50/100 76T 1000 - 2 000 3000 4-2-1 96 01 5620xx
250 50/100 115T 800- 1600 2300 4-2-1 96 01 5625xx

T - Disc de rectificare pe un manson texturat cu posibilitatea de a reduce diametrul gaurii
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Role cu lamela de panza
MOST Corundum OL

m Role cu lamela flexibila pentru masinile de rectificare pentru colorarea si curatarea suprafetelor plane mari.
m Gama largd a panzei abrazive cu corindon pentru degrosarea si finisarea otelului carbon si inox.

Granulatie

Oxid de aluminiu
P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400

Disponibilitate

Viteza recomandata Viteza max Ambalare

D IET T Montare

Denumire ot T T e Ibuc] Catalog nr.
100 50 M14 2800-3700 6000 4 96 01 6994xx
MOST 100 50 Caneluri 19/4 3000 -3 800 6000 2 96 01 6995xx
Corundum OL
100 100 Caneluri 19/4 3000-3800 6000 1 96 01 6999xx

Role cu lamela netesute
MOST FVV OW

m Role de finisare moi pentru masini de rectificat - finisare satinata si maturare din otel inoxidabil.
m Granulatia diferita a materialului netesut permite diferite finisaje de suprafata.

Granulatie
Netesut
Disponibilitate [ ] [} [} [} [ ] [ ]
n Diametru Montare Viteza recomandata Viteza max Ambalare
Denumire Catalog nr.
[mm] [mm] [rpm] [rpm] [buc.]
100 50 M14 2800-3700 6 000 4 96 01 79951x
100 75 M14 2800-3700 6 000 4 96 01 79971x
MOST FVV OW
100 50 Caneluri 19/4 2800-3700 6 000 2 96 01 79950x
100 100 Caneluri 19/4 23800-3700 6 000 1 96 01 79999x

Role netesute pentru taiere si polizare
MOST FVV CP-MB

m Discuri de finisare moi pentru masini de rectificat - finisare satinata si maturare din otel inoxidabil.
m Discuri disponibile de asemenea cu filet M14 pentru polizoare unghiulare cu control al vitezei.
m Tdiere si polizare netesutd cu cantitate crescuta de granule abrazive si rezistentd ridicata.

Granulatie
Netesut
Disponibilitate [ ) [
. Diametru Latime Montare Viteza recomandata Viteza max Ambalare
Denumire : Catalog nr.
[mm] [mm] [mm] [rpm] [rpm] [buc.]

100 50 M14 23800-3700 6 000 4 96 01 79851x
100 75 M14 23800-3700 6 000 4 96 01 79871x

FVV CP-MB
100 50 Caneluri 19/4 23800-3700 6 000 2 96 01 79850x
100 100 Caneluri 19/4 23800-3700 6 000 1 96 01 79899x
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Role cu lamela netesute intercalate
MOST COMBI OWP

m Conexiunea lamelelor de panza si a clapetelor netesute asigura zgarieturi mai mari la suprafata si
permite in acelasi timp indepartarea defectelor mici ale suprafetei.

m Dati un model de rectificare omogen in timp ce indepartati defectele de suprafata.

m Utilizarea unui material abraziv mdreste agresivitatea si ascutimea discului de rectificare.

Granulatie
Netesut
A CRS/P80 A MED/P120 AFIN/P180 AVFN/P320

Disponibilitate [ J [ ] [ ] @

Diametru Montare Viteza recomandata Viteza max Ambalare

Denumire o] | frpm] [rpm] [buc.] Catalog nr.
100 50 M14 2800 -3 700 6000 4 96 01 89951x
MOST 100 75 M14 23800-3700 6000 4 96 01 89971x
COMBI OPT 100 50 Caneluri 19/4 2800- 3700 6000 2 96 01 89950x
100 100 Caneluri 19/4 23800-3700 6000 1 96 01 89999x

Role ondulate netesute
MOST FVV OPW

m Plierea materialului netesut abraziv permite un model uniform de rectificare pe suprafete mari.

m Structura ondulata a tesaturii netesute permite slefuirea si finisarea mata a suprafetelor fara tranzitii

vizibile.

Netesut

Granulatie

Disponibilitate [ [ J

Diametru Montare

Denumire [mm] il

Viteza recomandata

[rpm]

Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.]

Catalog nr.

MOST 100 50 M14

2000-3700

5700

96 01 99850x

FVV OPW 100 100 Caneluri 19/4

2000-3700

5700

96 01 99898x

Role netesute din 3M ™ Clean & Strip
MOST CLEAN CS-MB

m Curatarea nylonului netesut cu fibre sintetice, granule abrazive si rasina.
m |deal pentru curatarea cusdturilor sudate, indepartarea ruginii, decolorarii, vopselei, epoxidice si a

straturilor de protectie din PVC.

m Finisarea foarte rapida a suprafetei, care asigura suprafata metalica curata, fara pierderi de material

tratat.

m Este ideal pentru indepartarea decolordrii dupa sudarea otelului inoxidabil.

m Structura deschisa a rotii o face rezistenta la infundare si nu supraincalzeste materialul.

Latime Montare

Viteza recomandata

Viteza max

Ambalare

Denumire ) - [rpm] [rpml {buc.] Catalog nr.
100 50 M14 2000 -3 700 5700 4 9417 681051

MOST 100 75 M14 2000-3700 5700 4 9417 681071
CLEAN CS-MB 100 50 Caneluri 19/4 2000 -3 700 5700 2 9417 681050
100 100 Caneluri 19/4 2000 -3 700 5700 1 9417 681000

6. Role cu lamela pentru finisare
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Tambururi pentru curele

m Utilizat la masinile de rectificat pentru a monta curele netesute si pasla
abraziva.

Tamburul se extinde pe masura ce se roteste pentru a mentine cureaua in
pozitie sigura.

T

Diametru

K = -
s

netesutd si din pasla.

Montare

Size of sleeve

m Tamburele dure sunt utilizate pentru curele cu panza cu spate dur si cu
granulatie grosierd pentru tratament dur.
m Tamburele moi sunt un instrument universal pentru alte curele din panza

Catalog nr.

[mm] [mm] [mm]
20 20x316 9M 00 100802
30 30x316 9M 00 100803
VSDN 16M14 SOFT 100 M14
40 40x316 9M 00 100804
50 50x316 9M 00 100805
VSDN 15 90 100 100x289 9M 00 100800
SOFT pin 19x100
VSDN 16 100 100 100x316 9M 00 100801
GO 15 90 100 100x289 9M 00 100810
HARD pin 19x100
GO 16 100 100 100x316 9M 00 100811

Curele abrazive MOST pentru tamburi

m MOST CERAMIC - panza abraziva dura si de inalta eficienta din granule ceramice de

oxid de aluminiu.

m MOST TZ - 3M™ Panza speciala Trizact™ cu granule abrazive cu forma precisé in forma
de piramida.

m MOST FVV SC - 3M™ Scotch-Brite™ Surface Conditioning™ netesute.

m MOST FLT - pasla de lustruit, care va fi utilizata impreuna cu pastele de lustruit.

Dimensiunea Latime x Granulatie
Denumire Material tamburului lungime Ambalare Catalog nr.
[mm] [mm] P40 P60 P80 P120
20x100 20x316 [} [ ] [ J [ J [ J 10 9M 02 OXXXXX
30x100 30x316 [ ) [ ] [ J [ J [ ] 10 9M 03 OXXXXX
MOST | o ramic abraziv 40x100 40x316 Ld d ° L L4 10 9M 04 OXXXXX
Ceramic 50x100 50x316 () [} [ [ [ 10 9M 05 OXXXXX
90x100 100x289 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 10 9M 10 OXXXXX
100x100 100x316 [ ] [ ] [ ] [ J [ J 10 9M 10 OXXXXX
A160 A100 A6 A4 A30 A A6
20x100 20x316 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 10 9M 02 OXXXXX
30x100 30x316 [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] 10 9M 03 OXXXXX
OSTT2 alugﬂ?ud;w 40x100 40x316 ° ° ° ° ° ° ° 10 9M 04 0x)00K
Trizact™ 50x100 50x316 ° ° ° ) () [ ° 10 9M 05 0xxXXXX
90x100 100x289 [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] 10 9M 10 Oxxxxx
100x100 100x316 [ [} [ [ [ [ [ ] 10 9M 10 OXXXXX
A R D D
20x100 20x316 [ [ [ [} 10 9M 02 OXXXXX
30x100 30x316 [} [ ] [ J [ ] 10 9M 03 OXXXXX
MOST 3M™ SC 40x100 40x316 [ J [ J [ [} 10 9M 04 OXXXXX
FVv sC Netesut 50x100 50x316 ° J ® ) 10 9M 05 0XXXXX
90x100 100x289 [ ] [ ] [} [ ] 10 9M 10 OXxXXXX
100x100 100x316 [ ] [ ] [ J [ ] 10 9M 10 OXXXXX
20x100 20x316 - 10 9M 02 OXXXXX
30x100 30x316 = 10 9M 03 OXXXXX
40x100 40x316 - 10 9M 04 OXXXXX
MOST FLT Pasla
50x100 50x316 - 10 9M 05 OXXXXX
90x100 100x289 - 10 9M 10 OXXXXX
100x100 100x316 - 10 9M 10 OXXXXX
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Discuri netesute autoportante din material 3M™ - EXL
MOST Press XL-RD

m Discurile de rectificare in care straturile de fibre netesute sunt umplute cu
granule abrazive si rasind apoi comprimate si intarite.

m Utilizarea a 5 etape de compresie diferite (2 SF, 2 AM, 3 SF, 6 AM, 8 AC) a
facut posibila obtinerea unor scule inovatoare pentru rectificarea si slefuirea
diferentiala.

m Potrivit in mod ideal pentru tratarea sudurilor de colt si a elementelor
metalice plate, precum si pentru debavurare, curdtare, indepdértarea
decolorarii, conferind textura corectda a suprafetei si finisarea pieselor
turnate si forjate.

m Proprietatile abrazive usoare raman constante pe toatd durata de viatd a
produsului.

Viteza maxima

EARR . Latime  Grosime Alezaj ) Granulatie de rotatie ATbb::jre Catalog nr.
[mm] [mm] [mm] [rpm]
2SFIN 2AMED 3SFIN 6AMED 8ACRS
MOST 125 6 22 T27 ° ° ) ® ° 7600 10 9417 53126x
Press XL-RD 125 12 22 T27 [ ° 7 600 10 9417 53128x

Discuri netesute autoportante din material 3M ™ - EXL
MOST Press XL-UW
m Unelte ideale pentru suduri de colt (lucrari de margine).

m Diferite grosimi ale materialului permit prelucrarea versatila a rectificarii si
lustruirii.

TN, Latime Grosime  Orificiu Granulatie Viteza max Ambalare Catalog nr.
[mm] [mm mml >SFIN 2AMED 3SFIN GAMED B8ACRS (rpm buc]

50 3 6 ° 14000/ 21 000* 25 9417 51053x

50 6 6 ° ° ° ° ° 14000/ 21 000* 25 9417 51056x

50 12 6 ° ° 14000/ 21 000* 25 9417 51058x

75 3 6 ° 10000/ 15 000* 25 9417 51073x

75 6 6 ° ° ° ° ° 10000/ 15 000* 25 9417 51076x

75 12 6 ° ° 10000/ 15 000* 25 9417 51078x

MOST 125 3 22 ° 5500/ 7 500% 10 9417 51123x

Press XL-UW 125 6 22 ® ® ) ) ® 5500/ 7 500% 10 9417 51126x

125 12 22 ™ ° 5500/ 7 500% 10 9417 51128x

125 25 22 ° ° 5500/ 7 500% 10 9417 51129x

150 3 22 ° 4500/ 6 000% 10 9417 51153x

150 6 22 ° ° ° ° 4500/ 6 000* 10 9417 51156x

150 12 22 ° ° 4500/ 6 000* 10 9417 51158x

150 25 22 ° 4500/ 6 000% 4 9417 51159x

* pentru mdrimea granulelor

Arbori pentru roti si discuri netesute autoportante - a se vedea pagina 291
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Discuri tip rola netesute autoportante cu schimbare rapida - din material 3M
MOST Press XL-DR o o o .
) m Discuri schimbabile rapid, care sunt conectate prin fixarea firului cu suportul placii de

sprijin, parte a sistemului Roloc.

m Diametrul mic al discurilor de rectificat faciliteaza lucrarile si nu necesitd masini de
rectificat de mare putere.

m Polizoarele electrice si pneumatice usoare si la indemana sunt dedicate sistemului Roloc.

m Garanteaza o selectie adecvata a materialului la fiecare nivel de tratament si in locuri greu
accesibile.

Viteza maxima

. Latime Grosime Granulatie . Ambalare
Denumire [rr'|m] [ de rotatie [buc.] Catalog nr.
2SFIN 2AMED 3SFIN 6AMED 8ACRS [rpm] -
MOST 50 6 [ ] [ J [ J [ J [ ] 22000 25 9M 00 14500x
Press XL-DR 75 6 [ [ [ [J ® 15 000 25 9M 00 14750x

Discuri netesute autoportante cu arbore din material 3M ™ - EXL
MOST Press XL-ST

m Diferite diametre si grosimi ale materialului permit prelucrarea versatila a rectificarii si
lustruirii.
m Pentru utilizare cu polizoare drepte speciale.

Lungimea

Denumire Latime Grosime axului Granulatie Viteza max Ambalare Catalog nr.
[T [mm] [mm]  2SFIN 2AMED 3SFIN G6AMED 8ACRS (rpm buc]

6 3 ° ° ° ° ° 40 000 25 9417 5512xx

12 12 6 ° ° ° ° ° 40 000 25 9417 5512xx

6 3 ° ° ° ° ° 40 000 25 9417 5522xx

22 12 6 ° ° ° ° ° 35000 25 9417 5522xx

25 6 ° ° ° ° ° 35000 25 9417 5522xx

6 6 ° ° ° ° ° 35000 25 9417 5525xx

25 12 6 ° ° ° ° ° 33000 25 9417 5525xx

25 6 ° ° ° ° ° 33000 25 9417 5525xx

Pre,\:sOxSLT- st 6 6 ° ° ° ° ° 27000 25 9417 5532xx
32 12 6 ° ° ° ° ° 27000 25 94.17 5532xx

25 6 ° ° ° ° ° 22000 25 9417 5532xx

6 6 ° ° ° ° ° 22000 25 9417 5550xx

50 12 6 ° ° ° ° ° 19000 25 9417 5550xx

25 6 ° ° ° ° ° 16500 25 94.17 5550xx

6 6 ° ° ° ° ° 13000 25 9417 5560xx

60 12 6 ° ° ° ° ° 13000 25 9417 5560xx

25 6 ° ° ° ° ° 11000 25 9417 5560xx
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Discuri netesute autoportante pentru curatare din material 3M™ Clean & Strip
MOST Clean CS-RD

m Discuri abrazive din nailon in care straturile de fibre netesute sunt
umplute cu granule abrazive si rasind apoi comprimate si intarite.

m |deal pentru curatarea cusaturilor sudate, indepartarea ruginii,
decolorarii, vopselei, epoxidice si a straturilor de protectie din PVC

m Finisarea foarte rapida a suprafetei, care asigura suprafata metalica
curatg, fara pierderi de material tratat.

m Este ideal pentru indepdrtarea decolorarii dupd sudarea otelului
inoxidabil.

m Structura deschisa a rotii o face rezistenta la infundare si nu
supraincalzeste materialul.

m Curatarea foarte rapida si suprafata meta-curata se realizeaza fara
pierderi de material.

m Versiunea cu suport din rdsind CS-RD este conceputd pentru
polizoarele unghiulare cu viteza controlata.

. Diametru Grosime e . Granulatie Viteza max Ambalare
Denumire Orificiu [mm] Tip Catalog nr.
[mm] [mm] X CRS [rpm] [buc.]
MOST 115 13 22 T27 [ ] 8350 10 9417 671150
Clean CS-RD 125 13 22 T27 ) 7650 10 9417 671250

Discuri netesute pentru curatare cu orificiu din material 3M™ Clean & Strip
MOST Clean CS-DC

m Proiectat pentru iperarea muchiei discurilor.
m Versiune economica cu arbore inlocuibil.
m Pentru utilizare cu polizoare drepte speciale

. Diametru Grosime Orificiu Granulatie Viteza max Ambalare
Denumire Catalog nr.
[mm] [mm] [mm] X CRS [rpm] [buc.]
75 13 6 [ ] 7000 25 9417 650750
MOST 100 13 13 ° 5700 20 9417 651000
Clean CS-DC 125 13 13 o 4500 10 9417 651250
150 13 13 o 3800 10 9417 651500

Fusuri

m Potrivit pentru roti netesute MOST Clean si MOST Press.
m Permite asamblarea sculelor de slefuit pe o masina de rectificat sau cu alezaj.
m Latimea maximad a sculei 26 mm.

Dimensiunea

Orificiu Ambalare

Denumire a axului [mm] Ibuc.] Catalog nr.
[mm]
Dimensiunea arborelui 6/6 6 6 1 94 17 659005
Dimensiunea arborelui 900/6 6 12 1 94 17 659006
Dimensiunea arborelui 900/8 8 12 1 94 17 659008
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Discuri netesute pentru curatare cu arbore din material 3M™ Clean & Strip
MOST Clean CS-ST

Denumire

m Discuri abrazive din nailon in care straturile de fibre netesute sunt umplute cu granule abrazive si
rdsina apoi comprimate si intdrite.
m |deal pentru curatarea cusaturilor sudate, indepartarea ruginii, decolorarii, vopselei, epoxidice si a
straturilor de protectie din PVC.
m Finisarea foarte rapida a suprafetei, care asigura suprafata metalica curata, fara pierderi de material

tratat.

m |deal pentru indepartarea decolorarii dupa sudarea otelului inoxidabil.
m Structura deschisa a discului o face rezistenta la infundare si nu supraincalzeste materialul.

MOST
Clean CS-ST

Diametru Granulatie Viteza max Ambalare

o e (rpm] [buc.] Catalog nr.
75 13 6 [ ] 7000 10 94 17 660750

26 6 [ ] 7000 10 94 17 660751

13 6 [ ] 5700 10 94 17 661000

100 26 6 [ ] 5700 10 94 17 661001

13 6 [ ] 4500 10 94 17 661250

125 26 6 [ ] 4500 10 9417 661251
50 13 6 [ ] 3800 10 94 17 661500
26 6 [ ] 3800 10 94 17 661501

Discuri tip rola netesute pentru curatare autoportante cu schimbare rapida din material
3M™ Clean & Strip - MOST Clean CS-DR

Denumire

Diametru
[mm]

Grosime
[mm]

m Discuri cu schimbare rapida, care sunt conectate prin fixarea filetului cu suportul plécii de sustinere,

parte a sistemului Roloc.

m Diametrul mic al discurilor de rectificat faciliteaza lucrarile si nu necesitd masini de rectificat de

mare putere.

m Polizoarele electrice si pneumatice usoare si la indemana sunt dedicate sistemului Roloc.
m Garanteazd o selectie adecvatd a materialului la fiecare nivel de tratament si in locuri greu accesibile.

X CRS

Granulatie

Viteza maxima
de rotatie
[rpm]

Ambalare
[buc.]

Catalog nr.

MOST
Clean CS-DR

50

13 [

20000

25

9M 00 130500

75

13 [

12000

25

9M 00 130750

Role netesute pentru curatare din material 3M™ Clean & Strip
MOST Clean CS-MB

Denumire

Diametru
[mm]

tratat.

Granulatie

Montare

[mm] X CRS

Viteza
recomandata
[rpm]

Viteza max

Discuri abrazive pentru curdtarea suprafetelor plane mari.
Finisarea foarte rapida a suprafetei, care asigura suprafata metalica curata, fara pierderi de material

[rpm]

Ambalare
[buc.]

Structura deschisa a discului il face rezistent la blocare si nu supraincalzeste materialul.
Pentru utilizare cu polizoare drepte speciale.

Catalog nr.

MOST
CLEAN CS-MB

100 50 M14 [ J 2000-3700 5700 5 9417 681051
100 75 M14 [ 2000-3700 5700 4 9417 681071
100 50 Caneluri 19/4 [ J 2000-3700 5700 2 9417 681050
100 100 Caneluri 19/4 [ J 2000-3700 5700 1 9417 681000
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Discuri din fibre de oxid de aluminiu
MOST Corundum

m Discuri de fibra universale pentru tratarea oricarui tip de otel.

m Dimensiunea mare a granulelor din panza abraziva permite alegerea corectd a sculei pentru
fiecare aplicatie.

m Raport calitate / pret foarte bun.

q . Diametru Alezaj Granulatie Viteza max Ambalare
Denumire Material [mm] [mm] [rpm] [buc.] Catalog nr.
3 60 80 L i
MOST 115 [ ] [ ] [ ] [ J [ ] 13200 94 11 9315xx
Aluminium
Corundum Oxide 125 22 [ [ [ ] ® [ 12000 100 94 11 9325xx
DASTT 180 e o |0 0|0 8500 9411 9380xx

Discuri din fibre de oxid de zirconiu
MOST Zirconium

m Eficienta si duratd de viatd mai mari in comparatie cu discurile din fibra standard
m Granulele abrazive sintetice reduc aceste temperaturi de rectificare.
m Solutie optima pentru tratarea industriala a otelurilor carbon si aliate.

. . Latime Granulatie Viteza max Ambalare
Denumire Material ’ Catalog nr.
[mm] 80 [rpm] [buc.]
MOST 115 [ ] [ ] [ ] [ ] 13200 94 11 9415xx
Zirconium Z'g;’ig'“ 125 2 e o |0 |0 12000 100 9411 9425xx
DZ737 180 MR 8500 9411 9480xx

Discuri din fibre abrazive ceramice
MOST Ceramic

m Agresivitate ridicata si eficientd de rectificare datorita granulelor din ceramica cu
auto-ascutire.

m Temperatura de rectificare scazuta datorita stratului suplimentar activ - STRAT DE ACOPERIRE.

m Recomandat in special pentru tratamentul rapid al otelului inoxidabil si greu de tdiat.

. . Latime Granulatie Viteza max Ambalare
Denumire Material : Catalog nr.
[mm] 80 [rpm] [buc.]
MOST 115 o o |0 o 13200 94119215xx
Ceramic | Ceramic abraziv 125 22 [ ] [ ] [ ] [ ] 12 000 100 94 11 9225xx
DG67TOP 180 KRR 8500 9411 9280xx

Pentru utilizarea cu placute de protectie adecvate - a se vedea pagina 299-300
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Caracteristici 3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Clean Sanding Film Disc 775L
Granule ceramice pentru forma de precizie 3M, un progres revolutionar
in tehnologia abraziva. Mineralul ceramic de forma triunghiulara este
conceput pentru a tdia substratul, mai degraba decat sa scobeasca sau
sd ,are” ca materialele abrazive conventionale, rezultand un disc care
taie pana la 2x mai repede si dureaza pana la 6x atat timp cat abrazivele
conventionale.

Granule standard 3M™ Cubitron™ II

Produsul poate fi vandut numai pe pietele
desemnate. Necesita confirmare la trimiterea unei

Discuri din fibré 3MTM cubitronTM " cereri. Va rugam sa contactati : export@rywal.com.pl

m Fabricat cu utilizarea granulelor pentru forma de precizie 3M ca progres revolutionar in
tehnologia abraziva.

m Viteza de rectificare foarte mare si pana la dublul vitezei de taiere, durabilitatii si duratei de
viatd in comparatie cu alte discuri de fibra standard.

m Necesitd o presiune de rectificare mai mica - mai putind oboseala a operatorului, un confort
mai bun de lucru.

m Proiectat pentru rectificarea otelurilor carbon 982C) si inoxidabile (987C).

m Se recomanda utilizarea placutelor originale 3M pentru a creste performanta si durata de
viatd a discurilor abrazive - vezi pagina 301.

Granulatie Ambalare
[buc.]

Catalog nr.

Denumire
60+

115 [ [ J [J 93 41 0526xx
982C Cubitron™ Il 125 22 [ [ ] ® 25 93 41 0527xx
180 [ [ o 93 41 0580xx
115 [ ] [ J [ J 93 41 0626xx
987C Cubitron™ Il 125 22 [ J [ J [ J 25 93 41 0627xx
180 (] [ J [ ] 93 41 0680xx
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®
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Discuri abrazive cu schimbare rapida acoperite
MOST Roll-on

MOST ZIRCONIUM - Discuri de zirconiu tip rola cu suport din poliester
m Aditivi activi pentru rectificare la rece.
m Durata de viata extinsa si putere de tdiere agresiva.

MOST CERAMIC - Discuri tip rola cu suport din poliester

MOST CERAMIC HD - Discuri ceramice tip rola cu suport din fibra.

MOST CERAMIC ACC - Discuri ceramice tip rola (VSM Actirox) cu suport din fibra.

m Agresivitate ridicata si eficientd de rectificare datorita granulelor din ceramica cu auto-ascutire.
m Temperatura de rectificare scazuta datorita stratului suplimentar activ - STRAT DE ACOPERIRE.

MOST TZ - Discuri tip rola realizate din material special 3M™ Trizact™ abraziv.
m Granule abrazive in forma de piramida de precizie.
m Ofera o calitate de finisare egala si o eficienta ridicata de rectificare.

Viteza max

Ambalare

ati Granulatie Catalog nr.
Denumire Material Legliie v [rpm] [buc.] 9
[mm]
60
MOST Zirconiu abraziv 50 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 20 000 50 9M 00 1150XX
. . + suport din
Zirconium liest
poliester 70 ) ) ) ) ) 12 000 25 9M 00 1175XX
Ceramicabraziv | 50 ° ° ° ° 20000 50 9M 00 1250XX
MOST Ceramic | + suportdin
poliester 75 [ [ ) () [ ) 12000 25 9M 00 1275XX
MOST Ceramic | Ceramicabraziv| 5o ° ° ° ° 20000 50 9M 00 1251XX
HD + suport din
fibra 75 [} [ ] [ ] [ ] 12 000 25 9M 00 1276XX
MOST Ceramic | . VSM Actirox 50 ° 20000 50 9M 00 1252XX
ACC abraziv + suport
din fibra 75 [ ] 12 000 25 9M 00 1277XX
60 00 0 6 ] 0 6 6
50 [ J [} [} [ J [ [ [} [} 20000 50 9M 00 1253XX
MOSTTZ 3M™Trizact™
75 [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [} [ ] [ ] 12 000 25 9M 00 1278XX

Discuri netesute tip rola cu schimbare rapida - din material 3M™ - EXL

MOST FVV SC-DR

m Granulatia diferita a rectificarii netesute permite obtinerea diferitelor efecte de
finisare a suprafetei.

m Pentru pregdtirea suprafetei, curdtarea si finisarea, indeparteaza defectele mici,
conferd un finisaj satinat si indeparteaza rugina si decolorarea.

m Pentru tratarea majoritatii metalelor, recomandat in special pentru otel inoxidabil.

Diametru Granulatie

Material
[mm]

Denumire

ACRS AMED AVFN

TipT

Viteza max

[rpm]

Ambala
[buc.]

re

Catalog nr.

3M™ Scotch-Brite 50 [ ] [ ] [ ] [ ] 20000 50 9M 00 10500x
MOST FVV SC-DR Surface
Conditioning™ 75 [} [ ] [ ] [ ] 12000 25 9M 00 10750x

10. Discuri tip rold cu schimbare
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Discuri netesute autoportante cu schimbare rapida - din material 3M™ Scotch-Brite™ SC
MOST Press XL-DR

m Discurile de rectificare in care straturile de fibre netesute sunt umplute cu granule abrazive si
rdsina apoi comprimate si intdrite.

m Utilizarea a 5 etape de compresie diferite a facut posibila obtinerea unor scule inovatoare
pentru rectificarea si slefuirea diferentiala.

m Potrivit in mod ideal pentru tratarea sudurilor de colf si a elementelor metalice plate, precum
si pentru debavurare, curdtare, indepartarea decolorarii, conferind textura corecta a suprafetei
si finisarea pieselor turnate si forjate.

m Parametrii abrazivi usori raman constanti pe toatd durata de viatd a produsului.

Denumire

Material

Grosime
[mm]

2SFIN

2A MED

Granulatie

3SFIN 6AMED 8ACRS

Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.]

Catalog nr.

L\/'Rig Autoportant 50 6 ° ° ° ° 20000 25 9M 00 14500x
XL - DR Negesut 3M 75 6 ° ° ° ° 12000 25 9M 00 14750x

Discuri tip rola netesute pentru curatare autoportante cu schimbare rapida din material
3M™ Clean & Strip
MOST Clean CS-DR

Denumire

Material

Discuri de rectificare din nailon in care straturile de fibre netesute sunt umplute cu granule
abrazive si rasind apoi comprimate si intarite.
Ideal pentru curatarea cusaturilor sudate, indepartarea ruginii, decolorarii, vopselei, epoxidice
si a straturilor de protectie din PVC
Finisarea foarte rapida a suprafetei, care asigura suprafata metalica curatd, fara pierderi de

material tratat.

Este ideal pentru indepartarea decolordrii dupa sudarea otelului inoxidabil.

Structura deschisa a discului il face rezistent la blocare si nu supraincalzeste materialul

Grosime
[mm]

Granulatie
X CRS

Viteza max
[rpm]

Ambalare
[buc.]

Catalog nr.

MOST
Clean CS-DR

Netesut
Clean & Strip 3M™

50

13 [ J

20000

25

9M 00 130500

75

13 (]

12 000

25

9M 00 130750

Discuri tip role cu schimbare rapida din pasla
MOST FLT

m Discuri de pasla pentru slefuirea diferitelor tipuri de otel, aluminiu si materiale plastice.
m Pentru utilizare numai cu paste de lustruit - a se vedea pagina 307.

Grosime

Viteza max

Ambalare

Denumire Material | [rpm] [buc.] Catalog nr.
50 5 20000 25 9M 00 131500
MOST FLT Pasla
75 5 12 000 25 9M 00 131750
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Discuri acoperite cu velcro MOST

m MOST Corundum PS22K - Discuri de oxid de aluminiu pentru rectificarea universala a tuturor tipurilor de otel.

m MOST Zirconium PS21FK - Discuri de oxid de zirconiu pentru tratament agresiv dur si finisat al carbonului
si otelului inoxidabil.

m MOST Ceramic PS61FK - ceramica cu auto-ascutire de inalta eficienta - discuri abrazive pentru oteluri
inoxidabile si oteluri greu de taiat.

m MOST TZ - discuri realizate dintr-o panza abrazivd speciald 3M™ Trizact™ cu o granuld abraziva precisa in
forma de piramida.

m Ofera o calitate de finisare egala si indepartarea ebosei.

i Granulatie
Denumire Material Suport D'F:r:;m ¥ ATbb:clTe Catalog nr.
120 150 180 220 240 320 400 .
MOST Aluminiu . 125 e | o 0o o o o o o o o o 9M 51 0120xx
Corundum Oxid Hartie 50
PS22K xi 150 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [} [ J [ [ ] 9M 51 0150xx
MosT Zirconiu o 125 e o | o o | o o e o o 9M 51 1120xx
Zirconium Oxid Hartie 50
PS21FK 2l 150 [ ] [ ] [ ) o [ ] [ ] [} [} o 9M 51 1150xx
MOST 125 o o | o | o | o o ) 9M 51 2120xx
Ceramic | Ceramic abraziv | Bumbac 50
PS61FK 150 [} [ [ ] [ [ J 9M 51 2150xx
A160 A100 A80 A65 A30 A16 A6
125 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J 9M 51 3120xx
MOSTTZ 3M™Trizact™ | Bumbac 25
150 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J 9M 51 3150xx

La cerere, discurile sunt disponibile cu gauri pentru sistemele de evacuare a prafului

Discuri netesute din material 3M™ Scotch-Brite™ SC
MOST FVV SC

m Discuri netesute pentru polizoare unghiulare si oscilante cu fixare tip Velcro (SC-DH) si orificiu de 22 mm
(SC-DCQ) pentru lucrul pe placutele de sustinere.

m Granulatia diferita a materialului netesut permite obtinerea diferitelor efecte de finisaje de suprafata.

m Pentru pregatirea, curatarea si finisarea suprafetei, indepartarea defectelor minore, zgarieturilor din satin si
indepartarea ruginii si a decolorarii.

m Pentru tratarea majoritatii metalelor, recomandat in special pentru otel inoxidabil.

. . Diametru Montare Granulatie Ambalare
Denumire Material [mm] [mm] [buc.] Catalog nr.
A CRS A MED AVFN TipT .
115 [ ] [ J [ [ ] 10 9IM 51 4115xx
MOST FVV SC-DH 3mm §grf§ce 125 [ ] [ ] [ J [ ] 10 9M 51 4125xx
- tip velero Conditioning 150 Velcro 1 oM 514150
™ Netesut [ ] [ [ (] XX
180 [ ] [ ] [ J [ ] 10 9M 51 4180xx
115 [ [} [} [ ] 10 9M 51 5115xx
MOST FWV SC-DF 3M™ .Syrfz?ce 125 orificiu ° ° ° ° 10 9M 51 5125xx
- pentru suporturi de Conditioning 22 mm

B ™ Netesut 150 ° ° ° ° 10 9M 51 5150xx
180 [ ] [ ] [ J [ ] 10 9M 51 5180xx
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Caracteristici 3M™ Cubitron™ Il Hookit™ clean sanding film disc 775L
Granule ceramice pentru forma de precizie 3M, un progres revolutionar
in tehnologia abraziva. Mineralul ceramic de forma triunghiulara este
conceput pentru a tdia substratul, mai degraba decat sa scobeasca sau
sa ,are” ca materialele abrazive conventionale, rezultand un disc care
taie pana la 2x mai repede si dureaza pana la 6x atat timp cat abrazivele
conventionale.

—

o

Produsul poate fi vandut numai pe pietele Granule standard 3M™ Cubitron™ Il

desemnate. Necesita confirmare la trimiterea unei
cereri. Vd rugam sa contactati : export@rywal.com.pl

3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Clean Sanding Film Disc 775L

m Pentru tratarea agresiva a suprafetelor chitului si a lacurilor vechi, pregatirea pentru vopsire, curatare si
indepartarea ruginii, precum si nivelarea si uniformizarea suprafetei.

m Suportul peliculei din poliester rezistent la rupere.

m Sistem cu mai multe orificii de deschideri mici de extractie a prafului asigura eliminarea eficienta
a prafului, fara riscul de infundare a discului.

m Se recomanda utilizarea placutelor originale 3M™ pentru a creste performanta si durata de viata
a discurilor abrazive - vezi pagina 301.

LanREE

ati Granulatie
Denumire Material Suport L[ang::]e ¥ AT:::a]re Catalog nr.
120 150 180 220 240 320 400 -
125 nu exista [ ] [ J [ J 9341 0183xx
775t | CeAMIG | b ester orificii e o | 0o | 0o 0o |0 0|0 9341 0182xx
Cubitron™ 1 | " forma de Pelicula ista 50
precizie 50 nu exista [ J [} [ J 93 41 0186xx
orificii [ ] [ [ ] [ ] [ J [ J [ J [ ] 93 41 0185xx

Produsul poate fi vandut numai pe pietele
desemnate. Necesita confirmare la trimiterea unei
cereri. Va rugam sa contactati : export@rywal.com.pl

3M™ Cubitron™ Il Hookit™ disc 950U

m Pentru tratarea agresiva a suprafetelor chitului si a lacurilor vechi, pregatire pentru vopsire, curatare si
indepartarea ruginii, precum si nivelarea si uniformizarea suprafetei.

m Disponibil si cu gduri de aspirare a prafului (15 si 17 gauri).

m Se recomanda utilizarea placutelor originale 3M™ pentru a creste performanta si durata de viata
a discurilor abrazive - a se vedea pagina 301.

Granulatie
Denumire Material Orificii ¥ ATI:,::Te Catalog nr.
80 120 150 .
125 nu [ ) [ ] [ [ J o 9341 0212xx
5 orificii [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 9341 0213xx
950U Ceramica in forma s

Cubitron™ I de precizie Hartie nu [ ) [} [} [ ] [} 50 93 41 0215xx
150 15 orificii [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] 93 41 0216xx

17 orificii [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] 9341 0217xx
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Placute de sustinere pentru discuri de fibra MOST

O gama larga de placute cu rigiditate diferita.
Placutele foarte dure, de tip cu nervuri trebuie utilizate pentru tratamentul dur cu discuri cu fibre cu granulatie ridicata (P36 - P40).
Placutele dure pot fi utilizate pentru tratamentul universal cu discuri din fibra de granulatie medie (P60 - P80).

u
u
u
m Placutele elastice (mediu-tare) sunt cele mai potrivite pentru discurile cu granulatie redusa (peste P80).

MOST Coolflow Very Hard MOST Turbo Hard

MOST White Mediu

Diametru [mm]

Denumire Montare Duritatea Gl L Catalog nr.
9 [buc.]
Suport Disc
113 115 1 9M 00 100340
MOST Coolflow 123 125 M14 Foarte dur, cu nervuri 1 9M 00 100350
Very Hard
173 180 1 9M 00 100360
107 115 1 9M 00 100341
MOST Turbo 117 125 M14 Dur 1 9M 00 100351
Hard
172 180 1 9M 00 100361
107 115 1 9M 00 100342
MOSTWhlte 17 125 M14 Mediu 1 9M 00 100352
Mediu
172 180 1 9M 00 100362
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Placutele de sustinere cu schimbare

m Sistemul de tip rold este un disc abraziv cu schimbare rapida cu diametrul de
50 i 75 mm, care este conectat la suportul de suport prin intermediul unui filet
de fixare din plastic.

m Diametrul mic al discurilor face rectificarea mai usoara si nu necesita multa
putere de la masina de rectificat.

m Polizoarele electrice si pneumatice usoare si la indemana dedicate sistemului
de tip cu rola asigura rectificarea mai usoard si precisd in locuri greu accesibile.

MOST Roll-on 50 MOST Roll-on 75

Adapter Roll-on M14

Denumire . Montare Ar;lbb::.a]re Catalog nr.
MOST Roll-on 50 50 arbore 6 mm/filet M'4" 1 9M 00 100001
MOST Roll-on 75 75 arbore 6 mm/filet M'4" 1 9M 00 100002
MOST Roll-on M14/44 44 M14 1 9M 00 100010
MOST Roll-on M14/70 70 M14 1 9M 00 100011
MOST Roll-on M14/adaptor 4" - arbore 6 mm/filet MV4" 1 9M 00 100012
Adaptor MOST Roll-on M14/8 - arbore 6 mm/filet M4" 1 9M 00 100013

Varf tampoane suport pentru discuri abrazive MOST

m Disponibil fara gauri pentru polizoare unghiulare si cu gauri pentru
polizoare orbitale.

m Diametrul si modelul orificiilor depind de tipul de polizor si de
sistemul de evacuare a prafului.

MOST Velcro MOST Velcro 8+1 MOST Velcro Micro Grip

Denumire Diametru Montare Duritatea L Catalog nr.
[mm] [buc.]
115 fara M14 Mediu-tare 1 9M 00 100514
125 fara M14 Mediu-tare 1 9M 00 100515
MOST Velcro

150 fara M14 Mediu-tare 1 9M 00 100516
180 fara M14 Mediu-tare 1 9M 00 100517
MOST Velcro 125 8+1 5/16+M8 Mediu 1 9M 00 100525
81 150 8+1 5/16+M8 Mediu 1 9M 00 100526
MOST Velcro 150 53 Micro Grip 5/16+M8 Mediu 1 9M 00 100536
Micro Grip 150 53 Micro Grip 5/16+M8 Moale 1 9M 00 100546
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Placute de suport 3M™ RIB pentru discuri de fibra

m Rigiditate si rezistenta mai ridicate la temperaturi peste 100°C.

m Modelul unic cu nervuri mareste impactul si rectificare agresiva.

m Folosite impreund cu discurile cu fibrd 3M™ Cubitron Il extind durata de
viata.

Denumire Montare Duritatea AT;’::;’E Catalog nr.

3M™ 64860 115 M14 1 9341021202
3M™ 64861 125 M14 Foarte tare, cu nervuri 1 93 41021200
3M™ 64862 180 M14 1 9341021204

3M™ Placute de suport pentru mai multe gauri pentru fixarea discurilor 3M™ Hookit™

Placa din spate din fibra de sticla ultra dura si flexibila cu orificii laterale de

evacuare a prafului poate fi utilizatd pentru suprafete plane. Recomandat

pentru aparate de sablare orbitale impreuna cu discurile Hookit™.

m Modelul cu mai multe gduri permite extragerea unei cantitati mai mari de
praf, ceea ce imbunatateste eficienta si previne infundarea materialului.

m Profilul scazut al spumei de constructie si al marginilor conice (unghiul 35),
madreste in plus durabilitatea suportului.

m Placuta de suport cu velcro asigura un suport perfect al discului abraziv si
o utilizare optima pe parcursul intregului ciclu de viata.

Ambalare

Denumire Montare Duritatea Catalog nr.
[buc.]

3M™ 20353 125 Multihole 44 5/16-24 Mediu-tare 1 9341021210

3M™ 20456 150 Multihole 53 5/16-24 Mediu-tare 1 9341021211
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Hartie si panza abraziva
MOST Corundum

m MOST Corundum PL28C - Hartie de slefuit multifunctionala pentru sablarea manuala si
electrica a lemnului si a altor materiale.

m MOST Corundum PS8A/C - Hartie abraziva impermeabild foarte flexibild, adaptare
foarte bund la materialul tratat.

m MOST Corundum KL375J) -Carpa abraziva de finaltd calitate pentru uz universal.
Adaptare optima la materialul tratat datorita suportului din
bumbac foarte flexibil - posibila rupere simpla si curata.

. o Granulatie
Denumire  Material T Qb Catalog nr.
[mm] [buc.]
© © ©
MOST -
Aluminiu At
Corundum . Hartie 230x280 [ AN AN AN BN BN BN AN J 50 9M 52 000xxx
Oxid
PL28C
ol Aluminiu Hartie
Corundum . . Lo | 230x280 (AN AR AR AN BN AN AN AN BN BN AN AN BN BN AN BN BN J 50 9M 52 01xxxX
Oxid impermeabila
PS8A/C
MOST .
Aluminiu A x
Corundum . Carpa 230x280 [ AKX AN BN AN BN BN BN BN J 50 9M 52 020xxx
KL375) Oxid

Folii netesute MOST FVV

m Material netesut universal de tip Standard cu structura flexibila.
m Acoperire cu cereale omogena pe intreaga suprafata netesuta.
m Pentru curatarea si finisarea manuald a metalelor si a altor suprafete.

Dimensiuni Granulatie Ambalare

Denumire Material Catalog nr.

[mm] [buc.]

A CRS A MED AFIN AVFN S UFN
MOST FVWV Netesut Standard 152x222 [} [ J o [ ] [ J 10 9M 00 15000x
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Role de hartie si panza abraziva MOST

m MOST Corundum PS30D - Hartie abraziva standard cu granule de corindon
pentru tratarea manuald a lemnului, lacului,
vopselei si chitului.

m MOST Corundum KL381J -Panza abraziva standard cu panza de corindon
pentru tratarea manuala a metalului si lemnului.

m MOST Zirconium CS411X - Panza abraziva de inaltd eficienta cu granule de
zirconiu. Utilizare universald in toate domeniile
prelucrdrii metalelor. Agresivitate si eficienta
ridicate in rectificare grosiera a carbonului si a
otelului inoxidabil.

s G lati
. Material/ Satimsaw ranulatie Ambalare
Denumire Suport X [buc.] Catalog nr.
P Lungime [m] 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 -
93x50 [ N ) [ 2N B ] 1 9M 53 0093xx
MOST Oxid de 115x5 [ N ) [ N N ) 10 9M 53 0114xx
Corundum . -~
PS30D aluminiu / Hartie 115x50 o o BN BN B K ) [ ] 1 9M 53 0115xx
150x50 [ N ] [ N ] 1 9M 53 0150xx
150x30 [ B B J 1 9M 53 1150xx
150x50 [ N ® & o o o [ ] [ ] 1 9M 53 1150xx
el Oxid de 200x30 oo |0 1 9M 53 1200xx
Corundum - A s
KL381J aluminiu / panza 200x50 [ N ® & o o o 1 9M 53 1200xx
920x30 [ N B J 1 9M 53 1920xx
920x50 [ BN} o e o o o 1 9M 53 1920xx
MOST .
Zirconium zirco?"i(:ld /deanza 200x25 oo 1 9M 53 2200xx
CS411X P

Role abrazive netesute MOST FVV

m Material netesut universal de tip Standard cu structura flexibila.
m Acoperire cu cereale omogena pe intreaga suprafata netesuta.
m Pentru curatarea si finisarea manuala a metalelor si a altor suprafete.

Granulatie

Denumire Material Lul;:\l]me ATbb:clTe Catalog nr.
ACRS AMED AFIN AVFN SUFN .
MOsTFvy | Netesut 100 5 ° ° ° ° ° 1 9M 00 15002x
Standard
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Curele continue MOST pentru polizoarele stationare MOST

m MOST CORUNDUM - panza abraziva universala cu granule de oxid de aluminiu.

m MOST ZIRCONIUM - panza abraziva universala cu granule de zirconiu.

m MOST ZIRCONIUM HD - panza abraziva foarte eficientd, cu granule de zirconiu si strat de récire

activ.

m MOST CERAMIC - panza abraziva dura si de inalta eficientd cu granule de ceramica.

m MOSTTZ-3M™ Trizact ™ panza speciala cu granule abrazive cu forma precisa in forma de
piramida.

m MOST FVV SC - 3M™ Scotch-Brite™ Surface Conditioning™ abraziva netesuta.

m MOST FLT - pasla de lustruit, care va fi utilizata impreuna cu pastele de lustruit.

Granulatie

Denumire Material L[:EI:]e Ll.;nmg'::;le AT;’::TE Catalog nr.
120 180 240 320 400 -

75 2000 [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ J [ ] [ J [ ] 9M 07 5xxxXX

MOST Corundum Oxid de aluminiu 10
150 2000 [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ J [ J [ J [ J IM 15 OXXXXX
75 2000 [} [} [ [ J [ 9M 07 5xxxXXX

MOST Zirconium Oxid de zirconiu 10
150 2000 [ ] [ ) [ ] [} [ J 9M 15 OXXXXX
Oxid de zirconiu 75 2000 | @ | ®@ | @ | ®@ | @ 9M 07 5xxxXXX

MOST Zirconium HD + acoperire 10
superioara 150 2000 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] IM 15 OXXXXX
75 2000 [} [} [ [ ] [ 9M 07 5XXXXX

MOST Ceramic Ceramic abraziv 10
150 2000 [ J [ [ [ [ J 9M 15 OXXXXX

A160 A100 A80 A65 A45 A30 A16 A6

75 2000 o [} [} [ ] [ [ [ [ J 9M 07 5xXXXX

MOSTTZ 3M™ Trizact™ 10
150 2000 [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] 9M 15 OXXXXX

A CRS A MED AVFN TipT

3M™ Surface 75 2000 ) ° ° ) 9M 07 5xXXXX

MOST FVV SC Conditioning™ 10
Netesut 150 2000 [} [ ] [ ] [ J 9M 15 OXxXXXX
75 2000 = 9M 07 5xxXXXX

MOST FLT Pasla 10
150 2000 - 9M 15 OXXXXX
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Curele continue pentru polizoare manuale MOST

Granulatie

Denumire Material Litime  Lungime Ambalare Catalog nr.
[mm] [mm] [buc.]
6 520 [ ] [ ] [ J [ ] 10 9M 00 6XXXXX
12 520 [ ) [ ] [ J [ ) 10 IM 07 2XXXXX
19 520 [ ] [ J [ J [ ] 10 IM 07 9XXXXX
MOST Ceramic Ceramic abraziv
30 533 [ [ [ [ ] 10 9M 03 OXXXXX
30 610 [ ] [ ] [ ] [ ] 10 9M 03 OxXxXXXX
50 450 ° ° ° ° 10 9M 05 OXXXXX
A160 A100 AS0 A6 A4 A30 A16 RO
6 520 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 10 9M 00 6XXXXX
12 520 [} [ ] [ J o [ J [ J [ ] [ ] 10 IM 07 2XXXXX
19 520 [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ J [ ] [ ] 10 9M 07 9XXXXX
MOSTTZ 3M™ Trizact™
30 533 [ [} [ J [ [ [ J [ [} 10 9M 03 OXXXXX
30 610 [} [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] [ ] 10 9M 03 OXXXXX
50 450 [ [} [ ] [ [ [ ] [ [} 10 9M 05 OXXXXX
A CR A » A D
6 520 [ ] [ ] [ [ ] 10 9M 00 6XXXXX
12 520 [ ] [ ] [ ] [ ] 10 9M 01 2XxXXXX
3M™ Surface 19 520 ° ° ° ° 10 9M 01 9xoxxxx
MOST FVV SC Conditioning™
Netesut 30 533 ° [ ° [ 10 9M 03 0xXXXX
30 610 [ ] [ ] [ J [ ] 10 9M 03 OxXxxxX
50 450 [} o [ J [ ] 10 9M 05 OXXXXX
6 520 - 10 9M 00 6XXXXX
12 520 = 10 9M 01 2XxXXXX
19 520 - 10 IM 01 9xxXXXX
MOST FLT Pasla
30 533 = 10 9M 03 OXXXXX
30 610 - 10 9M 03 OXXXXX
50 450 = 10 9M 05 OXXXXX

CUBITR®NII

Curele continue 3M™- Cubitron™ Il pentru polizoare manuale

= : Granulatie
Denumire Material L[an?:]e Ltl[:19r:‘r1]1e ATbb:cITe Catalog nr.
36+ 60+ 80+ '

19 520 [ ] [ J [ 10 9K 01 Ixxxxx

784 F Precision Shaped 30 533 [ [ J [J 10 9K 03 OxXxXxXXX
Cubitron™ Il Ceramic abraziv 30 610 ® ® ) 10 9K 03 OXXXXX
50 450 [ [ J (] 10 9K 05 0xxxxX

19 520 [ ] [ ] [ ] 10 9K 01 9xxxXX

984 F Precision Shaped 30 533 [ [ J [ J 10 9K 03 OxxxxXX
Cubitron™ I Ceramic abraziv 30 610 ) ) ) 10 9K 03 OXXXXX
50 450 [ [ J [ J 10 9K 05 OXXXXX
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Tampoane pentru slefuire din bumbac MOST
& m Discuri albastre de bumbac impregnate pentru slefuire initiala
| (pre-slefuire).
; <. = Discde bumbac tip 215 pentru slefuire de baza.
Iy F4

;E_r ‘3‘

m Disc de bumbac de tip 101 pentru slefuire finala.

Diametru Grosime Cerere Ambalare Catalog nr
[mm] [mm] [buc.] g nr.
Bumbac impregnat 152 14 3 Pre-slefuire ; 9M 50 000015
albastru 203 (taieturi nr.) 9M 50 000020
152 9M 50 000115
Bumbac tip 215 14 32* Slefuire 1
203 9M 50 000120
) 152 o 9M 50 000215
Bumbac tip 101 12 32% Slefuire finald 1
203 9M 50 000220

* La cerere, adaptoare disponibile pentru diametrul 12,7 / 15,8 / 20/22 / 25,4

Discuri cu lamela din pasla
MOST FLT LF

m Discuri din pasla de inalta calitate.
m Combinatia de clapete in formad de ventilator reduce temperatura de slefuire.
m Pentru utilizare numai cu paste pentru slefuire - a se vedea pagina 307.

Material Ritezia Qialass Catalog nr.
[rpm] [buc.]
115 22 T29 4900 10 9M 50 006115
Pasla
125 22 T29 4500 10 9M 50 006125

Felt velcro-varfuri de disc

MOST FLT RSN o

m Discuri de pasla pentru slefuirea diferitelor tipuri de otel, aluminiu si
materiale plastice.

m Disponibil in grosimi de 5si 10 mm.

m Pentru utilizare numai cu paste pentru slefuire - a se vedea pagina 307.

Denumire Material Montare Viteza max G Catalog nr.
[rpm] [buc.]
125x5 Velcro 3000 5 9M 50 002205
125x10 Velcro 3000 5 9M 50 002210
MOST FLT FLT
150%5 Velcro 2500 5 9M 50 002305
150x10 Velcro 2500 5 9M 50 002310
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Compusi solizi pentru slefuirea metalelor

m Compus solid pentru slefuirea otelului carbon, otelului inoxidabil si aluminiului si a metalelor
neferoase.

m Pentru utilizare in operatiuni de slefuire cu o singura sau mai multe etape.

m Pentru utilizare in combinatie cu paslele de slefuire sau slefuirea discurilor MOST.

Denumire Gr([e:;;ite Cerere Proprietati An;:::?re Catalog nr.
Compus de slefuire maro Pre-slefuire si slefuire de baza a aluminiului | Téiere, foarte abraziva, cu luciu
1 X X 1 9M 50001101
P1000 si a metalelor neferoase mediu
Compus de slefuire alba 1 Pre-slefuire si §'Iefu|.re dg bazd a otelului | Téiere, foarte abrgznva, cu luciu 1 OM 50001102
P3000 inoxidabil mediu
Compus de slefuire albastru 1 Slefuire Iumoa.sa din otel inoxidabil, aluminiu Finisare, luciu ridicat 1 OM 50001103
C2000 si metale neferoase.

Compusi lichizi pentru slefuirea metalelor

m Compusi lichizi pentru slefuirea otelului carbon, otelului inoxidabil si aluminiului si a
metalelor neferoase.

m Pentru utilizare ca slefuire finala.

m Pentru utilizare cu panze de slefuire si discuri de slefuire din bumbac.

Denumire Greutate Cerere Caracteristici An[l:::.‘]ire Catalog nr.
Unipol Metal Polish 125 Slefuire universala pentru otel inoxidabil, - - ! 9M 50 001201
: ; luminiu si metale neferoase. Finisare, luciu ridicat

Unipol Metal Polish 1000 a ? . 1 9M 50 001202

Compusi lichizi pentru slefuirea acrilic
R . . . - e - -

m Compusi lichizi pentru slefuirea plasticului. b - = I-ﬁ‘ |[
m Pentru utilizare ca slefuire finala. = IR PLASTEE
m Pentru utilizare cu panze de slefuire si discuri de slefuire din bumbac. Pt P "i!

Ambalare

Denumire Greutate Cerere Caracteristici [buc] Catalog nr.
Unipol Dur Plastic Polish 125 1 9M 50001211
Universal pentru slefuirea plasticului si acrilic Finisare, luciu ridicat
Unipol Dur Plastic Polish 1000 1 9M 50 001212
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Set de compusi de slefuit Small

Kit-ul contine:

m Compus maro (50 g) = Pre-slefuire pentru aluminiu si metale
neferoase.

m Compus alb (50 g) = Pre-slefuire pentru carbon si otel
inoxidabil.

m Compus albastru (50 g) = Slefuire pentru carbon, inox si
metale neferoase.

/

Catalog nr.9M 50 001311

Kit-ul contine: ‘ £ GA

m Compus maro (50 g) = Pre-slefuire pentru aluminiu si metale

/

neferoase.
m Compus alb (50 g) = Pre-slefuire pentru carbon si otel inoxidabil. ’
m Compus albastru (50 g) = Slefuire pentru carbon, inox si metale

neferoase. ’ “
m 2 x bumbac pliat Sisal / panza (taiere). \‘ e“\
m 2 x bumbac pliat NOTIFLEX® fleece tare (slefuire). -
m 2 x bumbac pliat NOTIFLEX® fleece moale (colorant).
n

1 x tija conica, @ 6 mm. a

Catalog nr. 9M 50 001312 \

Kit de slefuire pentru metale - Unipol Metal Polish

Setul practic practic pentru lustruirea tuturor
varfurilor de suprafete metalice si cromate.
Trusa contine:

m tub de lustruire metalica (125 ml),

m burete pentru aplicare si lustruire,

m carpa pentru lustruire si curatare repetate.

Catalog nr. 9M 50 001321

Kit practic universal pentru toate tipurile de plastic
si slefuire acrilica

Kit-ul contine:

m tub de slefuire a plasticului dur (125 ml),

m smirghel,

m burete pentru aplicare si slefuire,

m pasla pentru slefuirea si curatarea repetata.

Catalog nr. 9M 50 001322
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Sarma innodata MOST, perii cupa, filet M14

Grosimea sarmei Dimensiuni Viteza max. Catalog nr.
0,50 mm @65 mm 12500 rpm 9338608 151
0,50 mm @75 mm 11500 rpm 9338608 152
Sarma din
. 0,50 mm @80 mm 8500 rpm 9338608 153
oteluri carbon
0,50 mm @100 mm 8500 rpm 9338608 154
0,50 mm @125 mm 6500 rpm 9338608 156
o . 0,35 mm @65 mm 12500 rpm 9338608 331
e 0,50 mm @65 mm 12500 rpm 9338608351
inoxidabile
0,50 mm @80 mm 8500 rpm 93 38 608 353

Sarma sertizata MOST, perii cupa, filet M14

Grosimea sarmei Dimensiuni Viteza max.

Catalog nr.

0,30 mm @60 mm 12500 rpm 9338613161

Sarma din 0,30 mm @75 mm 12500 rpm 9338613162
oteluri carbon 0,30 mm @80 mm 8500 rpm 9338613163
0,30 mm @100 mm 8500 rpm 9338613 164

0,30 mm @260 mm 12 500 rpm 9338613361

Fire din oteluri 0,30 mm @75 mm 11 500 rpm 9338613 362
inoxidabile 0,30 mm @80 mm 8500 rpm 9338613 363
0,30 mm @100 mm 8500 rpm 9338613 364

Sarma sertizata MOST, perii cupa, coada montata de 6 mm

Grosimea sarmei Dimensiuni Viteza max. Catalog nr.
Sarma din 0,30 mm @50 mm 4500 rpm 9338600821
oteluri carbon 0,30 mm @75 mm 4500 rpm 9338600 921
o . 0,30 mm @50 mm 4500 rpm 93 38 600 832
Al e 0,30 mm @75 mm 4500 rppm 9338600 361
inoxidabile
0,20 mm @75 mm 4500 rpm 93 38600 921

Sarma innodata MOST, perii tesita, filet M14

Grosimea sarmei Dimensiuni Viteza max. Catalog nr.
0,50 mm @100x13 mm 12 500 rpm 9338622 151
Sarma din
. 0,50 mm @115x13 mm 12500 rpm 9338632151
oteluri carbon
0,50 mm @125x13 mm 12 500 rpm 9338632152
Fire din oteluri 0,50 mm @100x13 mm 12500 rpom 9338622 351
inoxidabile 0,50 mm @115x15 mm 12 500 rpm 9338632351

MOST sarma sertizata, perii conice, fire M14

Grosimea sarmei Dimensiuni Viteza max.

Catalog nr.

Sarma din 0,30 mm @100 x 16 mm 12500 rpm 9338512161
oteluri carbon 0,30 mm @100 x 20 mm 12 500 rpm 9338512162
o . 0,30 mm @100x 10 mm 12500 rpm 9338512361
Fire din ofeluri 0,30 mm @100 x 20 mm 12500 rpm 9338512362

inoxidabile
0,20 mm @100 x 20 mm 12500 rpm 9338512 342
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Sarma innodata MOST, perii disc, filet M14

MOST sarma innodata, perii pentru roti, cu orificiu de arbora 22 mm

Otel carbon

Grosimea sarmei
0,50 mm

Dimensiuni
@125x13 mm

Viteza max.
11000 rpm

Catalog nr.
9338631161

Sarma din otel inox

0,50 mm

@125 x 13 mm

12500 rpm

9338631361

Otel carbon

Grosimea sarmei
0,30 mm

Dimensiuni
@115x13 mm

Viteza max.
11000 rpm

Catalog nr.
9338631152

Sarma din otel inox

0,30 mm

?115x 13 mm

12 500 rpm

9338532361

Grosimea sarmei

Dimensiuni

Viteza max.

Catalog nr.

0,50 mm @115x12mm 12500 rpm 9338631 150

Otel carbon 0,50 mm ?125x13 mm 12500 rpm 9338631151
0,50 mm @125 x6 mm 12500 rpm 9338626 251

0,50 mm @115x12mm 12500 rpm 9338631350

Sarma din otel inox 0,50 mm @125x13 mm 12500 rpm 9338631351
0,50 mm @178 x 13 mm 12000 rpm 93 38 653 350

Sarma innodata MOST, perii cupa, coada montata de 6

Grosimea sarmei

Dimensiuni

Viteza max.

Catalog nr.

0,30 mm @125x22x20 mm 6000 rpm 9338532162

0,30 mm ©150 x 25 x 32 mm 6000 rpm 93 38544 162

Otel carbon 0,30 mm @178 x25x32mm 6000 rpm 93 38 554 062
0,30 mm 2200 x 25 x 32 mm 4500 rpm 93 38566 162

0,30 mm @250 x 25 x 32 mm 3600 rpm 9338576162

0,20 mm @150x 20 x 32 mm 6000 rpm 93 38 544 341

0,30 mm @150x20x 32 mm 6 000 rpm 93 38544 361

0,20 mm @200 x 20 x 32 mm 6 000 rpm 9338 566 341

Sarma din otel inox

: 0,30 mm @200 x 20 x 32 mm 4500 rpm 93 38566 361

0,20 mm 2250 x 20 x 32 mm 4500 rpm 9338576 341

0,30 mm @250 x 20 x 32 mm 3600 rpm 9338576 361

Otel carbon

Grosimea sarmei
0,50 mm

Dimensiuni
@75x12mm

* La cerere, adaptoare disponibile pentru diametrul 12,7 /15,8 /20/22 /25,4

Viteza max.
20 000 rpm

Catalog nr.

9338611151

Sarma din oteluri
inoxidabile

0,50 mm

@75x12mm

20000 rpm

9338612151
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Sarma sertizata MOST, perii disc, coada montata de 6 mm

Grosimea sarmei Dimensiuni Viteza max. Catalog nr.
0,30 mm @40 x5 mm 4500 rpm 9338600 121
0,30 mm @50x 7 mm 4500 rpm 9338600 221

Otel carbon 0,30 mm @63 x9 mm 4500 rpm 9338600 321
0,30 mm @75x 10 mm 4500 rpm 9338600421

0,30 mm @100x 12 mm 4500 rpm 9338600521
0,20 mm @50 x 7 mm 4500 rpm 9338601 221
Fire din oteluri 0,30 mm @75 x 10 mm 4500 rpm 9338601 421
inoxidabile 0,20 mm @75 x 10 mm 4500 rpm 9338601 431
0,20 mm @100 x 10 mm 4500 rpm 9338601 531
0,20 mm @50x 17 mm 15000 rpm 93 38 504 342

Sarma din oteluri 030mm @50x 10 mm 15000 rpm 9338504 361
(:/th);f;bal:ree) 0,20 mm @70x 18 mm 15 000 rpm 93 38 506 342
0,30 mm @70x 18 mm 15000 rpm 9338506 362
0,30 mm @80 x 19 mm 15000 rpm 93 38507 362

Sarma sertizata MOST, perii de capat, coada montata de 6 mm

Grosimea sarmei Dimensiuni Viteza max. Catalog nr.
0,30 mm @12 mm 4500 rpm 9338509 161
0,30 mm @17 mm 4500 rpm 9338509 162
Otel carbon
0,30 mm @25 mm 4500 rpm 9338509 163
0,30 mm @30 mm 4500 rpm 9338509 164
0,30 mm @210 mm 20 000 rpm 9338509361
Fire din oteluri 0,30 mm @17 mm 18 000 rpm 93 38 509 362
inoxidabile 0,30 mm @25 mm 18 000 rpm 9338 509 363
0,30 mm @30 mm 15000 rpm 9338509 364

Perii manuale pentru razuire

Tip Catalog nr.
Sarma din otel carbon, maner din lemn
2 randuri 9338152132
3 randuri 9338152133
4 randuri 9338152134
5 randuri 9338152135
2 randuri 9338152332
3 randuri 9338152333
4 randuri 9338152334
5 randuri 9338152335

Sarma din otel carbon, coloana din otel si maner din plastic - rosu

universal 265/140 9338462 291

Sarma din otel inox, coloana din otel si maner din plastic - verde

universal 265/140 93 38462 391

Sarma din otel de alam4, coloana din otel si maner din plastic - galben

universal 265/140 93 38462 591

Sarma din otel carbon, coloana si maner din plastic - galben / negru
fante cu 2 randuri 9338462 162

17. Perie de sarma
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Bavuri din carbura de tungsten MOST:
m Bavurile din carbura de tungsten (altfel scule rotative de debavurare) sunt destinate lucrarilor la suduri, margini, gauri

Scanati linkul sau accesati

si detalii din diferite tipuri de metal. httpsi//wwwirywal eu/f08'3
m Geometria precisd a muchiei de tdiere pe capul de bavura permite taierea pe termen lung si precisa in toate aplicatiile

in care sunt utilizate masini de rectificat de mare viteza.
m Problema cheie care afecteaza durata de viata si agresivitatea bavurilor din carburé este selectarea vitezei de rotatie

corecte si utilizarea corecta a instrumentului.

Recomandari pentru utilizatori:

m Pentru a obtine o eficienta optima a bavurilor, poate necesita o selectie detaliata si o ajustare precisé - a se vedea
tabelul de mai jos pentru a verifica referintele la viteza de rotatie

Materialele cdlite necesitd o viteza de rotatie mai mica.

Bare extra-lungi de peste 150 mm trebuie utilizate la viteza de rotatie mai mica (max. 15.000 rpm).

Folositi o forta de presiune scazuta si avans constant in timpul lucrului.

Lucrul sub viteza optimd va incuraja taierea capului de bavura.

Lucrul peste viteza optimad va duce la uzura excesiva a capului de bavura.

Nu supraincalziti bavura, deoarece temperatura prea ridicatd poate cauza topirea conexiunii capului si axului sau chiar
distrugerea articulatiei sudorului.

Asamblarea necorespunzatoare a bavurii la polizor sau operarea cu un polizor uzat poate deteriora bavurile

m Nuimpingeti bavura in piesa de prelucrat mai adanc de 1/3 din lungimea sa.

Turatia recomandata max [rpm]

Dimensiuni 3mm 6 mm 10 mm 12mm 16 mm

Otel 60 000 - 90 000 45000 - 60 000 30000 - 40 000 22500 -30 000 18 000 - 24 000
Calire 60 000 - 90 000 30000 - 45 000 19000 - 30 000 15000 - 22 500 12000 - 18 000
Inoxidabil 60 000 - 90 000 30000 - 45 000 19000 - 30 000 15000 - 22 500 12000 - 18 000
Fonta 45000 -90 000 22500 - 60 000 15000 - 40 000 11000 - 30000 9000 - 24 000
Titan 60 000 - 90 000 30000 - 45 000 19000 - 30 000 15000 -22 500 12000 - 18 000
Nichel 60 000 - 90 000 30000 - 45 000 19000 - 30 000 15000 - 22 500 12000 - 18 000
Cupru 45000 - 90 000 22500 - 60 000 15000 - 40 000 11000 - 30 000 9000 - 24 000
Aluminiu 30000 - 90 000 15000 - 70 000 10000 - 50 000 7000 - 38 000 6000 - 30 000
Materiale plastice 30000 - 90 000 15000 - 70 000 10000 - 50 000 7000 - 38 000 6000 - 30 000
Materiale ceramice 60 000 - 90 000 30000 -45 000 19000 - 30 000 15000 - 22 500 12000 - 18 000

Stiluri de taiere

Bavuri de carbura MOST STANDARD Bavuri de carbura MOST PRO

DOUBLE CUT SPEED CUT STEEL CUT ALU CUT

Normele de sénatate si siguranta trebuie utilizate in timpul lucrului cu bavuri. Pentru ochelari si manusi de protectie, consultati capitolul 04
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Linia MOST STANDARD

MOST STD Double cut

m Lame cu tdiere dubla medie, intreruperea modelului.

O cantitate mare de material indepartat.

Calitatea buna a suprafetei tratate.

Vibratii reduse si aschii scurte.

Forma populara a capului, potrivita pentru tratamentul universal al
otelului negru si inoxidabil.

Denumire Dimensiuni Catalog nr.

(forma) [mm] .
A 0616 D 6x16X6 9485100616
Cilindric A A 0820 D 8x20x6 94 85 100820
@A) A1020D 10x20x6 9485101020
A1225D 12x25x6 9485101225
A1625D 16x25x6 9485101625
B 0616 D 6x16x6 9485010616
Cilindric cu capit tiat B B 0820 D 8x20x6 94 85010820
ZYAS) B1020D 10x20x6 94 85011020
B1225D 12x25x6 94 85011225
B1625D 16x25x6 9485011625
6x16X6 9485020616
- . g gg;g g 8x20x6 94 85 020820
Cilindric cu raza téiatd C €1020D 10x20x6 94 85021020
(WRQ) C1225D 12x25x6 9485021225
C1625D 12x25x8 9485221225
16x25x6 94 85021625
D 0605 D 6X5X6 94 85 030605
BallD D 0806 D 8X7x6 94 85 030806
(KUD) D 1009 D 10x9x6 94 85031009
D1210D 12x11x6 94 85031210
D 1614 D 16x14x6 94 85031614
E0610D 6x10x6 94 85 040610
OvalE E0813D 8x13x6 94 85040813
(TRE) E1016 D 10x16x6 94 85041016
E1220D 12x22x6 94 85041220
E1625D 16x25x6 94 85041625
F0618 D 6x18x6 94 85050618
F0820D 8x20x6 94 85 050820
Arbore cu capatul razei F F1020D 10x20x6 94 85051020
(RBF) F1225D 12x25x6 94 85051225
F1225D 12x25x8 94 85 251225
F 1625 D 16x25x8 94 85051625
G0618D 6x18x6 94 85060618
Arbore cu capat ascutit G G0820D 8x20x6 94 85 060820
(SPG) > G1020D 10x20x6 9485061020
G1225D 12x25x6 9485061225
G1625D 16x25x6 9485061625
H 0618 D 6x18x6 94 85070618
Flacirs H H 0820 D 8x20x6 94 85 070820
0 H1020D 10x20x6 94 85071020
H1232D 12x32x6 94 85071232
H 1636 D 16Xx36x6 94 85071636
L0616 D 6x16X6 94 85080616
L0822D 8x22x6 94 85 080822
Con cu capat raza L L1025D 10x25%6 94 85081025
(KEL) L1230D 12x30x6 94 85081230
L1230D 12x30x8 94 85281230
L1633 D 16x33x6 94 85281633
M 0618 D 6x18x6 94 85090618
ConM M 0820 D 8x20x6 94 85 090820
(SKM) M1020D 10x20x6 94 85091020
M 1225 D 12x25x6 94 85091225
M1625D 16x25x6 94 85091625
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Linia MOST STANDARD

MOST STANDARD

MOST STD Speed Cut

Doua tipuri de lame de taiere intr-o singura bavura - grosiera si fina.
Lamele grosiere asigura indepdrtarea mai rapida a materialului.
Lamele fine asigura un tratament lin al suprafetei materialului.
Rectificare mai usoara si mai confortabila a materialului.

Eficienta de taiere cu 30% mai mare si durata de viata.

Denumire Dimensiuni

(form3) o Catalog nr.

S A 0820 SPEED 8x20x6 94 87 100820
Cilindric A

@A) A 1020 SPEED 10x20x6 94 87101020

A 1225 SPEED 12x25x6 94 87101225

Cilindric cu capst tiiat B B 0820 SPEED 8x20x6 94 87 010820

ZYAS) P B 1020 SPEED 10x20x6 94 87011020

B 1225 SPEED 12x25x6 94 87 011225

C 0820 SPEED 8x20x6 94 87 020820

Cilindric cu raza tdiatd C C 1020 SPEED 10x20x6 94 87021020

(WRC) C 1225 SPEED 12x25%6 9487 021225

C 1225 SPEED 12x25x8 9487221225

OvalE E 0813 SPEED 8x13x6 94 87 040813

(TRE) E 1016 SPEED 10x16x6 94 87 041016

E 1220 SPEED 12x22x6 94 87 041220

F 0820 SPEED 8x20x6 94 87 050820

Arbore cu capatul razei F F 1020 SPEED 10x20x6 94 87 051020

(RBF) F 1225 SPEED 12x25x6 9487 051225

F 1225 SPEED 16x25x8 9487 251225

Arbore cu capt ascutit G G 0820 SPEED 8x20x6 94 87 060820

(SPG) p ! G 1020 SPEED 10x20x6 9487 061020

G 1225 SPEED 12x25x6 9487 061225

Flacirs H H 0820 SPEED 8x20x6 94 87 070820

I H 1020 SPEED 10x20x6 9487 071020

H 1232 SPEED 12x32x6 9487 071232

L 0822 SPEED 8x22x6 94 87 080822

Con cu capatraza L L 1025 SPEED 10x20x6 94 87 081025

(KEL) L 1230 SPEED 12x30x6 9487 081230

L 1230 SPEED 12x30x8 9487 281230

Con M M 0820 SPEED 08x20x6 94 87 090820

(SKM) M 1020 SPEED 10x20x6 9487 091020

M 1225 SPEED 12x25x6 9487 091225
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Linia MOST PRO

MOST PRO Steel Cut

m Bavuri inovatoare pentru tratamentul agresiv al otelului negru,
fabricate din carbura de tungsten de cea mai inalta calitate.

m Geometria marginilor de taiere special dezvoltate a capului de
bavura din carburd asigura viteza mare si eficienta a tratamentului
metalului.

m Viteza dubla de taiere in comparatie cu bavurile conventionale.

m Generare limitata de caldura la muchia de téiere a bavurii si la piesa
de prelucrat.

m (Calitatea ridicatd a suprafetei materialului tratat.

Denumire Dimensiuni

(forma) [mm] Catalog nr.

Cilindri A A 1020 STEEL 10x20x6 9488001020
(ZYA) A 1225 STEEL 12x25x6 9488001225
Cilindric cu capat taiat B B 1020 STEEL 10x20x6 9488011020
(ZYA-S) B 1225 STEEL 12x25x6 9488011225
Cilindric cu raza taiata C C 1020 STEEL 10x20x6 94 88 021020
(WRC) C 1225 STEEL 12x25x6 94 88 021225
Oval E E 1016 STEEL 10x16x6 94 88041016
(TRE) E 1220 STEEL 12x22x6 94 88 041220
Arbore cu capitul razei F F 1020 STEEL 10x20x6 94 88 051020
(RBF) P F 1225 STEEL 12x25x6 94 88 051225

F 1225 STEEL 16x25x8 94 88 151225
Arbore cu capdt ascutit G G 1020 STEEL 10x20x6 94 88 061020
(SPG) G 1225 STEEL 12x25x6 94 88061225
Flacara H H 1020 STEEL 10x20x6 9488071020
) H 1232 STEEL 12x32x6 9488071232
Con cu capat raza L L 1025 STEEL 10x20x6 94 88 081025
(KEL) L 1230 STEEL 12x30x6 94 88 081230
ConM M 1020 STEEL 10x20x6 94 88091020
(SKMm) M 1225 STEEL 12x25x6 94 88091225
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Linia MOST PRO

MOST PRO Alu Cut

m Bavuri late cu o singura fata concepute pentru lucrul pe aluminiu si
aliajele sale, precum si pentru plastic si cauciuc dur.

m Distanta larga intre lame previne infundarea si lipirea materialului
tratat.

m Marginile ascutite ale capului de bavura genereaza aschii mari si
permit tratarea rapida a materialului.

Denumire Dimensiuni

(form3) o Catalog nr.
Cilindric cu capat tdiat B
2¥S) B 1225 ALU 12x25x6 9488411225
(Gl e @ v e € C 1225 ALU 12x25x6 94 88 421225
(WRO)
Arbore cu capatul razei F F 1225 ALU 12x25x6 9488 451225
(RBF)
tborecticapatiascliiita G1225ALU 12x25x6 9488 461225
(SPG)
Flacara H
0 H 1232 ALU 12x32x6 94 88 471232
(CK"ErI‘_)c” EpEtiErs) L L1230 ALU 12x30x6 94 88 481230

Pentru bavurile MOST recomandam polizoare de mare viteza.

Polizoare electrice - vezi catalogul polonez RYWAL-RHC pagina 501.

Masini de rectificat pneumatice, consultati catalogul polonez RYWAL-RHC pagina 501.
Atentionare! Respectati viteza de rotatie recomandata a sculelor de rectificat utilizate.
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Masini de rectificat stationare MOST JSG 75, JSG 150

>

Masinile de rectificat profesionale cu banda stationare pentru
rectificarea pe benzi continui (realizate din panza abraziva
acoperitd) si slefuire. Perfect pentru rectificarea bruta, finisarea
muchiilor, rectificarea perifericda a otelului carbon, otelului
inoxidabil, lemnului si materialelor plastice.

Proprietati:
m Motor trifazat robust de 3 kW (JSG 75) sau 4 kW (JSG 150)
consum de curent.

Schimbarea rapida si simpla a benzii de rectificare.

Acces la suprafetele plane rectificate folosind intreaga lungime
a benzii.

m Banda de rectificat cu doua viteze, care o fac potrivitd pentru
lucrul cu discuri abrazive netesute si acoperite.

Este posibild conectarea sistemului de extractie.

Scanati linkul sau accesati
https://www.rywal.eu/f08-4

JSG 75 JSG
Consum de putere [kW] 3 4
Turatia [rpm] 1500/3000 1500/3000
Dimensiunile curelei [mm] 75x2000 150x2000
Greutate [kg] 72 95
Catalog nr. 94 56 000001 94 56 000002

Rectificare pe discul de contact Rectificare pe suport de grafit

Pentru masinile de rectificat cu banda MOST, va recomandéam sa folositi benzi abrazive continue MOST - consultati pagina 304
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v 20. SCULE PNEUMATICE CU VIBRATII REDUSE
®
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Mai multa putere - mai putind vibratie!

Divizor pentru dalti cu vibratii reduse MOST HRV-95A

2

Accesorii:

Dalti din carbura pentru
HRV-95A (ldtimea lamei in mm):
10 mm (94 72 101010),

17 mm (9472 101017),

36 mm (94 72 101036),

53 mm (94 72 101053).

1T

Dispozitiv de impact avansat cu sistem de reducere a vibratiilor si cu un nivel de vibratii foarte scazut in timpul lucrului.

Acest sistem patentat de reducere a vibratiilor face ca utilizatorul sa fie mai putin stresat, obosit si expune mai putin lucratorul la zgomot si vibratii.
Proiectat pentru indepartarea zgurii si a sudurilor de eliminare a tensiunii, indepartarea straturilor de acoperire, coroziunii si a altor materiale
acumulate, curdtarea mixerelor, cofrajelor si utilajelor etc.

Nivelul scazut al vibratiilor generate si cursa relativ scurtd a datilor imbunatatesc suplimentar precizia dispozitivului.

Versiunea standard a dispozitivului nu include daltile.

Lungime Masa Nivelul Nivelulde Frecventa Lungimea Debittotalde Presiune Cuplajul Furtun
Tip vibratiilor* zgomot cursei aer max aerului  furtunului recomandat Catalog nr.
[mm] kgl [m/s?] [dB] [Hz] [mm] [I/min] [bari] [inci] [inches]

HRV-95A 210 1,45 <3,5 79 150 6 90 6,5-7 1/4 1/4 9472100101

*in conformitate EN 1SO 28927-9

Divizor cu ac cu vibratii reduse MOST SNV-18

Accesorii:

Ace @3,2 mm:

m Echipament standard: set de 18 ace - lungime
127 mm (9472 101718).

m Echipament optional: set de 18 ace - lungime
140 mm (9472 101618).

Dispozitiv de scalare a acului cu impact redus, cu vibratii scazute, pentru curatarea suprafetelor, indepartarea zgurii si sudurile de detensionare,
indepartarea acoperirilor, coroziune si alte materiale acumulate etc.

Sistemul patentat de reducere a vibratiilor face ca utilizatorul sa fie mai putin stresat, obosit si expune mai putin lucratorul la zgomot si vibratii.
Schimb usor si rapid al acului.

Dispozitivul standard include un set de 18 ace cu lungimea de 127 mm.

Posibilitatea de a folosi ace cu lungimea de 140 mm.

Nivelul Nivelul Debit total Presiune Cuplajul Diametru
Lungime Masa  vibratiilor* de zgomot Frecventa de aer max. EC ] furtunului furtun
recomandat
[mm] [kgl [m/s?] [dB] [Hz] [I/min] [bar] [inci] [mm]

SNV-18 195 1,65 3,1 89 115 920 6,5-7 1/4 10 9472100110

Tip

Catalog nr.

*in conformitate EN I1SO 28927-9
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Divizor cu ac cu vibratii reduse MOST PNV-19

Accesorii:

Ace @3,2 mm:

m Echipament standard: set de 19 ace lungime de 140 mm
(9472101619),

m Echipament optional: set de 19 ace - lungime 178 mm
(9472101519).

m Dispozitivele de scalare a acului cu impact cu vibratii scazute, pentru curétarea suprafetelor, indepartarea zgurii si sudurile de detensionare,
indepdrtarea acoperirilor, coroziune si alte materiale acumulate etc.

m Sistemul patentat de reducere a vibratiilor face ca utilizatorul sa fie mai putin stresat, obosit si expune mai putin lucratorul la zgomot si vibratii.

m Putere mare si eficienta exceptionala.

m Schimb usor si rapid al acului.

m Dispozitivul standard include un set de 19 ace cu lungimea de 140 mm.

m Posibilitatea de a folosi ace cu lungimea de 178 mm.

Nivelul Nivelul Debit total Presiune Cuplajul Diametrul
Lungime Masa  vibratiilor* dezgomot Frecventa de aer max. aerului  furtunului recomandat al
furtunului
[mm] kgl [m/s?] [dB] [Hz] [I/min] [bari] [inci] [mm]

PNV-19 272 2,4 <3,7 90 110 110 6,5-7 1/4 10 9472100111

Tip Catalog nr.

*in conformitate EN 1SO 28927-9

Stilou de gravat pneumatic MOST EP-100

Accesorii:
m Echipament standard: ac din carbura de tungsten
(9472910101).

Marcator pneumatic usor, cu nivel de vibratie foarte scazut.

Acest sistem patentat de reducere a vibratiilor permite o munca mai rapida, fara oboseald pe tot parcursul zilei si ofera un control excelent al
sculelor.

Instrumentul perfect pentru marcare si gravare in otel negru, aliat si calit, titan, sticla, piatra, plastic si lemn.

Nivel redus de zgomot si consum de aer.

Schimb simplu al acului din carbura de tungsten.

Nivelul Nivelul Debit total Presiune Cuplajul DIET T
Lungime  Masa vibratiilor* de zgomot Frecventa de aer max. aerului furtunului recomandat
al furtunului
[mm] kgl [m/s?] [dB] [Hz] [I/min] [bari] [inci] [mm]

EP-100 132 0,16 <20 65 350 0,6 6-6,5 1/4 6 9472100120

Tip

Catalog nr.

*in conformitate EN ISO 28927-9
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