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CHIMIE INDUSTRIALA

v 1. AGENTI ANTI-STROPI

®

most

UFO MOST

SPRAY anti-stropi

Ambalaj - Catalog nr.:

400 ml- 8431 100401 (PL, EN, RU)
400 ml- 84 31 100402 (SK, LT, RO)

400 ml- 84 31 100403 (PL, EN, PT)*

*alte limbi disponibile

Proprietati:

m Impiedici aderarea stropilor de suduri la suprafete.

m Ajutd laindepartarea stropilor sia murdariei de pe suprafete.
de materiale sudate si duze de gaz.

m Nu contine siliconi sau solventi.

UFO BIO MOST

SPRAY anti-stropi

Ambalaj - Catalog nr.:
320 ml- 84 32100401

Proprietati:

m Ajutad laindepartarea stropilor sia murddriei de pe suprafete.
de materiale sudate si duze de gaz.

m Neinflamabil pe baza de emulsie de apa.

m Fara silicon si inodor. Contine inhibitori de coroziune si, prin
urmare, are proprietati anticorozive.

= Ne-toxic.

m Biodegradabil.

UFO CER MOST

SPRAY ceramic anti-stropi

Ambalaj - Catalog nr.:
400 ml- 84 30 100401

Proprietati:

m Spray de acoperire ceramica pentru a proteja consumabilele
pistoletului de sudura in timpul procesului de sudare.

m Formeaza un strat rezistent la temperaturi de pana la 1400°C,
care prelungeste durata de viata a consumabilelor.

WB NOZZ MOST

Pasta anti-stropi

Ambealaj - Catalog nr.:
340 ml- 84 23 710301

Proprietati:

m Protejeaza duzele de gaz de lipirea stropilor in timpul
procesului de sudare.

m Neinflamabil.

I Pentru lucrdri sigure cu substante chimice industriale, se recomanda utilizarea echipamentului individual de protectie - vezi capitolul 04.
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WB WELDER MOST

Lichid anti-stropire

<

Ambalaj - Catalog nr.:
0,51 - 8423781001
101 - 8423781011
201 - 8423781021
200 1- 8423781200

Robinet tip | pentru ambalaje
jumbo 101 -84 23 780003

Pompa manuala din plastic pentru
butoaie 200 | - 84 12 100050

Proprietati:

m Impiedici aderarea stropilor de suduri la duze, piese sudate, torte
si dispozitive de prindere.

m Fara silicon.

m Nu contine substante periculoase pentru sdnatate.

m Daca este necesar, curatati sau degresati suprafata fnainte de un
tratament ulterior (galvanizare, vopsire etc.).

m Echipament optional pentru ambalaje de 10/20 litri: robinet tip |
(vezi pagina 236).

WB MASTER MOST

Lichid anti-stropire

Ambealaj - Catalog nr.:
0,51 - 8423780001
101 - 8423780011
201 - 8423780021
200 1- 84 23780201

Robinet tip | pentru ambalaje
S jumbo 101-84 23 780003

H: Pompa manuala din plastic pentru
butoaie 200 | - 84 12 100050

Proprietati:

m Impiedici aderarea stropilor de sudura la duze, piese sudate, torte
si dispozitive de prindere.

m Formdula neinflamabild pe baza de apa, fara silicon.

= Nu contine substante periculoase pentru sanatate.

Nu afecteaza tratamentul suplimentar al suprafetei (galvanizare,

vopsire etc.).

m Echipament optional pentru ambalaje de 10/20 litri: robinet tip |
(vezi pagina 236).

WB MULTI MOST

Lichid anti-stropire

Ambalaj - Catalog nr.:
0,51 - 8423750401
101 - 8423750411
201 - 8423750421
200 |- 84 23 750422

Robinet tip | pentru ambalaje
jumbo 101 -84 23 780003
Robinet tip Il pentru ambalaje
jumbo 20| - 84 23 780004

Pompa manuala din plastic pentru
butoi 200 | - 84 12 100050

Proprietati:

m Agentinodor pentru a preveni lipirea stropilor in timpul sudarii cu
un efect de curatare si degresare integrat.

m Impiedici aderarea stropilor de sudurs la suprafete atat umede,
cat si uscate.

m Ofera tuturor metalelor sudate protectie temporara impotriva
coroziunii.

m Suprafetele pot fi usor zincate sau vopsite imediat dupd procesul
de sudare.

m Potrivit pentru toate metodele de sudare, inclusiv sudarea din otel
inoxidabil.

m Echipament optional pentru ambalaje de 10 litri: robinet tip |
(vezi pagina 236).

m Echipament optional pentru pachete de 20 litri: robinet tip Il
(vezi pagina 236).

WB BIO MOST

Lichid anti-stropire

“NOU
Ambalaj - Catalog nr.: inofertd
0,51 - 8423750501
101 - 8423750511
201 - 8423750521

2001- 84 23750531

Robinet tip | pentru ambalaje
jumbo 101 - 84 23 780003
Robinet tip Il pentru ambalaje
jumbo 201 - 84 23 780004
Pompa manuala din plastic pentru
butoi 2001 - 84 12 100050

.

Proprietati:

m Lichid inodor, anti-stropire, pe baza de ingrediente naturale.

m Potrivit pentru toate metodele de sudare.

m Accepta sudarea tablelor subtiri si / sau incalzite din tabld si sudarea
multistrat.

= Nu contine siliconi sau solventi.

m Impiedici aderarea stropilor de suduré la suprafete atat umede,
cat si uscate.

m Protejeaza otelul impotriva lipirii zgurii in procesele de taiere CNC.

m Ofera tuturor metalelor sudate protectie temporara impotriva
coroziunii.

m Folosit in statiile de curatare pentru solutii robotizate.

m Echipament optional pentru ambalaje de 10 litri: robinet tip |
(vezi pagina 236).

m Echipament optional pentru pachete de 20 litri: robinet tip Il
(vezi pagina 236).

—_

. Agenti anti-stropi
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v 2. PULVERIZATOARE PROFESIONISTE

®

most

]
(HE

360° SYSTEM FPM SEALS INEL DE BAZA DUZA REGLABILA INDICATOR NIVEL
actiune de pulverizare din rezistenta chimica ridicata sus- stabilizati si protejati rezervorul reglati aplicarea spray-ului LICHID
orice pozitie tine functionarea constantd impotriva deteriorarilor de natura de la ceata la flux continuu utilizati scara transparents
mecanica. si controlati nivelul lichidu-

lui din rezervor

Pulverizator PRO 360 0,5 L MOST Pulverizator PRO 360 1 L PUMP MOST

Utilizare: Utilizare:
m pentru pulverizarea usoara a lichidelor anti-stropire m pulverizarea lichidelor anti-stropire si curdtare MOST,
MOST. Catalog nr. 84 12 100011 m protectia otelului in procesul de taiere CNC,

m intretinerea meselor de sudura,

m curatarea masinilor si.
MANER USOR DE

NOU
Catalog nr.: 84 12 100014
UTILIZAT
NOU . o
in ofertd lucrati confortabil chiar si
cu manusi de sudura

SUPAPA DE
SIGURANTA

presiunea este intot-
deauna sub control

SUPER DOUBLE
ACTION™
aplicare cand stratul de
pompa este presat si
eliberat

CAPAT REGLABIL

ajunge la
locuri greu accesibile

Disponibilitatea diferitelor substante chimice pe piatd impune ca utilizatorul sa testeze pulverizatorul cu agent. RYWAL-RHC Sp. z 0 0 nu oferd universalitatea

dispozitivului.
Robinet tipul | Robinet tipul I
Catalog nr.: 84 23 780003 Catalog nr.: 84 23 780004

Potrivit ambalajului:
= WB MULTI MOST - 201,
m \WBBIO MOST-201.

Potrivit ambalajului:

WB WELDER MOST - 10/201,
WB MASTER MOST - 10/201,
WB MULTI MOST - 101,

WB BIO MOST - 101,

CLINO 11 MOST - 101,

L]
L]
L]
L]
L]
m CLINOHMOST-101.
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v 3. ACOPERIRI METALICE

®

most

ZN99L MOST

SPRAY zinc argintiu stralucitor m

Ambalaj - 400 ml
Catalog nr.: - 84 24 704551

Proprietati:

m Acoperirea cu zinc protejeaza suprafata de influentele agresive ale
mediului.

m Rezistent la cdldura pana la 300°C, pe termen scurt pana la 800°C.

Uscare rapida.

m Reinnoieste, repard si corecteaza defectele de pe constructiile
zincate cauzate de sudare, taiere, indoire, gaurire etc.

m Protectie tripla impotriva coroziunii datoritd continutului de:
pigmenti de zinc, aluminiu si rasina.

Xx

ZN99D MOST

SPRAY zinc gri-argintiu

Ambealaj - 400 ml
Catalog nr.: 84 24 704559

Proprietati:

m Acoperirea cu zinc protejeaza suprafata de influentele agresive ale
mediului.

m Rezistent la cdldurd pana la 300°C, pe termen scurt pana la 800°C.

m Uscare rapida.

m Reinnoieste, repard si corecteazd defectele de pe constructiile
zincate cauzate de sudare, tdiere, indoire, gaurire etc.

m Protectie tripla impotriva coroziunii datorita continutului de:
pigmenti de zinc, aluminiu si rasina.

ZN99P MOST

Pasta de zinc

Ambalaj- 1 kg
Catalog nr.: - 84 24 703901

Proprietati:

m Pasta de zinc protejeazd suprafata de influentele agresive ale
mediului.

m Uscare rapida.

m Reinnoieste, repara si corecteaza defectele de pe constructiile
zincate cauzate de sudare, taiere, indoire, gaurire etc.

AL30 MOST

SPRAY aluminiu

Ambalaj - 400 ml
Catalog nr.: 84 24701651

Proprietati:

m Acoperirea cu zinc protejeaza suprafata de influentele
agresive ale mediului.

Rezistent la temperaturi ridicate de pana la 800°C.

Uscare rapida.

Conductiv electric.

Protejeaza suprafetele metalice impotriva coroziunii.

Lasa un strat de suprafata neted, neporos, uscat.

3. Acoperiri metalice
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®

most

CU40 MOST

SPRAY cupru

Ambalaj - 400 ml
Catalog nr.: 84 24 705751

Proprietati:

m Stratul de cupru pentru renovare, reparatii si corectare a suprafetelor
din cupru, cum ar fi jgheaburile acoperisului, elementele ferestrelor
si alte detalii din cupru.

m De asemenea, utilizat in scopuri decorative. - Rezistent la conditii
de vreme.

m Uscare rapida.

v 4, AGENTI DE DETECTARE A DEFECTELOR DE SUPRAFATA

Set: SONDA 1 MOST / SONDA 2 MOST / SONDA 3 MOST

Incercare nedistructiva

NICER50 MOST

SPRAY Crom-nichel

Ambalaj - 400 ml
Catalog nr.: 84 24 705651

Proprietati:

m Strat de acoperire cu crom-nichel pentru renovarea, repararea si
corectarea suprafetelor in care este necesar un efect estetic ridicat.

m Proprietati anticorozive.

m Folosit pentru acoperirea suprafetelor metalice expuse la agenti
corozivi (umiditate, apa, apa de mare) si substante chimice.

m Rezistent la temperaturi ridicate de pana la 300°C.

L

Proprietati:

Un set de produse chimice utilizate pentru efectuarea testelor nedi-
structive ale defectelor dupa procesul de sudare, vizibile la lumina
zilei, care constau din:

Cleaner SONDA 1 MOST:

m Agent de curatare cu uscare rapida aplicat: inainte de test - pentru
pregatirea suprafetei, in timpul testului - pentru a indeparta excesul
de penetrant si dupa test - pentru a curata suprafata.

Penetrant SONDA 2 MOST:

m Agent penetrant rosu.

m ConFormad cu EN ISO 3452-2.

m Respecta sectiunea ASMEY, articolul 6.
m Precis si fiabil in testarea nedistructiva.

Developer SONDA 3 MOST:
m Suspensie de pulbere alba cu uscare rapida.
Denumire Ambalare Catalog nr. m ConFormd cu EN ISO 3452-2.

Curgitor m Respecta sectiunea ASMEY, articolul 6.

SONDA 1 MOST spray 500 ml 8423709031 m Precis si fiabil in testarea nedistructiva.

:grl‘\lel;l:gtMOST spray 500 ml 8423 709011 Setul de mai sus este utilizat pentru metoda nedistructiva de
detectare a defectelor utilizaté pe otel aliat si nealiat, fontd, sinterizare

Developant a metalelor, cupru, alama, ceramica.

SONDA 3 MOST spray 500 ml 8423709021

238 4. Agenti de detectare a defectelor de suprafatd
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®

most

SONDA L MOST

Spray cu detector de scurgeri

Proprietati:

m Agent chimic pentru detectarea scurgerilor in instalatii precum:
echipamente de sudare cu gaz, vase sub presiune, conducte pneumatice,
sobe de gaz, sisteme de climatizare, compresoare, racorduri de furtun.

Ambalaj - Catalog nr.:
400 ml- 8425762011

Chemetall

Set: CHECKMOR 300/ S85 /LD9

Tncercare nedistructiva

Proprietati:

Un set de produse chimice utilizate pentru testarea nedistructiva a conexiuni-

lor sudate, vizibile atat la lumina zilei, cat si la lumina UV, consta din:

m Penetrant cu dubla utilizare CHECKMOR 300 - conform EN ISO 3452 partea 2,
tip I si ENISO 3452 partea 2, tip lIl;

m Solutie de indepartare rapida S85 cu continut redus de sulf si halogen,
preparata conform EN-I1SO 3452 partea 2;

m Dezvoltatorul LD9 este o suspensie de pulbere albd inertd intr-un solvent cu
uscare rapida.

Setul de mai sus este utilizat pentru testarea suprafetei pieselor forjate, sudate
si turnate, cum ar fi otelul, fonta, aliajele de aluminiu, ceramica, sinterizarea,
aliajele de cupru.

Denumire Forma Ambalaj Catalog nr.
Penetrant CHECKMOR 300 spray 400 ml 8423709610
Remover S85 spray 300 ml 84 23709630
Developer LD9 spray 400 ml 8423709620

Set: SUPRAMOR 4 BLACK/WCP 712 /580

Controlul cu pulberi magnetice

Proprietati:

Un set de produse chimice utilizate pentru testarea nedistructiva la aplicatii
care necesitd inspectia la lumina zilei, cuprinde:

m cerneald de testare magnetica neagra SUPRAMOR 4 BLACK;

m vopsea de contrast alb WCP712;

m aerosol de indepartare a solventului S80.

Cerneald magnetica cu contrast de culoare gata de utilizare ideala pentru
inspectia materialelor, structurilor si componentelor feromagnetice. Poate fi
folosit si pentru piese vopsite.

Denumire Forma Ambalaj Catalog nr.
Namol negru
SUPRAMOR 4 BLACK spray 400 ml 8423721020
Strat de grund alb WCP 712 spray 400 ml 8423721010
Solutie de indepartare strat
protector de vopsea S80 spray 400 ml 8423721030

4. Agenti de detectare a defectelor de suprafata
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v 5. PRODUSE DE CURATARE SI INTRETINERE

®

most

CLINO M MOST

Curatare si intretinere SPRAY pentru masti de sudura

HIT

Ambalaj - 320 ml
Catalog nr.: 84 22 760002

Proprietati:

m Perfect pentru curatarea si intretinerea castii si a ochelarilor inlocuibili,
care le prelungeste durata de viata.

Creeaza un strat de protectie invizibil.

Agent special impotriva lipirii si topirii stropilor la cdsti de sudura.
Proprietadtile antistatice protejeaza impotriva prafului si murdariei.
Utilizare in siguranta.

CLINO 3 MOST

Solutie de curdtare tehnica SPRAY

Ambealaj - 500 ml
Catalog nr.: 84 22 600001

Proprietati:

m Excelent pentru indepdrtarea murdariei in aplicatiile de atelier, in
timpul lucrarilor de asamblare, reparatii si inspectii.

m Proprietati foarte bune de penetrare.

m Dizolva si indepdrteaza: uleiuri, grasimi, gudron, ceara, rdsini si alti
contaminanti organici si anorganici.

CLINO 5 MOST

Agent de curatare si conservare a otelului inoxidabil

Ambalaj - Catalog nr.:
Spray 400 ml- 84 22 705551
Lichid 51 - 8422706501

Proprietati:

m Produs de protectie si conservare din otel inoxidabil.

m Indepéarteaza perfect amprentele, zgarieturile mici si alte murdarii,
fara a lasa urme.

m Caracteristicile anti-statice fac stralucirea suprafetelor.

m Utilizat in principal in bucétarii, catering, spitale, produse alimentare
si industrii de ingrijire a sanatatii.

CLINO 11 MOST

Agent de curatare

Ambalaj - Catalog nr.:
0,51 - 8422752512
101 - 8422752511

Robinet tip | pentru ambalaje
jumbo 101-84 23 780003

Proprietati:

m Curatator industrial (foarte concentrat); solubil cu apa in max.
proportii 1:20 in functie de nivelul de murdarie, neinflamabil.

m Nu creeaza vapori periculosi.

Biodegradabil.

m Poate fi folosit pentru curatarea motoarelor, masinilor, sculelor,
vehiculelor, degresarea otelului dupa procesele de prelucrare a
metalelor etc.

m Datorita caracterului multifunctional, este un agent excelent pentru
departamentele de intretinere.

m Echipament optional pentru pachete de 10 litri: Robinet tipul |
(consultati pagina 236).

CLINO C MOST

Carpe de curdtat rezistente

Ambalaj - 90 buc.
Catalog nr.: 84 22 760001

Proprietati:

m Servetele umede pentru curatarea rapida si precisa a majoritatii
suprafetelor fara apa, sapun si perie, de exemplu unelte, masini si
maini.

m Indepérteazd cu precizie cei mai grei contaminanti precum
grasime, ulei, adeziv, resturi proaspete de vopsea si lac, gudron.

m Partea grosiera acoperita cu o plasad de polimer are o forta de
curatare. Cealalta parte neteda absoarbe murdaria.

m Servetelele au un miros placut de citrice si sunt potrivite pentru
utilizare repetata prin re-inmuiere.

m |deal pentru uz zilnic si mobil.
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CLINO H MOST

Agent de curatare antivirus

Proprietati:

m Surfactant cu efect dublu, cu uscare rapida, neinflamabil.

m Curata in mod fiabil suprafetele impermeabile.

m Agentul nostru dizolva grasimile, distrugand astfel invelisul lipidic si
astfel inactiveaza virusii.

m Utilizare industriala: stivuitoare, camioane industriale, masini, butoane,
joystick-uri.

m Utilizare in birou: birouri, tastaturi, soareci de computer, receptoare de
telefon, ménerele usilor, covoare, tapiterie.

m Utilizare in cantina: toate suprafetele bucatariei.

Aplicatii de transport: manere, suporturi, cabina soferului.

m Echipament optional pentru pachete de 10 litri: Robinet tipul |
(consultati pagina 236).

Ambalaj - Catalog nr.:
500 ml- 81 90 000001 Robinet tipul | pentru ambalaje
101 - 8190000002 jumbo10 |- 84 23 780003

v 6. AGENTI DE RACIRE

|

CQOL 10 MOST
Lichid de racire SPRAY .—HH__’____._..--

Proprietati:

m Agent de racire pentru prelucrarea metalelor precum: filetare, gaurire,
taiere, frezare.

m Util pentru cele mai dure otel inoxidabil si titan pana la metale moi (cupru,
alama, aluminiu).

m Nu pluteste la suprafata.

m Extinde durata de viatd a burghielor si a instrumentelor de taiat.

m Accelereaza semnificativ procesul de prelucrare a metalelor.

Ambalaj - 400 ml
Catalog nr.: 84 23 700302

COOLMAX MOST COOL 30 MOST

Lichid emulsifiant pentru Agent de racire
prelucrarea metalelor

Ambalaj - Catalog nr.: Ambalaj-51
5kg - 8453999005 : ’ ; Catalog nr.: 84 23 903105
20 kg - 8453999020

Proprietati: Proprietati:

m Concentrat emulsionant multifunctional, semisintetic, de inalta m Lichid special de racire de inalta calitate pentru toate arzatoarele
calitate, conceput pentru o gama larga de prelucrari de metale fe- de sudura si taiere racite cu lichid.
roase si neferoase. m Rezistent la inghet si neconductiv.

m Proprietati anticorozive foarte bune, rezistenta ridicata la bacterii m Protejeaza arzatorul, furtunurile, cablurile si pompa de coroziunea
care duce la o durata de viata prelungita a lichidului de racire. electrolitica.

m Folosit pentru tratarea metalelor, cum ar fi: tdierea, strunjirea, fre-
zarea, gaurirea, filetarea materialelor medii si greu de tratat, pre-
cum si pentru operatiile de mécinare.

6. Agenti de racire 241
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v 7. LUBRIFIANTI

®

most

LUBO 1 MOST

Agent multifunctional DUO-SPRAY

Ambalaj - 400 ml
Catalog nr.: 84 21 810001

LUBRICATIONS
imbunatateste functionarea
incuietorilor, balamalelor,
ghidajelor si a altor piese metalice
mobile

CURATARE
permite indepartarea multor
tipuri de murdarie de pe majori-
tatea suprafetelor

Scanati linkul sau accesati
https://www.rywal.eu/f06-3

LUBO 2 MOST
SPRAY cu silicon

Ambalaj - 400 ml
Catalog nr.: 84 44 151917

Proprietati:

m Proprietati excelente de lubrifiere.

m Oferd protectie, intretinere si izolare pe termen lung a pieselor din
plastic, cauciuc si metal.

m Protectia impotriva murdarii si protejeaza impotriva umezelii.

Proprietati anti-adezive - faciliteaza indepartarea matritelor.

m Domeniu de aplicare: articulatii, scule, supape, incuietori, curele,
rulmenti, usi si balamale.

INLATURAREA APEI

indeparteaza umezeala si previne
coroziunea

PENETRARI
Face mai usor de desurubat
obiecte ruginite si sigilate, cum
ar fi suruburi, piulite etc.

Usor - de - utilizat

face aplicarea usoara si precisa
cu aplicatorul DUO-SPRAY

LUBO 3 MOST
PTFE SPRAY

Ambalaj - 400 ml
Catalog nr.: 8444 151919

Proprietati:

m PTFE uscat este rezistent la temperaturi de -20°C si pana la 200°C.

m Ofera un strat dur si uscat, rezistent la murdarie, praf si apa.

m Domenii de aplicare: Transportoare cu bandd, lanturi, sine glisante,
ghidaje.

242
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v 8. AGENTI ANTICOROZIVI S| DE PROTECTIE

®

most

CORO 1 MOST

Ceara de protectie impotriva coroziunii SPRAY

Proprietati:

m Protejeaza toate metalele de coroziune, creeaza un strat temporar
de protectie la coroziune.

m Recomandat in timpul depozitdrii sau transportului.

m Folositi un spray Cleaner CLINO 3 MOST pentru a indeparta stratul
de protectie.

Ambalaj - 400 ml
Catalog nr.: 84 25 702001

S#LAR
FLUX

SOLARFLUXTYPB

Protejati imbinarea de sudura de oxigen

Proprietati:

m Recomandat la sudarea otelului inoxidabil (cu exceptia 309, 310),
a otelurilor de calire a precipitatiilor, a otelurilor crom-moly, a altor
oteluri aliate cu continut de nichel sub 25%.

m Pentru aplicare: amestecati Solar Flux cu alcool (metanol / alcool
metilic preferat) si periati pe imbinarea de sudura.

m Special formulat pentru otel inoxidabil si super aliaje cu nichel
ridicat. Ideal pentru sudarea tevilor si tuburilor.

m Formulat pentru a proteja partea din spate a imbindrii de sudura
de oxigen, disipa caldura si oxizii nedoriti si pentru a curata
suprafata metalului.

Ambalaj-450g
Catalog nr.: 84 40 000010

8. Agenti anticorozivi si de protectie
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v 9. AGENTI DE DECAPARE SI PASIVARE
PENTRU OTEL INOXIDABIL

®

most

MOST BLUE MOST NEUTRALIZATOR
Decapare si pasivare Pasta neutralizanta
Ambalaj - 2 kg Ambalaj - 2 kg
Catalog nr.: 84 17 100002 Catalog nr.: 84 17 300002
i -
. = 1-:;;:*‘ 1
FIBLE = B
—— =
Proprietati: Proprietati:
m Pasta de decapare (transparentd) pentru indepartarea straturilor m Pasta de neutralizare pentru a neutraliza actiunea: Paste de
solzi si a decolordrii sudurii create in timpul procesului de sudare a decapare ANTOX, MOST.
otelurilor inoxidabile si a aliajelor de nichel. m Eficienta (1 kg): 50-80 rm.
m Durata expunerii: 15-60 min (otel). m Metoda de aplicare: perie de decapare.
m Eficienta (1 kg): 50-80 rm.
m Metoda de aplicare: perie de decapare.

Pulverizatori agenti de decapare

2]

1,5 | Pulverizator Acid Line 6,0 | Pulverizator Acid Line

Denumire Catalog nr. Descriere
1,5 | Pulverizator Acid Line 8412100016
Specialist, fabricat din materiale rezistente la acizi, pulverizator de mana eficient conceput
pentru pulverizarea agentilor ANTOX, MOST.
6,0 | Pulverizator Acid Line 8412 890000
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Perii pentru agentii de decapare si pasivare

o

- .— —_— H Perie ANTOX - rotundd, ingusta
Perie POLSIN Perie ANTOX - unghiulard, larga

Perie ANTOX - speciala

Perie ANTOX - simpla Perie ANTOX - unghiularg, ingusta
Perie ANTOX - mica
Denumire Descriere Catalog nr.
Perie POLSIN 20 Perie rotunda rezistentd la acid pentru aplicarea pastelor de decapare, diametru 20 mm. 8411000020
Perie POLSIN 25 Perie rotunda rezistenta la acid pentru aplicarea pastelor de decapare, diametru 25 mm. 84 11 000025
Perie POLSIN 30 Perie rotunda rezistentd la acid pentru aplicarea pastelor de decapare, diametru 30 mm. 8411000030

Perie ANTOX 020151 cu cap plat de 50 mm latime, rezistenta la acid, pentru aplicarea

pastelor de decapare. 8411020151

Perie ANTOX - simpla

Perie ANTOX 020152 cu cap unghiular de 45 mm latime, rezistent la acid, pentru aplicarea

pastelor de decapare. 8411020152

Perie ANTOX - unghiular, larg

Perie ANTOX 020153 cu cap unghiular de 25 mm latime, rezistent la acid, pentru aplicarea

pastelor de decapare. 8411020153

Perie ANTOX - unghiular, ingust

Perie ANTOX 020156 cu cap rotund cu diametru de aprox 15 mm, scurtd, rezistentd la acid,

pentru aplicarea pastelor de decapare. 8411020156

Perie ANTOX - rotund, ingust

Perie ANTOX 020162 cu cap plat cu latime de aprox. 30 mm, scurta, rezistenta la acid,

pentru aplicarea pastelor de decapare. Eic20c2

Perie ANTOX - special

Perie ANTOX 020163 cu cap plat de 12 mm latime, foarte scurta, rezistentd la acid, pentru

. 8411020163
aplicarea pastelor de decapare.

Perie ANTOX - mic

v 10. MARCATORI SI TERMOINDICATORI

®

most

Termoindicatori TEMPILSTIK

Creioane pentru marcaje de pre-sudare

Temperatura - Catalog nr.:
55°C-5037910055
80°C-5037910080

100°C - 50 37 910100
125°C-5037910125
150°C-5037910150
175°C-5037 910175
200°C-5037 910200
220°C-5037910220
250°C-5037910250
280°C-5037910280
320°C-5037910320
450°C-5037 910450
550°C-5037910550
800°C-5037 910800

m Proprietati:

m Sunt o modalitate rapida si ieftina de a masura cu precizie
temperaturile de suprafata ale diferitelor metale.

m Termo-creioanele sunt folosite pentru a marca o piesa de prelucrat
nainte de tratamentul termic.

m Marcarea cu creion se va topi atunci cand piesa de prelucrat
incdlzita atinge temperatura desemnata (devine lichida exact la o
temperaturd nominala).

m TEMPILSTIK sunt disponibile la indicatii de temperatura 116 de la
38°Cla 1093°C.
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v 11. SISTEME DE CURATARE A SUDURILOR

®

most

RAPID MOST

Dispozitiv pentru curdtarea imbinarilor de sudura

m Curatarea foarte rapida a sudurilor TIG cu o perie de carbon.
m Usor de utilizat.
m Schimbare rapida a sculei.

Catalog nr.:
RAPID MOST - 8416 000010
Cutie cu echipament - 84 16 000011

6024 RS BYMAT

Dispozitiv pentru curatarea imbinarilor de sudura

Curatare foarte rapida a sudurilor TIG si MIG/MAG.
Lustruire.

Marcare inchisa si deschisa la culoare.

Tensiune reglabila.

Afisati cu meniu multilingv.

Catalog nr.:
6024 RS BYMAT - 8416 602400
Carcasa cu accesorii - 84 16 602401

1140 RS BYMAT

Dispozitiv pentru curdtarea imbinarilor de sudura

Curdtare foarte rapidd a sudurilor TIG si MIG/MAG*.
Lustruire.

Marcare inchisa si deschisa la culoare.

Afisati cu meniu multilingv.

Catalog nr.:
1140 RS BYMAT - 8416 114000
Carcasa cu accesorii - 84 16 114001

Model MOST RAPID 1140 RS BYMAT 6024 RS BYMAT
Dimensiuni LxLxi [mm] 295x145x225 420x215x350 | 385x 163 x 305
Greutate [kg] 79 17,2 838
Putere [VA] 800 1200 1608
Curent de intrare [A] 80 100 67
Curatarea TIG [ ] [} [ J
Curatarea MIG O o [ ]
Lustruire O [ J [
Marcaj inchis la culoare O o [J
Marcare deschisa la culoare @) o [
Tensiune reglabila @) @) [ J
Perioada de garantie 1an 1an 2an

* folosind numai electrolit C PLUS
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Alegerea lichidelor pentru dispozitivele de curatat sudura MOST/BYMAT

Denumire Aplicatia Catalog nr. r—
Neutralizator de electroliti NT 1 L BYMAT neutralizare 8416221101 ____:_e:-_:‘_
Neutralizator de electroliti NT 5 L BYMAT neutralizare 8416 225000 S CEa
Electrolit ET 5 L BYMAT marcaj inchis la culoare 8416211500 : ===
Electrolit ET 1 L BYMAT marcaj inchis la culoare 8416211100
Electrolit EN 1 L BYMAT marcare deschisa la culoare 8416217100
Electrolit EN 5 L BYMAT marcare deschisa la culoare 8416 218500
Electrolit EN 1 L BYMAT curdtare 84 16 203000 -
Electrolit EN 5 L BYMAT curatare 84 16 203500 = é
Electrolit A 1 L BYMAT curatare 8416 203001 =
Electrolit A 5 L BYMAT curatare 84 16 203501
Electrolit C 1 L BYMAT curatare 8416 202100
Electrolit C 5 L BYMAT curatare 84 16 202500 =<
Electrolit C PLUS 1 L BYMAT curatare / lustruire 84 16 204000 g E
Electrolit C PLUS 5 L BYMAT curatare / lustruire 8416 204500

Consumabile MOST/BYMAT pentru dispozitive de curatare a sudurilor

Denumire Catalog nr. Foto
Pasla de curatat 1206 SF 38 x 60 x 2,6 mm, 20 buc. 8416 120600
Pasla de curatat 1207 SF, 38 x 60 x 2,6 mm, 100 buc. 8416 120700
Pasla de curatat 1216 PF, 40 x 60 x 2,5 mm, 20 buc. 8416 121600
Inlocuire perie albastra 8 mm 8416 602500
inlocuire perie neagra 10 mm 8416 602600
Inlocuire perie rosie 14 mm 8416 602700
Manson de reglare PTFE 8 mm 6025 VH 8416 602503
Manson de reglare PTFE 10 mm 6026 VH 8416 602609
Manson de reglare PTFE 14 mm 6027 VH 8416 602702
Inlocuire perie albastrad 8 mm cu manson de reglare 8416 602501 _
Tnlocuire perie neagra 10 mm cu manson de reglare 8416 602601 -_ .
Inlocuire perie rosie 14 mm cu manson de reglare 8416 602701 _ .
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LIPIRE SI SUDARE MOALE

v 1. CONSUMABILE PENTRU SUDURA SI LIPIRE
1.1. Aliaje pe baza de argint fara cadmiu

®

Disponibil sub forma de:
B baghete neacoperite,
B baghete acoperite,

B serpentine,

u fire,

| benzi,

m pulberi,

H paste.

Reastanid Standarde

Compozitie [%] Interval de temperatura (SOLID-LICHID) Densitate

Catalog nr. Simbol
Cu Zn Sn Si  610°C 650°C 690°C 730°C 770°C  810°C  850°C  [g/em®] [kg/mm?] 1'75‘6‘;2 EN 1044

Lipiri de argint cu adaos de staniu

3160 XXXXXX |Ag60Sn

3156 XXXXXX [Ag56Sn | 56 | 22 | 17 | 5 9,4 48 Ag 156 | AG102
3155 XXXXXX [Ag55Sn | 55 | 21 | 22 | 2 9,4 44 Ag 155 | AG103
3145 XXXXXX [Ag45Sn | 45 | 27 [255] 2,5 9,2 43 Ag 145 | AG104
3140 XXXXXX [Ag40Sn | 40 | 30 | 28 | 2 9,1 44 Ag 140 | AG 105
3138 XXXXXX [Ag38Sn | 38 | 31 | 29 | 2 9,1 45 Ag 138

3134 XXXXXX [Ag34Sn | 34 | 36 [27,5] 25 9 48 Ag 134 | AG 106
3130 XXXXXX [Ag30Sn | 30 | 36 | 32 | 2 838 48 Ag 130 | AG107
3125 XXXXXX [Ag25Sn | 25 | 40 | 33 | 2 838 48 Ag 125 | AG108

31 60 XXXXXX

3145 XXXXXX |Ag44 | 44 | 30 | 26 9,1 51 Ag 245 | AG 203
3140 XXXXXX |Ag40 | 40 | 30 | 30 — 9,1 46 Ag 244

3135 XXXXXX |Ag35 | 35 | 32 | 33 9 48 Ag 235

3130 XXXXXX |Ag30 | 30 | 38 | 32 — 8,9 50 Ag230 | AG 204
3125 XXXXXX |Ag25 | 25 | 40 | 35 88 45 Ag225 | AG 205
3120 XXXXXX |Ag20 20 | 44 | 36 X _ 8,7 43 AG 206
31 12 XXXXXX |Ag12 12 | 48 | 40 X _30 84 48 Ag212 | AG 207
3105 XXXXXX |Ag5 5 | 55 | 40 X ‘ 8208000 &4 48 Ag 205 | AG 208

Pentru lucrdrile de lipire, va recomandam sd utilizati:
» Ochelari de protectie DINS5 - vezi capitolul 04.

= Manusi de protectie - vezi capitolul 04.

» Echipamente de filroventilatie - vezi capitolul 05.2.
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1.2. Aliaje pe baza de argint pentru aplicatii
®

most

Disponibil sub forma de:
B baghete neacoperite,
B baghete acoperite,

B serpentine,

m fire,

m benzi,

m pulberi,

H paste.

Compozitie [%] Interval de temperatura (SOLID-LICHID) Densitate pezlEtens Standarde

Catalog nr. Simbol

Cu Zn Ni Mn Altele 600°C 660°C 720°C 780°C 840°C 900°C 960°C [g/cm?] [kg/mm?] 1'756(;2 EN 1044

Sigurante de argint nichelat

3127 XXXXXX |Ag27MnNi | 27 |38 |20 55|95 8,7 53 | Ag427 | AG 503
3140 XXXXXX |Ag40Ni 40 |30 (28] 2 8,9 Ag 440

3149 XXXXXX |[Ag49MnNi | 49 | 16 | 23 |45 |75 680-705 8,9 55 Ag 449 | AG 502
3149 XXXXXX |Ag49MnNi/1 | 49 |27 | 21 |05 |25 70%90 8,9

3150 XXXXXX |Ag50Ni 50 | 20|28 2 660-718 9 45 Ag 450

Argint fara cupru fuzionat (rezistent la amoniac)

ez 2 2 A R

Lipire de argint fara zinc (destinata n cuptoare)
3199 XXXXXX |Ag99,99 99,99 I 960 10,5
31 60 XXXXXX |Ag60Sn/1 60 | 30 Sn10 9,8 Ag 160 | AG 402
3172 XXXXXX |Ag72 72 | 28 I 780 10 35 Ag 272 | AG 401
31 40 XXXXXX |Ag40Ni/1 40 | 58 2 9,6 35
31 56 XXXXXX |Ag56InNi 56 (27| - [25] - |In145 AG 403

1.3. Lipire aluminiu si zinc

®

most

Disponibil sub forma de:
H sarme,

B baghete,

B baghete cu flux,

B sarma cu flux pe bobina,
m inele.

Compozitie [%] Interval de temperatura (SOLID-LICHID) Standarde

Catalog nr. Simbol
1SO EN

Al Si Mg Mn Zn Zr 555°C 560°C 565°C 570°C 575°C 580°C 585°C 17672 1044

Lipire aluminiu

|
|

Lipiri de zinc

410°C 420°C 430°C 440°C 450°C 460°C 470°C

3598 XXXXXX | AlZn98 L-ZnAlI2

3578 XXXXXX | AlZn78 L-ZnAl22
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1.4. Aliaje de cupru-fosfor

®

Disponibil sub forma de:
B baghete,

B sarme,

| benzi,

® pulberi,

—— — B paste.

Rezistenta

Compozitie [%] Interval de temperatura (SOLIDUS-LIQUIDUS) Densitate Standarde

Catalog nr.

Ag Cu P Sn Si 640°C 670°C 700°C 730°C 760°C 790°C 820°C 850°C [g/cm®] [kg/mm’] 1SO17672 EN 1044

3308 XXXXXX |CuP8 92| 8 8 60 cP 201
3308 XXXXXX |CuP8 Nano 2|8 7_ 8 60 CP 201
3307 XXXXXX |CuP7,5 9|8 _ 8,1 58

3307 XXXXXX |CuP7 9|7 81 58 CuP180 | CP202
3307 XXXXXX |CuP7 Nano 937 # 8,1 58 CuP180 | CP202
3306 XXXXXX |CuP6 94| 6 ' 81 56 CP 203
3306 XXXXXX |CuP6 Nano %|6 ‘ “ 81 56 CP203
3307 XXXXXX |CuP7Sn 86| 7|7 8 60 CuP386 | CP302
3403 XXXXXX |Ag0,3CuPSn 09271 | _ 8,1 60

3404 XXXXXX |Ag0,4CuP 0937 . # 82 58

3402 XXXXXX  |Ag2CuP 2 |92]7 ‘ # 8,1 55 cuP279 | CP10s
3402 XXXXXX |Ag2CuPNano | 2 |92 7 . # 81 55 CuP279 | CP105
3402 XXXXXX | Ag2CuPSi 2 |92]7 X ‘ # 8,1 55

3405 XXXXXX | Ag5CuP 5|89 6 . # 8,2 55 CuP281 | CP104
3405 XXXXXX |Ag5CuPNano |5 |89 6 ‘ # 8,2 55 CuP281 | CP104
3405 XXXXXX | Ag5CuPSi 5|86 X . # 8,2 55

3406 XXXXXX | Ag6CuP 6 (87| 7 ‘ # 83 55 CuP 283

3410 XXXXXX |Ag10CuP 10|84 6 “ 83 65

3415 XXXXXX |Ag15CuP 15|80 5 _ 84 54 CuP284 | CP102
3415 XXXXXX |Ag15CuP Nano | 15|80 5 ' 84 54 cuP284 | CP102
3418 XXXXXX |Ag18CuP 18|75 7 §50 ‘ ‘ ‘ ‘ 84 50 cuP286 | CP101

Pentru lipirea cuprului, vd recomanddm sa utilizati:
= Spray de acoperire din cupru dedicat acoperirii suprafetelor dupd lipire - CU40 MOST - vezi capitolul 6.
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1.5. Aliaje de alama

®

most

Disponibil sub forma de:
m baghete,

B baghete acoperite,

B sarme,

| benzi,

m pulberi,

H paste.

Interval de temperatura

. ) Rezistenta
Compozitie [%] (SOLID-LICHID) Densitate la Standarde
Catalog nr. Simbol

Zn Ag Ni Mn Sn Si Altele 860°C 870°C 880°C 890°C 900°C [g/cm®] [kg/mm?] 1;5632 EN 1044
32 60 XXXXXX | Cu60Zn 60 | restul X 84 40 Cu 470a | CU 301
3259 XXXXXX | Cu59ZnSn 59 | restul x| x _ 84 45 | Cu470 |Cu302
3259 XXXXXX | Cu59ZnSnMn | 59 | restul x| x[1]x “ 84 45 | Cu681 |CU306
32 59 XXXXXX | Cu59ZnAg 59 | restul |1 X [ x| X 84 45
32 59 XXXXXX | SUPER Cuprox restul

880°C  890°C 900°C 910°C  920°C

3248 XXXXXX | Cu48ZnNi10 48 | restul 10 X 8,7 54 Cu773 |CU305
32 48 XXXXXX | Cu48ZnNi9Ag 48 | restul | 1|9 X 8,7 54
32 53 XXXXXX | Cu53ZnNi6 53 | restul 6 X 49

—
930°C 980°C 1030°C 1080°C

3297 XXXXXX | Cu97Ni3B

3287 XXXXXX | Cus7MnCo3 87 10 Co3 0 87

3286 XXXXXX | Cus6MnNi2 86 2|12 960-990 88

32 85 XXXXXX | Cu85MnNi3 85 312 960990 88

3258 XXXXXX | Cu58ZnMnCo2 |57,5| 38,5 2 Co2 |880%950 8.2

3252 XXXXXX | CuMn38Ni9,5 |52,5 95|38 880-925 77

32 99 XXXXXX |Cu99,9 99,9 11083 8,9 22 cu101

1.6. Aliaje din cupru tip sandvis-TRIMETALE

®

most

Disponibil sub forma de:
B benzi,
B benzi pe bobina.

Compozitie [%] Interval de temperatura (SOLID-LICHID) Densitate
Catalog nr. Simbol Proportii
Cu Zn Ni 650°C 670° 690°C 710°C 730°C 750°C 770°C [g/cm?]
3149 XXXXXX |Ag49MnNi/1 TR 49 [ 28 | 21|05 |25 6 9 1:2:1
3149 XXXXXX |Ag49MnNi/1TR161 | 49 | 28 | 21 | 05 | 2,5 - 9 1:6:1
3149 XXXXXX |Ag49MnNi/1TR111 | 49 | 28 | 21 | 05 | 25 - 9 1:1:1
3140 XXXXXX |Ag4ONi TR 40 (30|28 2 89 1:2:1
3138 XXXXXX |Ag38MnNi TR 38|26 |24 (45|75 _ ‘ ‘ ‘ ‘ 89 1:2:1
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1.7. Lipiri moi

Disponibil sub forma de:
| bare,

B baghete,

W sarma fara flux,

W sarma cu flux,

m pulberi,

H paste.

Compozitie [%] Interval de temperatura (SOLID-LICHID) Standarde
Catalog nr. Simbol
Pb Ag cd Altele 170°C  200°C 230°C 260°C 290°C 320°C DIN 1707 EN 29453
3099 XXXXXX | Sn100 99,9 ] 232
30 80 XXXXXX | SnPb80/20 80 20 1 Sn80Pb20
3063 XXXXXX | SnPb63/37 63 37 1183 Sn63Pb S-Sn63Pb37
30 60 XXXXXX | SnPb60/40 60 40 1 8. 90 Sn60Pb S-Sn60Pb40
3050 XXXXXX | SnPb50/50 50 50 1832150 Sn50Pb S-Pb50Sn50
3040 XXXXXX | SnPb40/60 40 60 Pb60Sn S-Pb60Sn40
3033 XXXXXX | SnPb33/67 33 67 _ PbSn33
3030 XXXXXX | SnPb30/70 30 70 PbSn30 S-Pb70Sn30
30 08 XXXXXX | SnPb8/92 8 92 2— S-Pb92Sn8
3099 XXXXXX | Pb100 99,9 |327

3095 XXXXXX | SnSb95/5 S-Sn955b5

3097 XXXXXX | SnCu97/3 $-Sn97Cu3

250°C  260°C 270°C 280°C 290°C 300°C

e e S N (22 B

170°C  200°C  230°C 260°C 290°C 320°C

3098 XXXXXX | Ag2Sn 98 2 221-235

3096 XXXXXX | Ag3,55n 9,5 35 221] 5-Sn97Ag3
3095 XXXXXX | Ag5Sn 95 5 221835 SnAg5

3090 XXXXXX | Ag10Sn 9 10 '

3063 XXXXXX | Ag1,4SnPb 63 | 356 | 14 li7s Sn63PbAg

3005 XXXXXX | Ag1,55nPb 5 935 | 15 296-301

Pentru lucrdrile de lipire, va recomandam sd utilizati:
n Ochelari de protectie DINS5 - vezi capitolul 04.

= Manusi de protectie - vezi capitolul 04.

» Echipamente de filroventilatie - vezi capitolul 05.2.
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1.8. Fluxuri
®

most

Disponibil sub forma de:
| pulberi,
B paste.

Interval de temperatura Tip Standarde

Catalog nr. Simbol Aplicatii

500°C  650°C  800°C 1050°C Pudra Pasta Lichida EN 1045

Fluxuri pentru lipire pe baza de argint

Fluxuri pentru

lipire pe baza de alu

sudare)

| I

3902 XXXXXX |FLUX AG1 X X FH 10 de uz general
3902 XXXXXX |FLUX AG2 _ X FH10 | de uzgeneral - se lipeste usor de tija de lipit
3902 XXXXXX |FLUX AG3 — X X FH 10 pentru temperaturé ridicatd
3902 XXXXXX |FLUX AG4 X X FH 10 de uz general - mtervle;lrge temperatura foarte
39 02 XXXXXX FLUX AG5 _ X X FH 20 pentru temperaturi foarte ridicate
3902 XXXXXX [FLUX AG6 X FH 11 pentru aliajele de aluminiu generale
39 02 XXXXXX |FLUX AG7 _ X X FH 10 de uz general, de asemenea, pentru otel
3902 XXXXXX |FLUX AG8 - X FH 12 pentru otel inoxidabil si metale dure

de uz general, de asemenea, pentru otel
3902 XXXXXX |FLUXAG11 X FH 10 inoxidabil pentru Utilizarea cu aplicator

automat de flux
3902 XXXXXX |FLUX AG12 X FH12 pentru o’g.e.l inoxidabil si metale dure - pentru
utilizare cu masini automate de
previne umezirea aliajelor de lipire

3902 XXXXXX |ANTIFLUX X (functioneaza similar cu anti-stropirea la

39 02 XXXXXX | MOST FLUX AL1 X X FL10 lipirea cu flacara a aliajelor AlSi12
3902 XXXXXX | MOST FLUX AL3 -50 X FL20 sudarea autogena a aluminiului pur
3902 XXXXXX | MOST FLUX AL4 -so X FL 20 sudarea autogend
39 02 XXXXXX | MOST FLUX AL6 X lipirea cu aliaje de zinc-aluminiu
FH 20/ - <
39 02 XXXXXX | MOST FLUX BR1 8 X X FH21 lipire cu alama
3902 XXXXXX |MOST FLUX LI1 8 FH21 pentru lipire cu alama cu sisteme de
vaporizare concentratie
3002 XXXXXX |MOST FLUX LI2 s FH 21 pentru Ilplre cu alama cuA5|stem4e de
vaporizare concentratie medie
3902 XXXXXX |MOST FLUX LI3 3* FH21 pentru lipire cu alama cu sisteme de
vaporizare concentratie mare
3902 XXXXXX MOST FLUX LI1 s FH 21 p.entru lipire cu alfama cu 5|st.er:ne de .
ECO vaporizare concentratie foarte micd, netoxica

1. Consumabile pentru sudura si lipire
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v 2. GENERATOARE DE HIDRO-OXIGEN

Specificatie:

B Generatoarele HIDRO-OXIGEN sunt marcate CE pentru conformitatea cu reglementarile Uniunii Europene in conformitate cu Directivele detaliate
in Declaratia de conformitate UE / CE.

B Poate fi utilizat in artizanat sau in industrie in incaperi cu un volum minim de 200 m 3 si cu ventilatie naturala sub forma de deschideri
corespunzatoare in conformitate cu reglementarile locale.

B Masina este utilizata pentru lipirea moale si durd in industria de bijuterii si aurarie, tehnologia dentard, micro-mecanica etc. si pentru sudarea
materialelor precum platina, beriliu, nichel, termocupluri, cupru emailat, sticla, cuart etc.

B Este posibil sa comandati o modificare a oricarei masini pentru diferite aplicatii, precum si pentru mai multe arzatoare, dar producatorul isi rezerva
dreptul de a consulta orice modificare planificata inainte de a comanda.

Echipamente standard:

B pistolet cu accesorii,

| electrolit,

B palnie de plastic,

B supapa de contrapresiune cu uscator de gaz,
B siguranta suplimentara,

B rdcire cu aer - sistem ventilator - racire pasiva.

Echipament optional:

recipient cu apa distilata / demineralizata,

sistem automat de reumplere cu ap4,

recipient cu flux lichid (dezoxidant),

aprinzator arzator automat,

sigurantd electronica,

sistem de rdcire cu lichid cu schimbator de céldura - racire activa.

Generatoare HIDRO-OXIGEN pentru lipire si incalzire

Generatoare pentru producerea de gaze

Utilizare:

producerea caloriferelor de baie,

productia de profile din otel,

producerea de generatoare de energie,

producerea motoarelor electrice,

producerea de transformatoare,

producerea si repararea ferastraielor circulare,

producerea diferitelor tipuri de produse din metale feroase,
pentru masini de lipit.

Model L/11000 L/5200 L/3200 L/1600
Generarea hidrogenului 7000 I/h 3466 I/h 21331/h 1066 I/h
Generarea de oxigen 35001/h 17331/h 1066 I/h 5331/h
Puritatea gazului 99,8% 99,8% 99,8% 99,8%
Consum max. de putere 34 kW 17 kW 10,5 kW 4,5 kW
Consumul de apa 521/h 2,61/h 1,61/h 0,81/h
Dimensiuni L xLx1 167 x 86 x 160 cm 115x80x 170 cm 95 x 65 x 162 cm 70 x 65 x 169 cm
Greutate 800 kg 593 kg 454 kg 330 kg
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LIPIRE SI SUDARE MOALE

Generatoare HIDRO-OXIGEN pentru lipire si incalzire

Generatoare pentru productie

Utilizare:

producerea de generatoare de energie,

producerea motoarelor electrice,

producerea de transformatoare electrice,

productia de colectoare solare,

productia accesoriilor din piele,

productia diferitelor tipuri de produse din metale neferoase,
productia de echipamente frigorifice si de climatizare,
productia si repararea ferastraielor circulare,
productia de schimbatoare de caldurd,

productia de piese metalice mari,

prelucrarea plastica a sticlei,
industria bijuteriilor,
laboratoare dentare,
lustruirea plexiglasului,
prelucrarea sticlei.

HIT

Model L/700 L/350 L/160 L/80 L/45
Generarea gazului 700 1/h 3501/h 160 I/h 801/h 451/h
Consumul de apa 0,35 1/h 0,175 1/h 0,082 1/h 0,041 I/h 0,022 I/h
Consumul de flux 0,1151/h 0,057 I/h 0,03 1/h 0,015 1/h 0,009 I/h
Consum max. de putere 3 kw 1,5 kW 950 W 590 W 280 W
DimensiuniLxLx1 60x35x75cm 55x30x65cm 46,5x33,5x41,5cm 38,5x28,5x36cm 28,5x23x29cm
Greutate 130 kg 95 kg 45 kg 25kg 14 kg
Diametrul max al duzei 1,8 mm 1,2mm 1,0 mm 0,8 mm 0,6 mm
Temperatura flacarii 3650°C 3650°C 3650°C 3650°C 3650°C
Model 20.000 EP 10.000 EP
Generarea gazului 2000 1/h 1500 I/h
Consumul de apa 1,11/h 0,7 1/h
Consumul de flux fara flux fara flux
Consum max. de putere 19 kW 10 kW
DimensiuniLxLx1 110x 75 x 124 cm 65 x 104 x 94 cm
Greutate 630 kg 285 kg
Diametrul max al duzei 2,8mm 2,4mm
Temperatura flacarii 3650°C 3650°C
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