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 ▼1. AGENȚI ANTI-STROPI

UFO MOST
SPRAY anti-stropi

UFO BIO MOST
SPRAY anti-stropi

Ambalaj - Catalog nr.:
400 ml - 84 31 100401 (PL, EN, RU)
400 ml - 84 31 100402 (SK, LT, RO)
400 ml - 84 31 100403 (PL, EN, PT)*

*alte limbi disponibile

Proprietăţi:
 � Împiedică aderarea stropilor de sudură la suprafețe.
 �  Ajută la îndepărtarea stropilor și a murdăriei de pe suprafețe. 

de materiale sudate și duze de gaz.
 � Nu conține siliconi sau solvenți.

Ambalaj - Catalog nr.:
320 ml - 84 32 100401

Proprietăţi:
 �  Ajută la îndepărtarea stropilor și a murdăriei de pe suprafețe. 

de materiale sudate și duze de gaz.
 � Neinflamabil pe bază de emulsie de apă.
 �  Fără silicon și inodor. Conține inhibitori de coroziune și, prin 

urmare, are proprietăți anticorozive.
 � Ne-toxic.
 � Biodegradabil.

Pentru lucrări sigure cu substanțe chimice industriale, se recomandă utilizarea echipamentului individual de protecție - vezi capitolul 04.

UFO CER MOST
SPRAY ceramic anti-stropi

WB NOZZ MOST 
Pastă anti-stropi

Ambalaj - Catalog nr.:
400 ml - 84 30 100401

Proprietăţi:
 �  Spray de acoperire ceramică pentru a proteja consumabilele 

pistoletului de sudură în timpul procesului de sudare.
 �  Formează un strat rezistent la temperaturi de până la 1400°C, 

care prelungește durata de viață a consumabilelor.

Ambalaj - Catalog nr.:
340 ml - 84 23 710301

Proprietăţi:
 �  Protejează duzele de gaz de lipirea stropilor în timpul 

procesului de sudare.
 � Neinflamabil.
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WB MULTI MOST
Lichid anti-stropire

WB BIO MOST
Lichid anti-stropire

Ambalaj - Catalog nr.:
0,5 l  - 84 23 750401
10 l - 84 23 750411
20 l - 84 23 750421
200 l - 84 23 750422

Robinet tip I pentru ambalaje 
jumbo 10 l - 84 23 780003
Robinet tip II pentru ambalaje 
jumbo 20 l - 84 23 780004
Pompa manuală din plastic pentru 
butoi 200 l - 84 12 100050

Proprietăţi:
 �    Agent inodor pentru a preveni lipirea stropilor în timpul sudării cu 

un efect de curățare și degresare integrat.
 �  Împiedică aderarea stropilor de sudură la suprafețe atât umede, 

cât și uscate.
 �  Oferă tuturor metalelor sudate protecție temporară împotriva 

coroziunii.
 �  Suprafețele pot fi ușor zincate sau vopsite imediat după procesul 

de sudare.
 �  Potrivit pentru toate metodele de sudare, inclusiv sudarea din oțel 

inoxidabil.
 �  Echipament opțional pentru ambalaje de 10 litri: robinet tip I  

(vezi pagina 236).
 �  Echipament opțional pentru pachete de 20 litri: robinet tip II  

(vezi pagina 236).

Ambalaj - Catalog nr.:
0,5 l  - 84 23 750501
10 l - 84 23 750511
20 l - 84 23 750521
200 l - 84 23 750531

Robinet tip I pentru ambalaje 
jumbo 10 l - 84 23 780003
Robinet tip II pentru ambalaje
jumbo 20 l - 84 23 780004
Pompa manuală din plastic pentru
butoi 200 l - 84 12 100050

Proprietăţi:
 � Lichid inodor, anti-stropire, pe bază de ingrediente naturale.
 � Potrivit pentru toate metodele de sudare.
 �  Acceptă sudarea tablelor subțiri și / sau încălzite din tablă și sudarea 

multistrat.
 � Nu conține siliconi sau solvenți.
 �  Împiedică aderarea stropilor de sudură la suprafețe atât umede, 

cât și uscate.
 �  Protejează oțelul împotriva lipirii zgurii în procesele de tăiere CNC.
 �  Oferă tuturor metalelor sudate protecție temporară împotriva 

coroziunii.
 � Folosit în stațiile de curățare pentru soluții robotizate.
 �  Echipament opțional pentru ambalaje de 10 litri: robinet tip I  

(vezi pagina 236).
 �  Echipament opțional pentru pachete de 20 litri: robinet tip II  

(vezi pagina 236).

WB WELDER MOST
Lichid anti-stropire

WB MASTER MOST
Lichid anti-stropire

Ambalaj - Catalog nr.:
0,5 l - 84 23 781001
10 l - 84 23 781011
20 l - 84 23 781021
200 l - 84 23 781200

Robinet tip I pentru ambalaje
jumbo 10 l - 84 23 780003
Pompa manuală din plastic pentru 
butoaie 200 l - 84 12 100050

Proprietăţi:
 �  Împiedică aderarea stropilor de sudură la duze, piese sudate, torțe 

și dispozitive de prindere.
 � Fără silicon.
 � Nu conține substanțe periculoase pentru sănătate.
 �  Dacă este necesar, curățați sau degresați suprafața înainte de un 

tratament ulterior (galvanizare, vopsire etc.).
 �  Echipament opțional pentru ambalaje de 10/20 litri: robinet tip I 

(vezi pagina 236).

Ambalaj - Catalog nr.:
0,5 l - 84 23 780001
10 l - 84 23 780011
20 l - 84 23 780021
200 l - 84 23 780201

Robinet tip I pentru ambalaje 
jumbo 10 l - 84 23 780003
Pompa manuală din plastic pentru 
butoaie 200 l - 84 12 100050

Proprietăţi:
 �  Împiedică aderarea stropilor de sudură la duze, piese sudate, torțe 

și dispozitive de prindere.
 � Formăula neinflamabilă pe bază de apă, fără silicon.
 � Nu conține substanțe periculoase pentru sănătate.
 �  Nu afectează tratamentul suplimentar al suprafeței (galvanizare, 

vopsire etc.).
 �  Echipament opțional pentru ambalaje de 10/20 litri: robinet tip I  

(vezi pagina 236).
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 ▼2. PULVERIZATOARE PROFESIONISTE

Pulverizator PRO 360 0,5 L MOST Pulverizator PRO 360 1 L PUMP MOST

360° SYSTEM 
acțiune de pulverizare din 

orice poziție

FPM SEALS
rezistența chimică ridicată sus-

ține funcționarea constantă

SUPER DOUBLE 
ACTION™

aplicare când stratul de 
pompă este presat și 

eliberat

DUZĂ REGLABILĂ
reglați aplicarea spray-ului 
de la ceață la flux continuu

INEL DE BAZĂ
stabilizați și protejați rezervorul 

împotriva deteriorărilor de natură 
mecanică.

INDICATOR NIVEL 
LICHID

utilizați scara transparentă 
și controlați nivelul lichidu-

lui din rezervor

SUPAPĂ DE 
SIGURANȚĂ

presiunea este întot-
deauna sub control

MÂNER UȘOR DE 
UTILIZAT

lucrați confortabil chiar și 
cu mănuși de sudură

CAPĂT REGLABIL
ajunge la 

locuri greu accesibile

Utilizare:
 �  pentru pulverizarea ușoară a lichidelor anti-stropire 

MOST. Catalog nr. 84 12 100011

Utilizare:
 � pulverizarea lichidelor anti-stropire și curățare MOST,
 � protecția oțelului în procesul de tăiere CNC,
 � întreținerea meselor de sudură,
 � curățarea mașinilor și. 

Catalog nr.: 84 12 100014

Robinet tipul I
Catalog nr.: 84 23 780003

Robinet tipul II
Catalog nr.: 84 23 780004

Potrivit ambalajului:
 � WB WELDER MOST - 10/20 l,
 � WB MASTER MOST - 10/20 l,
 � WB MULTI MOST - 10 l,
 � WB BIO MOST - 10 l,
 � CLINO 11 MOST - 10 l,
 � CLINO H MOST - 10 l.

Potrivit ambalajului:
 � WB MULTI MOST - 20 l,
 � WB BIO MOST - 20 l.

Disponibilitatea diferitelor substanțe chimice pe piață impune ca utilizatorul să testeze pulverizatorul cu agent. RYWAL-RHC Sp. z o o nu oferă universalitatea 
dispozitivului.
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 ▼3. ACOPERIRI METALICE

ZN99L MOST
SPRAY zinc argintiu strălucitor

ZN99D MOST
SPRAY zinc gri-argintiu

ZN99P MOST
Pastă de zinc

AL30 MOST
SPRAY aluminiu

Ambalaj - 400 ml 
Catalog nr.: - 84 24 704551

Proprietăţi:
 �  Acoperirea cu zinc protejează suprafața de influențele agresive ale 

mediului.
 � Rezistent la căldură până la 300°C, pe termen scurt până la 800°C.
 � Uscare rapidă.
 �  Reînnoiește, repară și corectează defectele de pe construcțiile 

zincate cauzate de sudare, tăiere, îndoire, găurire etc.
 �  Protecție triplă împotriva coroziunii datorită conținutului de: 

pigmenți de zinc, aluminiu și rășină.

Ambalaj - 400 ml 
Catalog nr.: 84 24 704559

Proprietăţi:
 �   Acoperirea cu zinc protejează suprafața de influențele agresive ale 

mediului.
 � Rezistent la căldură până la 300°C, pe termen scurt până la 800°C.
 � Uscare rapidă.
 �  Reînnoiește, repară și corectează defectele de pe construcțiile 

zincate cauzate de sudare, tăiere, îndoire, găurire etc.
 �  Protecție triplă împotriva coroziunii datorită conținutului de: 

pigmenți de zinc, aluminiu și rășină.

Ambalaj - 1 kg 
Catalog nr.: - 84 24 703901

Proprietăţi:
 �   Pasta de zinc protejează suprafața de influențele agresive ale 

mediului.
 � Uscare rapidă.
 �  Reînnoiește, repară și corectează defectele de pe construcțiile 

zincate cauzate de sudare, tăiere, îndoire, găurire etc.

Ambalaj - 400 ml 
Catalog nr.: 84 24 701651

Proprietăţi:
 �  Acoperirea cu zinc protejează suprafața de influențele 

agresive ale mediului.
 � Rezistent la temperaturi ridicate de până la 800°C.
 � Uscare rapidă.
 � Conductiv electric.
 � Protejează suprafețele metalice împotriva coroziunii.
 � Lasă un strat de suprafață neted, neporos, uscat.
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 ▼4.  AGENȚI DE DETECTARE A DEFECTELOR DE SUPRAFAȚĂ

Denumire Formă Ambalare Catalog nr.

Curățător
SONDA 1 MOST spray 500 ml 84 23 709031

Penetrant 
SONDA 2 MOST spray 500 ml 84 23 709011

Developant
SONDA 3 MOST spray 500 ml 84 23 709021

Proprietăţi:
Un set de produse chimice utilizate pentru efectuarea testelor nedi-
structive ale defectelor după procesul de sudare, vizibile la lumina 
zilei, care constau din:

Cleaner SONDA 1 MOST:
 �  Agent de curățare cu uscare rapidă aplicat: înainte de test - pentru 

pregătirea suprafeței, în timpul testului - pentru a îndepărta excesul 
de penetrant și după test - pentru a curăța suprafața.

Penetrant SONDA 2 MOST:
 � Agent penetrant roșu.
 � ConFormă cu EN ISO 3452-2.
 � Respectă secțiunea ASME Y, articolul 6.
 � Precis și fiabil în testarea nedistructivă.

Developer SONDA 3 MOST:
 �  Suspensie de pulbere albă cu uscare rapidă.
 � ConFormă cu EN ISO 3452-2.
 � Respectă secțiunea ASME Y, articolul 6.
 � Precis și fiabil în testarea nedistructivă.

Setul de mai sus este utilizat pentru metoda nedistructivă de 
detectare a defectelor utilizată pe oțel aliat și nealiat, fontă, sinterizare 
a metalelor, cupru, alamă, ceramică.

Set: SONDA 1 MOST / SONDA 2 MOST / SONDA 3 MOST
Încercare nedistructivă

CU40 MOST
SPRAY cupru

NICER50 MOST
SPRAY Crom-nichel

Ambalaj - 400 ml 
Catalog nr.: 84 24 705751

Proprietăţi:
 �  Stratul de cupru pentru renovare, reparații și corectare a suprafețelor 

din cupru, cum ar fi jgheaburile acoperișului, elementele ferestrelor 
și alte detalii din cupru.

 �  De asemenea, utilizat în scopuri decorative. - Rezistent la condiții 
de vreme.

 � Uscare rapidă.

Ambalaj - 400 ml 
Catalog nr.: 84 24 705651

Proprietăţi:
 �  Strat de acoperire cu crom-nichel pentru renovarea, repararea și 

corectarea suprafețelor în care este necesar un efect estetic ridicat.
 � Proprietăți anticorozive.
 �  Folosit pentru acoperirea suprafețelor metalice expuse la agenți 

corozivi (umiditate, apă, apă de mare) și substanțe chimice.
 � Rezistent la temperaturi ridicate de până la 300°C.
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Set: CHECKMOR 300 / S85 / LD9
Încercare nedistructivă

Proprietăţi:
Un set de produse chimice utilizate pentru testarea nedistructivă a conexiuni-
lor sudate, vizibile atât la lumina zilei, cât și la lumina UV, constă din:

 �  Penetrant cu dublă utilizare CHECKMOR 300 - conform EN ISO 3452 partea 2, 
tip I și EN ISO 3452 partea 2, tip III;

 �  Soluție de îndepărtare rapidă S85 cu conținut redus de sulf și halogen, 
preparată conform EN-ISO 3452 partea 2;

 �  Dezvoltatorul LD9 este o suspensie de pulbere albă inertă într-un solvent cu 
uscare rapidă.

Setul de mai sus este utilizat pentru testarea suprafeței pieselor forjate, sudate 
și turnate, cum ar fi oțelul, fonta, aliajele de aluminiu, ceramica, sinterizarea, 
aliajele de cupru.

Denumire Formă Ambalaj Catalog nr.

Penetrant CHECKMOR 300 spray 400 ml 84 23 709610

Remover S85 spray 300 ml 84 23 709630

Developer LD9 spray 400 ml 84 23 709620

Set: SUPRAMOR 4 BLACK / WCP 712 / S80
Controlul cu pulberi magnetice

Proprietăţi:
Un set de produse chimice utilizate pentru testarea nedistructivă la aplicații 
care necesită inspecția la lumina zilei, cuprinde:

 � cerneală de testare magnetică neagră SUPRAMOR 4 BLACK;
 � vopsea de contrast alb WCP712;
 � aerosol de îndepărtare a solventului S80.

Cerneală magnetică cu contrast de culoare gata de utilizare ideală pentru 
inspecția materialelor, structurilor și componentelor feromagnetice. Poate fi 
folosit și pentru piese vopsite.

Denumire Formă Ambalaj Catalog nr.

Nămol negru 
SUPRAMOR 4 BLACK spray 400 ml 84 23 721020

Strat de grund alb WCP 712 spray 400 ml 84 23 721010

Soluție de îndepărtare strat 
protector de vopsea S80 spray 400 ml 84 23 721030

SONDA L MOST
Spray cu detector de scurgeri

Ambalaj - Catalog nr.:
400 ml - 84 25 762011

Proprietăţi:
 �  Agent chimic pentru detectarea scurgerilor în instalații precum: 

echipamente de sudare cu gaz, vase sub presiune, conducte pneumatice, 
sobe de gaz, sisteme de climatizare, compresoare, racorduri de furtun.
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 ▼5. PRODUSE DE CURĂȚARE ȘI ÎNTREȚINERE

CLINO 3 MOST
Soluție de curățare tehnică SPRAY

CLINO 5 MOST
Agent de curățare și conservare a oțelului inoxidabil

CLINO 11 MOST
Agent de curatare

CLINO C MOST
Cârpe de curățat rezistente

Ambalaj - 500 ml 
Catalog nr.: 84 22 600001

Proprietăţi:
 �  Excelent pentru îndepărtarea murdăriei în aplicațiile de atelier, în 

timpul lucrărilor de asamblare, reparații și inspecții.
 � Proprietăți foarte bune de penetrare.
 �  Dizolvă și îndepărtează: uleiuri, grăsimi, gudron, ceară, rășini și alți 

contaminanți organici și anorganici.

Ambalaj - Catalog nr.:
Spray 400 ml - 84 22 705551
Lichid  5 l   - 84 22 706501

Proprietăţi:
 � Produs de protecție și conservare din oțel inoxidabil.
 �  Îndepărtează perfect amprentele, zgârieturile mici și alte murdării, 

fără a lăsa urme.
 � Caracteristicile anti-statice fac strălucirea suprafețelor.
 �  Utilizat în principal în bucătării, catering, spitale, produse alimentare 

și industrii de îngrijire a sănătății.

Ambalaj - Catalog nr.:
0,5 l  - 84 22 752512
10 l - 84 22 752511

Robinet tip I pentru ambalaje 
jumbo 10 l - 84 23 780003

Proprietăţi:
 �  Curatator industrial (foarte concentrat); solubil cu apă în max. 

proporții 1:20 în funcție de nivelul de murdărie, neinflamabil.
 � Nu creează vapori periculoși.
 � Biodegradabil.
 �  Poate fi folosit pentru curățarea motoarelor, mașinilor, sculelor, 

vehiculelor, degresarea oțelului după procesele de prelucrare a 
metalelor etc.

 �  Datorită caracterului multifuncțional, este un agent excelent pentru 
departamentele de întreținere.

 �  Echipament opțional pentru pachete de 10 litri: Robinet tipul I 
(consultați pagina 236).

Ambalaj - 90 buc. 
Catalog nr.: 84 22 760001

Proprietăţi:
 �  Șervețele umede pentru curățarea rapidă și precisă a majorității 

suprafețelor fără apă, săpun și perie, de exemplu unelte, mașini și 
mâini.

 �  Îndepărtează cu precizie cei mai grei contaminanți precum 
grăsime, ulei, adeziv, resturi proaspete de vopsea și lac, gudron.

 �  Partea grosieră acoperită cu o plasă de polimer are o forță de 
curățare. Cealaltă parte netedă absoarbe murdăria.

 �  Șervețelele au un miros plăcut de citrice și sunt potrivite pentru 
utilizare repetată prin re-înmuiere.

 � Ideal pentru uz zilnic și mobil.

CLINO M MOST
Curățare și întreținere SPRAY pentru măști de sudură

Ambalaj - 320 ml 
Catalog nr.: 84 22 760002

Proprietăţi:
 �  Perfect pentru curățarea și întreținerea căștii și a ochelarilor înlocuibili, 

care le prelungește durata de viață.
 � Creează un strat de protecție invizibil.
 � Agent special împotriva lipirii și topirii stropilor la căști de sudură.
 � Proprietățile antistatice protejează împotriva prafului și murdăriei.
 � Utilizare în siguranţă.
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COOL 10 MOST
Lichid de răcire SPRAY

Ambalaj - 400 ml 
Catalog nr.: 84 23 700302

Proprietăţi:
 �  Agent de răcire pentru prelucrarea metalelor precum: filetare, găurire, 

tăiere, frezare.
 �  Util pentru cele mai dure oțel inoxidabil și titan până la metale moi (cupru, 

alamă, aluminiu).
 � Nu plutește la suprafață.
 � Extinde durata de viață a burghielor și a instrumentelor de tăiat.
 � Accelerează semnificativ procesul de prelucrare a metalelor.

COOLMAX MOST
Lichid emulsifiant pentru 
prelucrarea metalelor

COOL 30 MOST
Agent de răcire

Ambalaj - Catalog nr.:
5 kg  - 84 53 999005
20 kg - 84 53 999020

Proprietăţi:
 �  Concentrat emulsionant multifuncțional, semisintetic, de înaltă 

calitate, conceput pentru o gamă largă de prelucrări de metale fe-
roase și neferoase.

 �  Proprietăți anticorozive foarte bune, rezistență ridicată la bacterii 
care duce la o durată de viață prelungită a lichidului de răcire.

 �  Folosit pentru tratarea metalelor, cum ar fi: tăierea, strunjirea, fre-
zarea, găurirea, filetarea materialelor medii și greu de tratat, pre-
cum și pentru operațiile de măcinare.

Ambalaj - 5 l 
Catalog nr.: 84 23 903105

Proprietăţi:
 �  Lichid special de răcire de înaltă calitate pentru toate arzătoarele 

de sudură și tăiere răcite cu lichid.
 � Rezistent la îngheț și neconductiv.
 �  Protejează arzătorul, furtunurile, cablurile și pompa de coroziunea 

electrolitică.

 ▼6. AGENȚI DE RĂCIRE

CLINO H MOST
Agent de curățare antivirus

Ambalaj - Catalog nr.:
500 ml - 81 90 000001
10 l  - 81 90 000002

Proprietăţi:
 � Surfactant cu efect dublu, cu uscare rapidă, neinflamabil.
 � Curăță în mod fiabil suprafețele impermeabile.
 �  Agentul nostru dizolvă grăsimile, distrugând astfel învelișul lipidic și 

astfel inactivează virușii.
 �  Utilizare industrială: stivuitoare, camioane industriale, mașini, butoane, 

joystick-uri.
 �  Utilizare în birou: birouri, tastaturi, șoareci de computer, receptoare de 

telefon, mânerele ușilor, covoare, tapițerie.
 � Utilizare în cantină: toate suprafețele bucătăriei.
 � Aplicații de transport: mânere, suporturi, cabina soferului.
 �  Echipament opțional pentru pachete de 10 litri: Robinet tipul I 

(consultați pagina 236).

Robinet tipul I pentru ambalaje 
jumbo10 l - 84 23 780003
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 ▼7. LUBRIFIANȚI

LUBO 1 MOST
Agent multifuncțional DUO-SPRAY

LUBO 2 MOST
SPRAY cu silicon

LUBO 3 MOST
PTFE SPRAY 

Ambalaj - 400 ml 
Catalog nr.: 84 21 810001

Ambalaj - 400 ml 
Catalog nr.: 84 44 151917

Proprietăţi:
 � Proprietăți excelente de lubrifiere.
 �  Oferă protecție, întreținere și izolare pe termen lung a pieselor din 

plastic, cauciuc și metal.
 � Protecția împotriva murdării și protejează împotriva umezelii.
 � Proprietăți anti-adezive - facilitează îndepărtarea matrițelor.
 �  Domeniu de aplicare: articulații, scule, supape, încuietori, curele, 

rulmenți, uși și balamale.

Ambalaj - 400 ml 
Catalog nr.: 84 44 151919

Proprietăţi:
 � PTFE uscat este rezistent la temperaturi de -20°C și până la 200°C.
 � Oferă un strat dur și uscat, rezistent la murdărie, praf și apă.
 �  Domenii de aplicare: Transportoare cu bandă, lanțuri, șine glisante, 

ghidaje.

LUBRICATIONS
îmbunătățește funcționarea 

încuietorilor, balamalelor, 
ghidajelor și a altor piese metalice 

mobile

ÎNLĂTURAREA APEI
îndepărtează umezeala și previne 

coroziunea

PENETRĂRI
Face mai ușor de deșurubat 

obiecte ruginite și sigilate, cum 
ar fi șuruburi, piulițe etc.

CURĂŢARE
permite îndepărtarea multor 

tipuri de murdărie de pe majori-
tatea suprafețelor

Uşor - de - utilizat
face aplicarea ușoară și precisă 

cu aplicatorul DUO-SPRAY

Scanați linkul sau accesați 
https://www.rywal.eu/f06-3
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CORO 1 MOST
Ceara de protecție împotriva coroziunii SPRAY

Ambalaj - 400 ml 
Catalog nr.: 84 25 702001

Proprietăţi:
 �  Protejează toate metalele de coroziune, creează un strat temporar 

de protecție la coroziune.
 � Recomandat în timpul depozitării sau transportului.
 �  Folosiți un spray Cleaner CLINO 3 MOST pentru a îndepărta stratul 

de protecție.

 ▼8. AGENȚI ANTICOROZIVI ȘI DE PROTECȚIE

SOLAR FLUX TYP B 
Protejați îmbinarea de sudură de oxigen

Ambalaj - 450 g 
Catalog nr.: 84 40 000010

Proprietăţi:
 �  Recomandat la sudarea oțelului inoxidabil (cu excepția 309, 310), 

a oțelurilor de călire a precipitațiilor, a oțelurilor crom-moly, a altor 
oțeluri aliate cu conținut de nichel sub 25%.

 �  Pentru aplicare: amestecați Solar Flux cu alcool (metanol / alcool 
metilic preferat) și periați pe îmbinarea de sudură.

 �  Special formulat pentru oțel inoxidabil și super aliaje cu nichel 
ridicat. Ideal pentru sudarea țevilor și tuburilor.

 �  Formulat pentru a proteja partea din spate a îmbinării de sudură 
de oxigen, disipa căldura și oxizii nedoriți și pentru a curăța 
suprafața metalului.
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 ▼9.  AGENȚI DE DECAPARE ȘI PASIVARE 
PENTRU OȚEL INOXIDABIL

MOST BLUE
Decapare și pasivare

Ambalaj - 2 kg 
Catalog nr.: 84 17 100002

Proprietăţi:
 �  Pasta de decapare (transparentă) pentru îndepărtarea straturilor 

solzi și a decolorării sudurii create în timpul procesului de sudare a 
oțelurilor inoxidabile și a aliajelor de nichel.

 � Durata expunerii: 15-60 min (oțel).
 � Eficiența (1 kg): 50-80 rm.
 � Metoda de aplicare: perie de decapare.

MOST NEUTRALIZATOR
Pasta neutralizantă

Ambalaj - 2 kg 
Catalog nr.: 84 17 300002

Proprietăţi:
 �  Pasta de neutralizare pentru a neutraliza acțiunea: Paste de 

decapare ANTOX, MOST.
 � Eficiența (1 kg): 50-80 rm.
 � Metoda de aplicare: perie de decapare.

Pulverizatori agenți de decapare

Denumire Catalog nr. Descriere

1,5 l Pulverizator Acid Line 84 12 100016
Specialist, fabricat din materiale rezistente la acizi, pulverizator de mână eficient conceput 

pentru pulverizarea agenților ANTOX, MOST.
6,0 l Pulverizator Acid Line 84 12 890000

1,5 l Pulverizator Acid Line 6,0 l Pulverizator Acid Line
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Perii pentru agenții de decapare şi pasivare

Perie POLSIN

Perie ANTOX - simplă

Perie ANTOX - unghiulară, largă

Perie ANTOX - unghiulară, îngustă

Perie ANTOX - rotundă, îngustă

Perie ANTOX - specială

Perie ANTOX - mică

Denumire Descriere Catalog nr.

Perie POLSIN 20 Perie rotundă rezistentă la acid pentru aplicarea pastelor de decapare, diametru 20 mm. 84 11 000020

Perie POLSIN 25 Perie rotundă rezistentă la acid pentru aplicarea pastelor de decapare, diametru 25 mm. 84 11 000025

Perie POLSIN 30 Perie rotundă rezistentă la acid pentru aplicarea pastelor de decapare, diametru 30 mm. 84 11 000030

Perie ANTOX - simplă Perie ANTOX 020151 cu cap plat de 50 mm lățime, rezistentă la acid, pentru aplicarea 
pastelor de decapare. 84 11 020151

Perie ANTOX - unghiular, larg Perie ANTOX 020152 cu cap unghiular de 45 mm lățime, rezistent la acid, pentru aplicarea 
pastelor de decapare. 84 11 020152

Perie ANTOX - unghiular, îngust Perie ANTOX 020153 cu cap unghiular de 25 mm lățime, rezistent la acid, pentru aplicarea 
pastelor de decapare. 84 11 020153

Perie ANTOX - rotund, îngust Perie ANTOX 020156 cu cap rotund cu diametru de aprox 15 mm, scurtă, rezistentă la acid, 
pentru aplicarea pastelor de decapare. 84 11 020156

Perie ANTOX - special Perie ANTOX 020162 cu cap plat cu lățime de aprox. 30 mm, scurtă, rezistentă la acid, 
pentru aplicarea pastelor de decapare. 84 11 020162

Perie ANTOX - mic Perie ANTOX 020163 cu cap plat de 12 mm lățime, foarte scurtă, rezistentă la acid, pentru 
aplicarea pastelor de decapare. 84 11 020163

 ▼10. MARCATORI ȘI TERMOINDICATORI

Termoindicatori TEMPILSTIK
Creioane pentru marcaje de pre-sudare

Temperatură - Catalog nr.:
55°C - 50 37 910055
80°C - 50 37 910080

100°C - 50 37 910100
125°C - 50 37 910125
150°C - 50 37 910150
175°C - 50 37 910175
200°C - 50 37 910200
220°C - 50 37 910220
250°C - 50 37 910250
280°C - 50 37 910280
320°C - 50 37 910320
450°C - 50 37 910450
550°C - 50 37 910550
800°C - 50 37 910800

 � Proprietăţi:
 �  Sunt o modalitate rapidă și ieftină de a măsura cu precizie 

temperaturile de suprafață ale diferitelor metale.
 �  Termo-creioanele sunt folosite pentru a marca o piesă de prelucrat 

înainte de tratamentul termic.
 �  Marcarea cu creion se va topi atunci când piesa de prelucrat 

încălzită atinge temperatura desemnată (devine lichidă exact la o 
temperatură nominală).

 �  TEMPILSTIK sunt disponibile la indicații de temperatură 116 de la 
38°C la 1093°C.
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 ▼11. SISTEME DE CURĂȚARE A SUDURILOR

 �  Curățarea foarte rapidă a sudurilor TIG cu o perie de carbon.
 � Ușor de utilizat.
 � Schimbare rapidă a sculei.

Catalog nr.:
RAPID MOST       - 84 16 000010
Cutie cu echipament  - 84 16 000011

RAPID MOST 
Dispozitiv pentru curățarea îmbinărilor de sudură

Model MOST RAPID 1140 RS BYMAT 6024 RS BYMAT

Dimensiuni LxLxÎ [mm] 295x145x225 420 x 215 x 350 385 x 163 x 305

Greutate [kg] 7,9 17,2 8,8

Putere [VA] 800 1200 1608

Curent de intrare [A] 80 100 67

Curățarea TIG ● ● ●
Curățarea MIG ○ ●* ●
Lustruire ○ ● ●
Marcaj închis la culoare ○ ● ●
Marcare deschisă la culoare ○ ● ●
Tensiune reglabilă ○ ○ ●
Perioada de garanţie 1 an 1 an 2 an

 � Curățare foarte rapidă a sudurilor TIG și MIG/MAG*.
 � Lustruire.
 � Marcare închisă și deschisă la culoare.
 � Afișați cu meniu multilingv.

Catalog nr.:  
1140 RS BYMAT   - 84 16 114000
Carcasa cu accesorii - 84 16 114001

1140 RS BYMAT
Dispozitiv pentru curățarea îmbinărilor de sudură

 � Curățare foarte rapidă a sudurilor TIG și MIG/MAG.
 � Lustruire.
 � Marcare închisă și deschisă la culoare.
 � Tensiune reglabilă.
 � Afișați cu meniu multilingv.

Catalog nr.:  
6024 RS BYMAT    - 84 16 602400
Carcasa cu accesorii   - 84 16 602401

6024 RS BYMAT
Dispozitiv pentru curățarea îmbinărilor de sudură

* folosind numai electrolit C PLUS
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Denumire Catalog nr. Foto

Pâslă de curățat 1206 SF 38 x 60 x 2,6 mm, 20 buc. 84 16 120600

Pâslă de curățat 1207 SF, 38 x 60 x 2,6 mm, 100 buc. 84 16 120700

Pâslă de curățat 1216 PF, 40 x 60 x 2,5 mm, 20 buc. 84 16 121600

Înlocuire perie albastră 8 mm 84 16 602500

Înlocuire perie neagră 10 mm 84 16 602600

Înlocuire perie roşie 14 mm 84 16 602700

Manşon de reglare PTFE 8 mm 6025 VH 84 16 602503

Manşon de reglare PTFE 10 mm 6026 VH 84 16 602609

Manşon de reglare PTFE 14 mm 6027 VH 84 16 602702

Înlocuire perie albastră 8 mm cu manşon de reglare 84 16 602501

Înlocuire perie neagră 10 mm cu manşon de reglare 84 16 602601

Înlocuire perie roşie 14 mm cu manşon de reglare 84 16 602701

Alegerea lichidelor pentru dispozitivele de curățat sudură MOST/BYMAT

Denumire Aplicația Catalog nr.

Neutralizator de electroliți NT 1 L BYMAT neutralizare 84 16 221101

Neutralizator de electroliți NT 5 L BYMAT neutralizare 84 16 225000

Electrolit ET 5 L BYMAT marcaj închis la culoare 84 16 211500

Electrolit ET 1 L BYMAT marcaj închis la culoare 84 16 211100

Electrolit EN 1 L BYMAT marcare deschisă la culoare 84 16 217100

Electrolit EN 5 L BYMAT marcare deschisă la culoare 84 16 218500 Eficacitate Siguranță

Electrolit EN 1 L BYMAT curățare 84 16 203000

Electrolit EN 5 L BYMAT curățare 84 16 203500

Electrolit A 1 L BYMAT curățare 84 16 203001

Electrolit A 5 L BYMAT curățare 84 16 203501

Electrolit C 1 L BYMAT curățare 84 16 202100

Electrolit C 5 L BYMAT curățare 84 16 202500

Electrolit C PLUS 1 L BYMAT curățare / lustruire 84 16 204000

Electrolit C PLUS 5 L BYMAT curățare / lustruire 84 16 204500

Consumabile MOST/BYMAT pentru dispozitive de curățare a sudurilor
M
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M

AX

M
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Catalog nr. Simbol
Compoziție [%] Interval de temperatură  (SOLID-LICHID) Densitate Rezistenţă 

la Standarde

Ag Cu Zn Sn Si 610°C 650°C 690°C 730°C 770°C 810°C 850°C [g/cm³] [kg/mm²] ISO 
17672 EN 1044

Lipiri de argint cu adaos de staniu

31 60 XXXXXX Ag60Sn 60 23 14 3 9,6 48 AG 101

31 56 XXXXXX Ag56Sn 56 22 17 5 9,4 48 Ag 156 AG 102

31 55 XXXXXX Ag55Sn 55 21 22 2 9,4 44 Ag 155 AG 103

31 45 XXXXXX Ag45Sn 45 27 25,5 2,5 9,2 43 Ag 145 AG 104

31 40 XXXXXX Ag40Sn 40 30 28 2 9,1 44 Ag 140 AG 105

31 38 XXXXXX Ag38Sn 38 31 29 2 9,1 45 Ag 138

31 34 XXXXXX Ag34Sn 34 36 27,5 2,5 9 48 Ag 134 AG 106

31 30 XXXXXX Ag30Sn 30 36 32 2 8,8 48 Ag 130 AG 107

31 25 XXXXXX Ag25Sn 25 40 33 2 8,8 48 Ag 125 AG 108

Lipiri de argint fără adaos de staniu

31 60 XXXXXX Ag60 60 26 14 9,5 45 AG 202

31 45 XXXXXX Ag44 44 30 26 9,1 51 Ag 245 AG 203

31 40 XXXXXX Ag40 40 30 30 9,1 46 Ag 244

31 35 XXXXXX Ag35 35 32 33 9 48 Ag 235

31 30 XXXXXX Ag30 30 38 32 8,9 50 Ag 230 AG 204

31 25 XXXXXX Ag25 25 40 35 8,8 45 Ag 225 AG 205

31 20 XXXXXX Ag20 20 44 36 X 8,7 43 AG 206

31 12 XXXXXX Ag12 12 48 40 X 8,4 48 Ag 212 AG 207

31 05 XXXXXX Ag5 5 55 40 X 8,4 48 Ag 205 AG 208

 ▼1. CONSUMABILE PENTRU SUDURĂ ȘI LIPIRE
 ▼1.1. Aliaje pe bază de argint fără cadmiu

Disponibil sub formă de:
 ▪ baghete neacoperite,
 ▪ baghete acoperite,
 ▪ serpentine,
 ▪ fire,
 ▪ benzi,
 ▪ pulberi,
 ▪ paste.

620-685

640-680

640-700

660-720

630-730

650-750

680-760

695-730

670-730

660-720

680-730

690-760

690-800

690-810

820-890

Pentru lucrările de lipire, vă recomandăm să utilizați:
 ▪ Ochelari de protecție DIN5 - vezi capitolul 04.
 ▪ Mănuși de protecție - vezi capitolul 04.
 ▪ Echipamente de filroventilație - vezi capitolul 05.2.

620-650

630-660

800-830
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Catalog nr. Simbol
Compoziție [%] Interval de temperatură  (SOLID-LICHID) Densitate Rezistenţă 

la Standarde

Ag Cu Zn Ni Mn Altele 600°C 660°C 720°C 780°C 840°C 900°C 960°C [g/cm³] [kg/mm²] ISO 
17672 EN 1044

Siguranțe de argint nichelat

31 27 XXXXXX Ag27MnNi 27 38 20 5,5 9,5 8,7 53 Ag 427 AG 503

31 40 XXXXXX Ag40Ni 40 30 28 2 8,9 Ag 440

31 49 XXXXXX Ag49MnNi 49 16 23 4,5 7,5 8,9 55 Ag 449 AG 502

31 49 XXXXXX Ag49MnNi/1 49 27 21 0,5 2,5 8,9

31 50 XXXXXX Ag50Ni 50 20 28 2 9 45 Ag 450

Argint fără cupru fuzionat (rezistent la amoniac)

31 72 XXXXXX Ag72Zn 72 28 8,4 44

Lipire de argint fără zinc (destinată lipirii în cuptoare)

31 99 XXXXXX Ag99,99 99,99 960 10,5

31 60 XXXXXX Ag60Sn/1 60 30 Sn10 9,8 Ag 160 AG 402

31 72 XXXXXX Ag72 72 28 780 10 35 Ag 272 AG 401

31 40 XXXXXX Ag40Ni/1 40 58 2 9,6 35

Lipiri de argint cu adaos de inidiu

31 56 XXXXXX Ag56InNi 56 27 - 2,5 - In14,5 AG 403

Disponibil sub formă de: 
 ▪ baghete neacoperite,
 ▪ baghete acoperite,
 ▪ serpentine,
 ▪ fire,
 ▪ benzi,
 ▪ pulberi,
 ▪ paste.

680-830

670-780

600-720

780-900

600-710

 ▼1.3. Lipire aluminiu și zinc

Catalog nr. Simbol
Compoziție [%] Interval de temperatură  (SOLID-LICHID) Standarde

AI Si Mg Mn Zn Zr 555°C 560°C 565°C 570°C 575°C 580°C 585°C ISO 
17672

EN 
1044

Lipire aluminiu

35 12 XXXXXX AlSi12 restul 12 0,05 0,15 0,15 Al112 Al104

Lipiri de zinc

410°C 420°C 430°C 440°C 450°C 460°C 470°C

35 98 XXXXXX AlZn98 2 98 L-ZnAl2

35 78 XXXXXX AlZn78 22 78 L-ZnAl22

Disponibil sub formă de:
 ▪ sârme,
 ▪ baghete,
 ▪ baghete cu flux,
 ▪ sârmă cu flux pe bobină,
 ▪ inele.

670-690

660-715

680-705

710-730

441-471

430-440

573-585

 ▼1.2. Aliaje pe bază de argint pentru aplicații 
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 ▼1.4. Aliaje de cupru-fosfor

Catalog nr. Simbol
Compoziție [%] Interval de temperatură  (SOLIDUS-LIQUIDUS) Densitate Rezistenţă 

la Standarde

Ag Cu P Sn Si 640°C 670°C 700°C 730°C 760°C 790°C 820°C 850°C [g/cm³] [kg/mm²] ISO 17672 EN 1044

33 08 XXXXXX CuP8 92 8 8 60 CP 201

33 08 XXXXXX CuP8 Nano 92 8 8 60 CP 201

33 07 XXXXXX CuP7,5 93 8 8,1 58

33 07 XXXXXX CuP7 93 7 8,1 58 CuP 180 CP 202

33 07 XXXXXX CuP7 Nano 93 7 8,1 58 CuP 180 CP 202

33 06 XXXXXX CuP6 94 6 8,1 56 CP 203

33 06 XXXXXX CuP6 Nano 94 6 8,1 56 CP 203

33 07 XXXXXX CuP7Sn 86 7 7 8 60 CuP 386 CP 302

34 03 XXXXXX Ag0,3CuPSn 0 92 7 1 8,1 60

34 04 XXXXXX Ag0,4CuP 0 93 7 8,2 58

34 02 XXXXXX Ag2CuP 2 92 7 8,1 55 CuP 279 CP 105

34 02 XXXXXX Ag2CuP Nano 2 92 7 8,1 55 CuP 279 CP 105

34 02 XXXXXX Ag2CuPSi 2 92 7 X 8,1 55

34 05 XXXXXX Ag5CuP 5 89 6 8,2 55 CuP 281 CP 104

34 05 XXXXXX Ag5CuP Nano 5 89 6 8,2 55 CuP 281 CP 104

34 05 XXXXXX Ag5CuPSi 5 89 6 X 8,2 55

34 06 XXXXXX Ag6CuP 6 87 7 8,3 55 CuP 283

34 10 XXXXXX Ag10CuP 10 84 6 8,3 65

34 15 XXXXXX Ag15CuP 15 80 5 8,4 54 CuP 284 CP 102

34 15 XXXXXX Ag15CuP Nano 15 80 5 8,4 54 CuP 284 CP 102

34 18 XXXXXX Ag18CuP 18 75 7 8,4 50 CuP 286 CP 101

710-750

710-880

650-810

710-760

710-800

700-790

650-810

650-810

650-810

650-810

650-810

650-810

650-700

710-750

710-800

710-880

650-810

650-740

650-750

650-800

Disponibil sub formă de:
 ▪ baghete,
 ▪ sârme,
 ▪ benzi,
 ▪ pulberi,
 ▪ paste.

Pentru lipirea cuprului, vă recomandăm să utilizați:
 ▪ Spray de acoperire din cupru dedicat acoperirii suprafețelor după lipire - CU40 MOST - vezi capitolul 6.

650
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Catalog nr. Simbol
Compoziție [%] Interval de temperatură  

(SOLID-LICHID) Densitate Rezistenţă 
la Standarde

Cu Zn Ag Ni Mn Sn Si Altele 860°C 870°C 880°C 890°C 900°C [g/cm³] [kg/mm²] ISO 
17672 EN 1044

32 60 XXXXXX Cu60Zn 60 restul x 8,4 40 Cu 470a CU 301

32 59 XXXXXX Cu59ZnSn 59 restul x x 8,4 45 Cu 470 CU 302

32 59 XXXXXX Cu59ZnSnMn 59 restul x x 1 x 8,4 45 Cu 681 CU 306

32 59 XXXXXX Cu59ZnAg 59 restul 1 x x x 8,4 45

32 59 XXXXXX SUPER Cuprox 59 restul 1 x x x

880°C 890°C 900°C 910°C 920°C

32 48 XXXXXX Cu48ZnNi10 48 restul 10 x 8,7 54 Cu 773 CU 305

32 48 XXXXXX Cu48ZnNi9Ag 48 restul 1 9 x 8,7 54

32 53 XXXXXX Cu53ZnNi6 53 restul 6 x 49

880°C 930°C 980°C 1030°C 1080°C

32 97 XXXXXX Cu97Ni3B 97 3 B 0,03 8,9 Cu 186

32 87 XXXXXX Cu87MnCo3 87 10 Co 3 8,7

32 86 XXXXXX Cu86MnNi2 86 2 12 8,8

32 85 XXXXXX Cu85MnNi3 85 3 12 8,8

32 58 XXXXXX Cu58ZnMnCo2 57,5 38,5 2 Co 2 8,2

32 52 XXXXXX CuMn38Ni9,5 52,5 9,5 38 7,7

32 99 XXXXXX Cu99,9 99,9 1083 8,9 22 CU 101

 ▼1.5. Aliaje de alamă

Disponibil sub formă de:
 ▪ baghete,
 ▪ baghete acoperite,
 ▪ sârme,
 ▪ benzi,
 ▪ pulberi,
 ▪ paste.

875-895

875-895

870-890

860-890

890-920

890-920

900-920

Catalog nr. Simbol
Compoziție [%] Interval de temperatură  (SOLID-LICHID) Densitate

Proporții
Ag Cu Zn Ni Mn 650°C 670° 690°C 710°C 730°C 750°C 770°C [g/cm³]

31 49 XXXXXX Ag49MnNi/1 TR 49 28 21 0,5 2,5 9 1:2:1

31 49 XXXXXX Ag49MnNi/1 TR 161 49 28 21 0,5 2,5 9 1:6:1

31 49 XXXXXX Ag49MnNi/1 TR 111 49 28 21 0,5 2,5 9 1:1:1

31 40 XXXXXX Ag40Ni TR 40 30 28 2 8,9 1:2:1

31 38 XXXXXX Ag38MnNi TR 38 26 24 4,5 7,5 8,9 1:2:1

 ▼1.6. Aliaje din cupru tip sandviș-TRIMETALE

Disponibil sub formă de: 
 ▪ benzi,
 ▪ benzi pe bobină.

670-690

670-690

670-690

650-690

670-780

1081-1101

960-990

960-990

980-1030

880-930

880-925

860-890
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Catalog nr. Simbol
Compoziție [%] Interval de temperatură  (SOLID-LICHID) Standarde

Sn Pb Ag Cd Altele 170°C 200°C 230°C 260°C 290°C 320°C DIN 1707 EN 29453

30 99 XXXXXX Sn100 99,9 232

30 80 XXXXXX SnPb80/20 80 20 Sn80Pb20

30 63 XXXXXX SnPb63/37 63 37 Sn63Pb S-Sn63Pb37

30 60 XXXXXX SnPb60/40 60 40 Sn60Pb S-Sn60Pb40

30 50 XXXXXX SnPb50/50 50 50 Sn50Pb S-Pb50Sn50

30 40 XXXXXX SnPb40/60 40 60 Pb60Sn S-Pb60Sn40

30 33 XXXXXX SnPb33/67 33 67 PbSn33

30 30 XXXXXX SnPb30/70 30 70 183 PbSn30 S-Pb70Sn30

30 08 XXXXXX SnPb8/92 8 92 S-Pb92Sn8

30 99 XXXXXX Pb100 99,9  327

200°C 210°C 220°C 230°C 240°C 250°C

30 95 XXXXXX SnSb95/5 95 Sb 5 SnSb5 S-Sn95Sb5

30 97 XXXXXX SnCu97/3 97 Cu 3 SnCu3 S-Sn97Cu3

250°C 260°C 270°C 280°C 290°C 300°C

30 99 XXXXXX Cd82Zn16Ag 2 82 Zn 16 Cd82Zn16Ag2

170°C 200°C 230°C 260°C 290°C 320°C

30 98 XXXXXX Ag2Sn 98 2

30 96 XXXXXX Ag3,5Sn 96,5 3,5 S-Sn97Ag3

30 95 XXXXXX Ag5Sn 95 5 SnAg5

30 90 XXXXXX Ag10Sn 90 10

30 63 XXXXXX Ag1,4SnPb 63 35,6 1,4 178 Sn63PbAg

30 05 XXXXXX Ag1,5SnPb 5 93,5 1,5

183-205

183-215

183-235

 ▼1.7. Lipiri moi

183-242

183-255

280-305

270-280

221-300

230-240

230-250

Disponibil sub formă de:
 ▪ bare,
 ▪ baghete,
 ▪ sârmă fără flux,
 ▪ sârmă cu flux,
 ▪ pulberi,
 ▪ paste.

296-301

221-235

221

221- 225

183-190

183

Pentru lucrările de lipire, vă recomandăm să utilizați:
 ▪ Ochelari de protecție DIN5 - vezi capitolul 04.
 ▪ Mănuși de protecție - vezi capitolul 04.
 ▪ Echipamente de filroventilație - vezi capitolul 05.2.
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Catalog nr. Simbol
Interval de temperatură  Tip Standarde

Aplicații
500°C 650°C 800°C 1050°C Pudră Pastă Lichidă EN 1045 

Fluxuri pentru lipire pe bază de argint

39 02 XXXXXX FLUX AG1 X X FH 10 de uz general

39 02 XXXXXX FLUX AG2 X FH 10 de uz general - se lipește ușor de tija de lipit

39 02 XXXXXX FLUX AG3 X X FH 10 pentru temperatură ridicată

39 02 XXXXXX FLUX AG4 X X FH 10 de uz general - interval de temperatură foarte 
larg

39 02 XXXXXX FLUX AG5 X X FH 20 pentru temperaturi foarte ridicate

39 02 XXXXXX FLUX AG6 X FH 11 pentru aliajele de aluminiu generale

39 02 XXXXXX FLUX AG7 X X FH 10 de uz general, de asemenea, pentru oțel 

39 02 XXXXXX FLUX AG8 X FH 12 pentru oțel inoxidabil și metale dure

39 02 XXXXXX FLUX AG11 X FH 10
de uz general, de asemenea, pentru oțel 
inoxidabil pentru Utilizarea cu aplicator 

automat de flux

39 02 XXXXXX FLUX AG12 X FH 12 pentru oțel inoxidabil și metale dure - pentru 
utilizare cu mașini automate de 

39 02 XXXXXX ANTIFLUX X
previne umezirea aliajelor de lipire 

(funcționează similar cu anti-stropirea la 
sudare)

Fluxuri pentru lipire pe bază de aluminiu

39 02 XXXXXX MOST FLUX AL1 X X FL 10 lipirea cu flacără a aliajelor AlSi12

39 02 XXXXXX MOST FLUX AL3 X FL 20 sudarea autogenă a aluminiului pur

39 02 XXXXXX MOST FLUX AL4 X FL 20 sudarea autogenă 

39 02 XXXXXX MOST FLUX AL6 X lipirea cu aliaje de zinc-aluminiu

Fluxuri pentru lipire pe bază de alamă

39 02 XXXXXX MOST FLUX BR1 X X FH 20/
FH21 lipire cu alamă

Fluxuri pentru brazare din alamă cu sisteme de vaporizare

39 02 XXXXXX MOST FLUX LI1 X FH 21 pentru lipire cu alamă cu sisteme de 
vaporizare concentrație

39 02 XXXXXX MOST FLUX LI2 X FH 21 pentru lipire cu alamă cu sisteme de 
vaporizare concentrație medie

39 02 XXXXXX MOST FLUX LI3 X FH 21 pentru lipire cu alamă cu sisteme de 
vaporizare concentrație mare

39 02 XXXXXX MOST FLUX LI1 
ECO X FH 21 pentru lipire cu alamă cu sisteme de 

vaporizare concentrație foarte mică, netoxică

 ▼1.8. Fluxuri

Disponibil sub formă de:
 ▪ pulberi,
 ▪ paste.

550-800

550-800

550-800

550-800

500-800

500-800

550-850

550-800

700-1000

600-850

550-650

550-650

850-1100

850-1100

850-1100

850-1100

850-1100
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 ▼2. GENERATOARE DE HIDRO-OXIGEN

Generatoare pentru producerea de gaze 

Utilizare:
 ▪ producerea caloriferelor de baie,
 ▪ producția de profile din oțel,
 ▪ producerea de generatoare de energie,
 ▪ producerea motoarelor electrice,
 ▪ producerea de transformatoare,
 ▪ producerea si repararea ferastraielor circulare,
 ▪ producerea diferitelor tipuri de produse din metale feroase,
 ▪ pentru mașini de lipit.

Model L/11000 L/5200 L/3200 L/1600

Generarea hidrogenului 7000 l/h 3466 l/h 2133 l/h 1066 l/h

Generarea de oxigen 3500 l/h  1733 l/h 1066 l/h  533 l/h

Puritatea gazului 99,8% 99,8% 99,8% 99,8%

Consum max. de putere 34 kW 17 kW 10,5 kW 4,5 kW

Consumul de apă 5,2 l/h 2,6 l/h 1,6 l/h 0,8 l/h

Dimensiuni L x L x Î 167 x 86 x 160 cm 115 x 80 x 170 cm 95 x 65 x 162 cm 70 x 65 x 169 cm

Greutate 800 kg 593 kg 454 kg 330 kg

Generatoare HIDRO-OXIGEN pentru lipire și încălzire

Specificaţie:
 ▪  Generatoarele HIDRO-OXIGEN sunt marcate CE pentru conformitatea cu reglementările Uniunii Europene în conformitate cu Directivele detaliate 
în Declarația de conformitate UE / CE.

 ▪  Poate fi utilizat în artizanat sau în industrie în încăperi cu un volum minim de 200 m 3 și cu ventilație naturală sub formă de deschideri 
corespunzătoare în conformitate cu reglementările locale.

 ▪  Mașina este utilizată pentru lipirea moale și dură în industria de bijuterii și aurărie, tehnologia dentară, micro-mecanica etc. și pentru sudarea 
materialelor precum platină, beriliu, nichel, termocupluri, cupru emailat, sticlă, cuarț etc.

 ▪  Este posibil să comandați o modificare a oricărei mașini pentru diferite aplicații, precum și pentru mai multe arzătoare, dar producătorul își rezervă 
dreptul de a consulta orice modificare planificată înainte de a comanda.

Echipamente standard:
 ▪ pistolet cu accesorii,
 ▪ electrolit,
 ▪ pâlnie de plastic,
 ▪ supapă de contrapresiune cu uscător de gaz,
 ▪ siguranță suplimentară,
 ▪ răcire cu aer - sistem ventilator - răcire pasivă.

Echipament opțional:
 ▪ recipient cu apă distilată / demineralizată,
 ▪ sistem automat de reumplere cu apă,
 ▪ recipient cu flux lichid (dezoxidant),
 ▪ aprinzător arzător automat,
 ▪ siguranță electronică,
 ▪ sistem de răcire cu lichid cu schimbător de căldură - răcire activă.
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Generatoare HIDRO-OXIGEN pentru lipire și încălzire

Generatoare pentru producție

Utilizare:
 ▪ producerea de generatoare de energie,
 ▪ producerea motoarelor electrice,
 ▪ producerea de transformatoare electrice,
 ▪ producția de colectoare solare,
 ▪ producția accesoriilor din piele,
 ▪ producția diferitelor tipuri de produse din metale neferoase,
 ▪ producția de echipamente frigorifice și de climatizare,
 ▪ producția și repararea ferastraielor circulare,
 ▪ producția de schimbătoare de căldură,
 ▪ producția de piese metalice mari,
 ▪ prelucrarea plastică a sticlei,
 ▪ industria bijuteriilor,
 ▪ laboratoare dentare,
 ▪ lustruirea plexiglasului,
 ▪ prelucrarea sticlei.

Model L/700 L/350 L/160 L/80 L/45

Generarea gazului 700 l/h 350 l/h 160 l/h 80 l/h 45 l/h

Consumul de apă  0,35 l/h   0,175 l/h   0,082 l/h  0,041 l/h  0,022 l/h

Consumul de flux 0,115 l/h 0,057 l/h 0,03 l/h 0,015 l/h 0,009 l/h

Consum max. de putere 3 kW 1,5 kW 950 W 590 W 280 W

Dimensiuni L x L x Î 60 x 35 x 75 cm 55 x 30 x 65 cm 46,5 x 33,5 x 41,5 cm 38,5 x 28,5 x 36 cm 28,5 x 23 x 29 cm

Greutate 130 kg 95 kg 45 kg 25 kg  14 kg

Diametrul max al duzei 1,8 mm 1,2 mm 1,0 mm 0,8 mm 0,6 mm

Temperatura flăcării 3650°C 3650°C 3650°C 3650°C 3650°C

Model 20.000 EP 10.000 EP

Generarea gazului 2000 l/h 1500 l/h

Consumul de apă 1,1 l/h 0,7 l/h

Consumul de flux fără flux fără flux

Consum max. de putere 19 kW 10 kW

Dimensiuni L x L x Î 110 x 75 x 124 cm 65 x 104 x 94 cm

Greutate 630 kg 285 kg

Diametrul max al duzei 2,8 mm 2,4 mm

Temperatura flăcării 3650°C 3650°C


